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1. Allgemeiner Teil

Das Kreissageblatt entspricht den in EN 847-1 dargestellten Anforderungen.

Hersteller oder Lieferant
Abmessungen 2
Schneiden-Werkstoff ’ ]
Hochstdrehzahl £y .,
Zahnezahl

Weitere Kennzeichnung des
Herstellers oder Lieferers

oasON -~

Lesen Sie vor Gebrauch des Produktes die Betriebsanleitung aufmerksam und voll-
sténdig durch.

Folgende Signalworter werden in dieser Anleitung verwendet:

[ . ,GEFAHR" weist auf Gefahren hin, welche unmittelbar zu schweren Verletzungen
N\ oder Tod fiihren.

,VORSICHT" weist auf Gefahren hin, welche mdglicherweise zu schweren Ver-
letzungen oder Tod fiihren.

A

VORSICHT

LHINWEIS® weist auf Massnahmen zur Vermeidung von Gefahren hin.

N y
HINWEIS




1.1 Basis-Informationen

:Nuten :167.024
(Nuttiefe grosser :167.025
1.1.1 Anwendungsbereich als beim Ritzen) :167.026
Werkstoff ‘Ident.-No.
Kunststoffbodenbelag 167.025 1.1.4 Schneidstoffe
(PVC, PE, PUR) 1167.026
Naturbodenbelag SP =Werkzeugstahl, HL =Werkzeugstahl,
(Linoleum, Kautschuk) = legiert hochlegiert
Sicherheitsbodenbelag :167.024 HS =Schnellarbeits- ST = Stellit

stahl, hochlegiert

HW = Hartmetall, HC = Hartmetall,
SiE2REestallanaaben unbeschichtet beschichtet
Ident.-Nr. Bestell-Nr. DP =Polykristalliner DM = Monokristalline
Diamant Diamant
1.1.3 Bearbeitungsart 1.2 Bestimmungsgemasse
*“ Verwendung

Die Bearbeitungsart ist abhangig von der

Kreissageblattausfiihrung. 1.2.1 Drehzahl

: Bearbeitungsart ‘Ident.-No.

n Der auf dem Werkzeug angege-

: : n max. bene Drehzahlbereich ,n“ muss
eingehalten bzw. die angegebene
w Trennen Héchstdrehzahl ,n max.“ darf nicht

Uberschritten werden!

. 1.2.2 Verwendungsart und Arbeitsweise
Ritzen

Einsatz ausschliesslich auf Kunststoffboden-
belédgen aus PVC, PE, PUR und natlrlichen
Bodenbelagen aus Linoleum und Kautschuk.
Das Werkzeug darf nur mit der

Vorschubart, mit der der Werkzeugkérper
gekennzeichnet ist, benutzt werden.



MAN Gegenlauf Gleichlauf
(Handvorschub)
Nur zum Ritzen
erlaubt
MEC Gegenlauf  Gleichlauf

(Mech. Vorschub)

e

Die Vorgaben des Maschinenherstellers
beziiglich der Eignung des Werkzeuges sind
zu beachten.

1.2.3 Zu bearbeitende Werkstoffe

Kunststoffbodenbelage aus PVC, PE, PUR
und naturliche Bodenbeldge aus Linoleum und
Kautschuk, geméass Abschnitt ,,1.1.1
Anwendungsbereich” bzw. Katalogangaben.
Im Zweifel beim Hersteller nachfragen.

1.3 Sicherer Umgang

1.3.1 Verwendung

Alle européaischen und nationalen
Sicherheitsanforderungen missen
eingehalten werden einschliesslich
der in den EN 847-1 dargestellten
Sicherheitsanforderungen.

HINWEIS

Das Werkzeug darf nur
wie in Abschnitt ,1.2
Bestimmungsgemasse
Verwendung® beschrieben,
eingesetzt werden.

1.3.2 Transport

A

VORSICHT - Sehr vorsichtig sein beim
Verpacken!

Transport nur in geeigneter
Verpackung. Beschadigungsgefahr
der Schneiden.

Vorsicht: Verletzungsgefahr durch
scharfe Schneiden!

= gchutzhandschuhe tragen.
HINWEIS

133 Zusammenbau des Werkzeugs und
"~ Montage in die Maschine

Das Werkzeug ist gemass den Vor-
gaben des Maschinenherstellers
zu montieren, zu sichern und in
Betrieb zu nehmen.

GEFAHR

Maschineneinstellungen kontrollie-
ren und Drehrichtung Gberprifen.

Gefahr des Losens des Werkzeugs

Das Anlaufen der Werkzeugma-
schine wahrend des Werkzeug-
wechsels ist auszuschliessen
(siehe Betriebsanleitung der
Maschine)

HINWEIS

Verletzungsgefahr

Bei der Montage muss sicherge-
stellt werden, dass das Werkzeug
auf der dafiir vorgesehenen
Spannflache gespannt wird.

GEFAHR
Alle Spannflachen mussen frei von
Verschmutzungen, Fett, Ol und
Wasser sein.

Vor dem Einbau in die Maschine
sind die Schneiden, Werkzeugkor-
per und die Spannmittel auf eine
Beschadigung zu lberprifen.

GEFAHR

Beschadigte Werkzeuge sind von
einem Fachmann zu Uberpriifen.

Ein verformtes Werkzeug darf nicht
eingesetzt werden.



A Bei der Verwendung von gesta-
y ‘ pelten Werkzeugen sicherstellen,
\ dass die Schneiden nicht gegen-
VORSICHT €inander stossen.

Schneidplatten dirfen nicht mit
Spannelementen und/oder Maschi-
nenteilen in Beriihrung kommen.

Schneidplatten und Grundkérper
auf Beschadigung kontrollieren.

Werkzeuge deren Korper gerissen
sind, mlssen ausgemustert wer-
den. Eine Instandsetzung solcher
Hnwels  Werkzeuge ist nicht zuléssig!

Unsachgemasses Abbremsen des
Werkzeuges, z. B. durch seitliches
Andriicken, ist nicht zulassig.

Die Verwendung von losen Redu-
zierringen und -buchsen ist nicht
zulassig.

2. Werkzeugspezifischer Teil

2.1 Pflege

Aus Griinden der Arbeitssicherheit sind die
Schneiden instand zu setzen, spatestens
wenn...

... die Verschleissbreite
VB an den Schneiden
grosser als 0,3 mm ge-
worden ist — besonders
die Hauptverschleiss-
zonen beachten (siehe
Abschnitt ,Instandsetzen,
Andern, Schérfen*) ...
... Schneidenausbriiche
erkennbar sind.

VB<0,3

a = Spanflache
b = Freiflache

Das Frasblatt des GROOVER 500-
LP zum Bearbeiten von Kunststoff-
>/ bodenbelégen (PVC, PE, PUR)
HNwels  und natiirlichen Bodenbeldgen
(Linoleum, Kautschuk) ist zum
Vermeiden von Korrosion vor
Feuchtigkeit zu schiitzen. Die
regelméssige Reinigung des
Frasblattes erhoht die Standzeit

und die Betriebssicherheit. 8-

VORSICHT

Reinigungsmittel kdnnen Haut,
Augen angreifen und das Werk-
zeug beschadigen.

Beim Reinigen Hand- und Augen-
schutz tragen.

Nur geeignete Reinigungsmittel
benutzen. Hinweise des
Reinigungsmittelherstellers sind zu
beachten.

25 Instandsetzen, Andern,
Scharfen

2.2.1 Allgemeine Forderungen

HINWEIS

Na?
GEFAHR

HINWEIS

Das Scharfen von Werkzeugen ist
nur Fachleuten mit entsprechender
Erfahrung und gemass den
Anweisungen des Herstellers
erlaubt.

Instandsetzungsarbeiten und
Anderungen diirfen nur vom
Hersteller oder von autorisierten
Fachwerkstatten durchgefiihrt
werden.

Gefahr des Werkzeugbruchs.

Es dirfen nur Ersatzteile verwen-
det werden, die mit den
Vorgaben fiir Originalersatzteile
des Werkzeugherstellers (iberein-
stimmen.

Toleranzen, die ein einwandfreies
Spannen sicherstellen, miissen
eingehalten werden.

Bei Auswirkungen der Anderung /
Neubestiickung auf die Angaben
der Werkzeugkennzeichnung sind
diese zu aktualisieren.

Der Name / das Logo des die
Anderung / Neubestiickung
durchfiihrenden Unternehmens ist
hinzuzufiigen.



Die Fachleute / Fachwerkstatten miissensach-  Insbesondere bei DP-Werkzeugen:

kundig sein bezliglich: Schneiden aus Diamant diirfen nur

Stand der Technik (Konstruktion und f | optisch vermessen werden.
Gestaltung), der nationalen Vorschriften, der A ° 4
einschlagigen Sicherheitsbestimmungen und HINWEI
-normen.

Schneiden aus Diamant nicht
mechanisch reinigen.

iden!
Sie miissen (iber die normalen Mittel und die Bruchgefahr der Schneiden!
Fahigkeiten fur diese Arbeiten verfligen.

Nach jedem Instandsetzen, Andern oder
Scharfen muss sichergestellt sein,

dass das Werkzeug die Anforderungen der
Européaischen Norm EN 847-1 erfiillt,
insbesondere hinsichtlich:

— Auswuchtglte
— Schneidplattendicke a
- Schneidplattentiberstand ¢, c,

Neubestlickungen von Schneidplatten dirfen
nur von Fachleuten ausgefiihrt werden, die
den Lotprozess beherrschen und den Einfluss
des Lotprozesses auf Spannungen im Korper-
und im Schneidenmaterial abschatzen konnen.

Beim Ausléten beschéadigter Schneidplatten
und anschliessendem Einléten einer neuen
Schneidplatte muss gewahrleistet werden,
dass die Schneidelemente korrekt in dem Kor-
per befestigt sind und durch den Létprozess
sich im Korper keine kritischen Spannungen
ergeben.

Die Konstruktion von Werkzeugen in Verbund-
ausfiihrung (z. B. Werkzeuge mit aufgeléteten
Schneidplatten) darf bei der Instandsetzung
nicht verandert werden.
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1. Common part

The circular saw blade conforms to the requirements set out in EN 847-1.

3 T g1

1. Manufacturer or supplier o - -

2. Dimension 3y Looo 4
3. Cutting material > 4
4. Max. RPM £y - .
5. Number of teeth - 7
6. Other marking of manufacturer or supplier v el -

o s -

Before using the product, read the enclosed safety instructions and these operating
instructions carefully and thoroughly.

The following signal words are used in this instruction:

[ \ ,DANGER" indicates an imminently hazardous situation which, if not avoided, will
N resultin serious injury or dead.

,CAUTION" indicates a potentially hazardous situation which, if not avoided, could
result in serious injury or dead.

A

CAUTION

L,NOTICE" refers to measure for the avoidance of dangers.
»
NOTICE

-11 -



1.1 Basis Information

1.1.1 Field of Application

Material ‘Art. no.
Plastic flooring 167.025
(PVC, PE, PUR) 1167.026
Natural flooring

(linoleum, rubber) L .
Safety flooring 167.024

1.1.2 Ordering information

Art.-No. Order-No.

1.1.3 Working method

The working method depends on the blade
design.

‘Working method :Art.-No.

w Trennen

Ritzen

Grooving

: . 1167.024
(grooving depth

> 167.025
bigger than for

) 167.026
:scoring) :

1.1.4 Cutting material

SP = Alloyed tool HL =High alloyed tool
steel steel
HS =High speed steel ST = Cast cobaltba-
sed alloys, e.g.

stellite
HW =Uncoated hard HC = Coated hard
metal metal
DP =Polycrystalline DM =Monocrystalline
diamond diamond

1.2 Conventional application

1.2.1 RPM

n The RPM range marked on the tool

n max. has to be kept, i.e. the stated max.
RPM “n max.” is not allowed to be
exceeded!

Type of application and working

£22 method

For use on plastic flooring made from PVC,
PE, PUR or natural flooring made from
linoleum or rubber only. This tool shall be used
with the feed marking shown on the tool bodly.

-12 -



MAN Cutting against Climb cutting 1.3.2 Transport
(manual feed) the feed
Transport only in suitable packa-
& ging Danger of damaging the
[ cutting part.
CAUTION - gg very careful with packing!

Only allf)wed Caution: Danger of injuring by
for scoring sharp cutting edges!
7 Wear safety gloves.
MEC Cutting against Climb cutting NOTICE

(mech. feed) the feed

Assembling the tool and mounting in
133 h hi
] [ @ the machine
N The tool has to be mounted, locked
® @ { and activated as per the instruc-
A - Y tions of the machine manufacturer.

DANGER .
The instructions of the machine manufacturer Check the machine data and the

referring the suitability of the tool have to be direction of rotation!
followed.

Danger that the tool is coming off.

1.2.3 Material to be worked on Starting the machine during a tool

change is not allowed (see hand-

Plastic flooring made from PVC, PE, PUR and el A .
ling instruction for the machine)

natural flooring made from linoleum and rubber
as per section "1.1.1 Field of Application” or
catalogue details. Consult the tool manufactu-
rer if in doubt.

Danger of injuring!

#=, While mounting the tool, you
should ensure, that the tool
N s clamped within the special
. DANGER  Clamping area. All clamping areas
1.3 Safe handling shall be free of pollution, grease,

il and water.
1.3.1 Application off and water.

All European and national safety

regulations shall be adhered to Inspect the tool body and cutting
&7 including the safety requirements @ parts for damage before mounting
NoTIcE  @s setoutin EN 847-1. onto the machine.

The tool shall only be used as DANGER ' Damaged tools are to be checked
described in section “1.2 Conven- by an expert.
tional Application”.

Do not use a deformed tool.

-13 -



A When using stacked tooling ensure
/1\ thatthe cutting parts do not foul
\ each other.
CAUTION

Ensure cutting parts do not come
in contact with clamping elements
and/or machine parts.

Check the cutting parts and basic
bodies for damages.

Tools with cracked bodies have to
be taken out of service. Repairing
such tools is not allowed!

NoTice  Improper stopping of the tool, e.g.
by lateral pressing, is not allowed.
Do not use loose spacers or
sleeves.
2. Tool-specific part

2.1 Maintenance

For reasons of working safety, the cutting parts
at the latest have to be serviced when ...

... the wear mark VB on
the cutting parts has
become more than

0,3 mm - especially
observe the main wear
zones. (see section ,2.2
servicing, modifying,
sharpening”) ...

... break out (chipping)
will be visible on the
component.

VB<0,3

a = Cutting face
b = Clearance
face

The cutting part of the GROOVER
| 500-LP for processing plastic floo-
ring (PVC, PE, PUR) and natural
flooring (linoleum and rubber) must
be protected against humidity in or-
der to avoid corrosion. The cutting
parts have to be regularly cleaned
— this increases the performance
time and the operational safety.

NOTICE

14 -

Chemicals can irritate skin and
eyes and damage the tool.
Protect hands and eyes while
cleaning.

Only use appropriate chemicals.
Follow the instructions of the
chemicals producer.

CAUTION

22 Servicing, modifying,
** sharpening

2.2.1 Common instructions

Only experienced specialists are
allowed to sharpen the tools as
per the instructions of the
manufacturer.

NOTICE

Service and modification shall only
be done by the manufacturer or by
specialised workshops.

Risk of tool-breakage.

DANGER

Only those spare parts are allowed
to be used, which match the requi-
rements of the original spare parts
of the tool manufacturer.

Na?
DANGER

Tolerances, that guarantee a preci-
se clamping, have to be kept.

Markings of the tool, which have
been affected by modification/retip-
ping, have to be updated.

Name and logo of the modifying/re-
tipping company have to be added.

NOTICE



Specialists/specialized workshops shall be In particular with DP tools

experienced in the relevant: DP edges may be only optically

| measured.

y

up-to-date engineering referring construction
and design, national regulations, appropriate ol
safety regulations and —standards NOTICE

Do not clean DP edges
mechanically.
They shall have the standard equipment and

!
the capability of doing these operations. Danger of fracture of the edges!

After any servicing-, modification- or sharpe-
ning process, it shall be ensured, that the
tool meets the requirements of the European
Standard EN 847-1, especially regarding:

— Balance quality
— Cutting part thickness a
— Cutting edge projection ¢, c,

Retipping of cutting plates is only allowed by
specialists who are experienced in brazing and
who can assess the influence of the brazing
process referring tensions in the body and the
cutting material.

When retipping damaged cutting plates and
afterwards brazing new cutting plates, care
should be taken to ensured, that the cutting
elements are correctly brazed so that there will
not be created any critical tensions in the body
due to the brazing process.

The design of composite tools (e.g. tools with

brazed cutting plates) is not allowed to be
changed.

-15-
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1. Parte generale

La lama per sega circolare € conforme ai requisiti riportati nella norma EN 847-1.

3 T o1
1. Costruttore o fornitore < - “ .
2. Dimensioni 3y Looo 4
3. Materiale dei taglienti > 4
4. Massimo numero di giri by B ol
5. Numero di denti - 7
6. Ulteriore identificazione del produttore ol & =
o fornitore e L

5
Nel presente manuale vengono utilizzate le parole seguenti per segnalare:
' - - ' S
( . “PERICOLO” indica pericoli che causano direttamente gravi lesioni oppure anche la
N2/ morte.
PERICOLO

& “ATTENZIONE” indica pericoli che possono causare gravi lesioni oppure anche la
morte.

ATTENZIONE

“NOTA” indica misure per evitare pericoli.

-17 -



1.1 Informazioni di base ‘Scanalatura g0 o)
(Profondita di sca-

nalatura maggiore 167.025
1.1.1 Campo di applicazione ) 499 167.026
:che nell'incisione)
Materiale ‘N. identificativo
Pavimento in plastica 167.025 1.1.4 Materiale di taglio
(PVC, PE, PUR) 1167.026
Pavimento naturale SP =acciaio per HL =acciaio per uten-
(linoleum, caucciti) ER— utensili, legato sili, altolegato
Pavimento di sicurezza :167.024 HS =acciaio rapido ST =stellite
— . HW = metallo duro, HC =metallo duro,
1.1.2 Informazioni per I'ordine non rivestito rivestito
N. identificativo N. ordine DP =diamante DM = diamante
policristallino monocristallino
1.1.3 Tipo di lavorazione .
1.2 Utilizzo conforme

Il metodo di lavorazione dipende dal design
della lama per sega circolare 1.21 Numero di giri

Tipo di N. )

lavorazione identificativo n E necessario attenersi all'intervallo

o : o : n max. di velocita specificato sull’'utensile

: : ovvero non & consentito superare

Separazione il numero di giri massimo (“n max”)

indicato.
122 Tipo di applicazione e metodo di
: " lavoro
Incisione

Impiego esclusivamente su pavimenti in
plastica in PVC, PE, PUR e pavimenti naturali
in linoleum e caucciu. L'utensile puo essere
utilizzato solo con il tipo di avanzamento
contrassegnato sul corpo dell’'utensile.

-18 -



MAN (spinta Avanzamento Avanzamento
manuale) discorde concorde
Consentito solo
per l'incisione
MEC (spinta Avanzamento  Avanzamento
meccanica) discorde concorde

e

Si devono osservare le indicazioni fornite dal
costruttore della macchina per quanto concer-
ne l'idoneita dell’'utensile.

1.2.3 Materiali da lavorare

Pavimenti in PVC, PE, PUR e pavimenti natu-

rali in linoleum e caucciu, secondo il paragrafo
“1.1.1 Campo di applicazione” ovvero secondo
le indicazioni riportate nel catalogo. In caso di

dubbi rivolgersi al costruttore.

1.3 Utilizzo in sicurezza

1.3.1 Applicazione

Devono essere osservati tutti i
requisiti europei e nazionali di
sicurezza compresi i requisiti di
sicurezza riportati nella norma
EN 847-1.

L'utensile deve essere usato solo
in conformita a quanto descritto nel
paragrafo 1.2 “Utilizzo conforme”.

1.3.2 Trasporto

A

ATTENZIONE prestare molta cautela durante
I'operazione di imballaggio.

Trasportare solo in un involucro
adatto. Pericolo di danneggiamen-
to dei taglienti.

Attenzione: pericolo di lesioni
dovute a taglienti appuntiti.

Indossare guanti di sicurezza.

NOTA

Assemblaggio dell’utensile e
montaggio nella macchina

L'utensile deve essere montato,
fissato e messo in funzione secon-
do le indicazioni del costruttore
della macchina.

PERICOLO

Controllare le impostazioni della
macchina e verificare il senso di
rotazione.

Pericolo di distacco dell’'utensile.

Durante il cambio dell’'utensile

non & permessa la possibilita di
avvio della macchina utensile (vedi
istruzioni per I'uso della macchina).
Pericolo di lesioni!

Durante il montaggio si deve ga-
rantire che l'utensile sia ben fissato
sulla superficie di serraggio a tal
fine prevista.

PERICOLO
Tutte le superfici di serraggio devo-
no essere prive di sporco, grasso,
olio e acqua.

Prima del montaggio della mac-
china si deve verificare I'eventuale
presenza di danni nei taglienti, nel
corpo dell’'utensile e nei mezzi di
serraggio.

PERICOLO

Gli utensili danneggiati devono
essere controllati da un esperto.

Gli utensili deformati non devono
essere utilizzati.

-19 -



ATTENZIONE

In caso di utilizzo di utensili so-
vrapposti, assicurarsi che i taglienti
non urtino tra di loro.

Gli inserti non devono venire a
contatto con gli elementi di serrag-
gio e/o con parti della macchina.

Controllare eventuali danni presen-
ti su inserti e corpo di base.

Utensili con corpi incrinati devono
essere messi fuori servizio. Non
& consentita la riparazione di tali
utensili.

Non & consentita una frenatura
impropria dell’'utensile, ad es.
mediante pressione laterale.

Non & consentito I'utilizzo di anelli
e boccole di riduzione allentati.

2. Parte specifica dell’utensile

2.1 Manutenzione

Per motivi di sicurezza sul lavoro i taglienti
devono essere riparati al piu tardi quando...

VB<0,3

...la larghezza di

usura VB sui taglienti

€ diventata superiore a
0,3 mm — specialmente
osservando le principali
zone d'usura (vedi il
paragrafo “Riparazione,
modifica, affilatura”)...
...sono visibili rotture dei
taglienti.

La lama per fresa di GROOVER
500-LP utilizzata per la lavorazione
di pavimenti in plastica (PVC, PE,
PUR) e naturali (linoleum e cauc-
ciu) deve essere protetta dall'u-
midita per evitare la formazione

di corrosione. La pulizia regolare
della lama della fresa aumenta la
durata e la sicurezza d’esercizio.

| detergenti possono irritare la pelle
e gli occhi e danneggiare I'utensile.
Proteggere mani e occhi durante

ATTENZIONE |a pulizia.

Usare solo detergenti appropriati.
Seguire le istruzioni del produttore
del detergente.

2.2 Riparazione, modifica, affilatura

2.2.1 Requisiti generali

NOTA

-20-

Laffilatura degli utensili deve
essere effettuata solo da esperti
e in accordo con le istruzioni del
costruttore.

Riparazioni e modifiche possono
essere eseguite solo dal costrutto-
re o da speciali officine autorizzate.

Pericolo di rottura dell'utensile.

E consentito utilizzare solo
ricambi rispondenti ai requisiti dei
ricambi originali del costruttore
dell'utensile.

Devono essere mantenute le
tolleranze che garantiscono un
serraggio preciso.

E necessario aggiornare i dati
della marcatura dell’'utensile che &
stato modificato o in cui sono stati
sostituiti i taglienti.

Deve essere aggiunto il nome e il
logo della ditta che ha modificato o
sostituito i taglienti.



Specialisti/officine specializzate devono essere  In particolare nel caso di utensili DP:

esperti nei seguenti campi pertinenti: I taglienti in diamante devono
stato della tecnica (aggiornata in riferimento essere tarati solo otticamente.
alla costruzione e alla progettazione), dei rego-
lamenti nazionali e delle disposizioni e norme NOTA

di sicurezza pertinenti.

Non sottoporre i taglienti in dia-
mante a pulizia meccanica.

; . ) (il
Essi devono disporre dell’attrezzatura stan- Pericolo di rottura dei taglienti!
dard e delle competenze per svolgere questi
lavori.

Dopo ogni riparazione, modifica e affilatura,
deve essere garantito che I'utensile risponda
ai requisiti della norma europea EN 847-1
specialmente per quanto riguarda:

— Qualita di bilanciamento
— Spessore dell'inserto a
— Sporgenza degli inserti ¢, c,

La sostituzione degli inserti deve essere
effettuata solo da esperti che conoscono il pro-
cesso di saldobrasatura e che sono in grado
di valutare l'influsso dello stesso sulle tensioni
nel materiale del corpo e del tagliente.

Durante il distacco di inserti danneggiati e la
successiva applicazione di un inserto nuovo
mediante saldobrasatura deve essere garan-
tito che gli elementi di taglio siano fissati in
maniera corretta nel corpo e che dal processo
di saldobrasatura non possano derivare
tensioni critiche nel corpo.

La struttura di utensili composti (ad es. utensili

con inserti applicati con saldobrasatura) non
deve essere modificata durante la riparazione.

-21-



Informationes générales 23
Informations de base o a 24
Utilisation adéquate o h 24
Instructions de sécu'ri'té 7777777 o h ) '25
Indications techniqurersr propre éﬁrmatériel o a ) 726
Entreten o b 26
Entretien, Modification, Affitage s

_22-



1. Informationes générales

La lame de scie est conformes aux exigences de la norme EN 847-1.

3 T o1

1. Fabricant ou fournisseur o -

2. Dimensions 4 Looo 4
3. Matériau de coupe > 4
4. Vitesse de rotation maximale by - ol
5. Nombre de dents - 7
6. Autres indications du fabricant v ol & -

ou fournisseur e L C

Veuillez lire attentivement et compéetement le manuel avant toute utilisation du
produit.

Les symboles suivants sont utilisés dans le manuel:

[ ) «DANGER» est utilisé pour signaler un danger qui conduit immanquablement & des
N\ blessures lourdes ou a la mort.

«ATTENTION» est utilisé pour signaler un danger qui peut conduire a des blessures
lourdes ou a la mort.

>

ATTENTION

«INDICATIOND fait référence a des mesures concernant la prévention des dangers.

4
INDICATION
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) ‘Rainurer
1.1 Informations de base (la profondeur ‘167 024
d’une rainure est 167-025
1.1.1 Champ d’application plus importante :
N 167.026
:que celle d'une
Matériau ‘Réf. - {incision)
Revétement de sol en 167.025
plastique (PVC, PE, PUR): 167.026
Revétement de sol : 1.1.4 Matériaux concernés
naturel (linoléum,
caoutchouc) . A SP =Acier a outil allié HL = Acier & outil
R’evet_e’ment de sol de 167.024 fortement allié
securité RS- HS =Acier Rapide ST = Stellit
14.2 Indicati al - HW = Carbure de HC = Carbure de
s jonsjafs tungsténe non tungsténe revétu
Réf. N° de commande revétu
DP =Diamant poly DM = Diamant mono
1.1.3 Type d'utilisation cristallin cristallin
Le type d'utilisation est lié a I'exécution de la
lame de scie.
‘Type d'utilisation :Réf. 1.2 Utilisation adéquate
: : 1.2.1 Vitesse de rotation
Déligner i . .
n Veillez a respecter la vitesse de
: : n max. rotation « n » indiquée sur I'outil,
de méme veillez a ne pas dépasser
: la vitesse de rotation « n max »
inciser prescrite.

1.2.2 Type d‘utilisation et mode de travail

Utilisation uniquement sur des revétements
de sol en plastique (PVC, PE, PUR) et des
revétements de sol naturels en linoléum et
caoutchouc. Utilisation sur des machines dont
le type de travail (avance) correspond a ce qui
est précisé sur l'outil.
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MAN Contre Avec
(avance I'avance I'avance
manuelle)
autorisé en
incision exclusi-
vement
MEC Contre Avec l'avance
(avance 'avance

mechaniquee)

R

Les normes du fabricant de machines concer-
nant I'aptitude des outils sont a respecter.

1.2.3 Matiéres a travailler

Revétements de sol en plastique (PVC, PE,
PUR) et revétements de sol naturels en
linoléum et caoutchouc, conformément au pa-
ragraphe « 1.1.1 Champ d’application » et aux
données du catalogue. En cas d’hésitation,
veuillez contacter le fabricant.

1.3 Instructions de sécurité

1.3.1 Utilisation

Veillez a respecter toutes les
normes de sécurité européen-
nes et nationales y compris les
mesures de sécurité figurant dans
la norme EN 847-1.

INDICATION

Veillez a installer I'outil en suivant
les « utilisations adéquates »
décrites en paragraphe 1.2
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1.3.2 Transport
Transport : exclusivement en
& conditionnement adapté. Risque
d’endommagement des tranchants.
ATTENTION Soyez particuliérement attentif lors
de 'emballage de l'outil!

Attention: risque de coupure sur
les tranchants acérés!

Veillez a porter des gants de
INDICATION g it
Assemblage de I'outil et montage
sur la machine

L’outil doit étre monté, sécurisé

et mis en service sur la machine
dans le respect des instructions
données par le constructeur.

DANGER

Controlez le réglage de la machine
et le sens de rotation.

Risque de détachement de I'outil.

Ne jamais démarrer la machine
pendant le remplacement de I'outil
(voir la notice d'utilisation de la
machine).

INDICATION
Risque de blessures.

Assurez vous que l'outil est bien
fixé aux flasques de serrage.

Y
DANGER

DANGER

Chaque surface de serrage doit
étre dégagée de toutes impuretés,
traces de graisse, d’huile ou d’eau.

Veillez a effectuer un controle
visuel des tranchants, du corps
de l'outil ainsi que des systémes
de serrage avant de procéder au
montage de I'outil sur la machine
afin de repérer toute anomalie.

Faites impérativement controler
tout outil endommagé par un
spécialiste.

Ne jamais monter un outil déformé.



A Lors de I'utilisation d’outils empilés,
A assurez vous que les parties
\ actives ne se heurtent pas.
ATTENTION Les plaguettes tranchantes ne
doivent pas entrer en contact avec
les éléments de serrage et/ou le
bati de la machine.

Vérifiez que les plaquettes tran-
chantes et le corps ne présentent
aucun dommage ou ébréchure.

Les outils dont le corps est fissuré
doivent étre réformés. La mainte-
nance d’un tel outil est proscrite!

INDICATION  J, freinage brutal de I'outil, par

pression latérale par exemple est
absolument défendu.

L’emploi de bagues de réduction
ou de manchons libres est interdit

2 Indications techniques propre
* au matériel

2.1 Entretien

Pour des raisons de sécurité, veillez &
remettre les tranchants en état au plus tard

lorsque...
... le chanfrein d’'usure VB

sur le tranchant dépasse
0,3 mm — veillez a surveil-
ler tout particulierement
les zones principales des
tranchants (Voir paragra-
phe « Remise en état,
remplacement, affitage
») ... I'on peu observer
des ébréchures sur les
tranchants.

La fraise du GROOVER 500-LP

[ pour 'usinage de revétements de
0 sol en plastique (PVC, PE, PUR)
INDicaTion €t de revétements de sol naturels
(linoléum, caoutchouc) doit étre
protégée de I'humidité pour éviter
toute corrosion. L'élimination
réguliére de résine et de colle sur
les tranchants (plaquettes
rapportées) augmente la durée
de vie de l'outil et assure un
fonctionnement sécurisé.

VB<0,3

a = face d’attaque
b = face de dé
pouille

4 Des produits d‘entretien peuvent
agresser la peau ou les yeux, et
A endommager l'outil. Pour le net-
ATTENTION tOyage, porter gants et lunettes.

Nutiliser que des produits appro-
priés. Les indications du fabricant
de produit sont a respecter.

22 Entretien, Modification,
*©  Affatage

2.2.1 Exigences générales

L'affitage des outils ne doit étre
réalisé que par des spécialistes

N\ expérimentés et conformément aux
INDICATION instructions du fabricant.

Les réparations et Les modifications
ne peuvent étre mises en

oeuvre que par le fabricant ou par
ateliers autorisés.

Danger de rupture de l'outil.

Utilisation exclusivement de piéces
de rechange correspondant aux
normes des piéces de rechange
originales du fabricant.

Les tolérances assurant un
assemblage parfait doivent étre
maintenues.

Les indications sur le marquage de
I'outil doivent étre mises a jour lors
< de modifications ou du remplace-
INDICATION Ment des parties actives.

Le nom ou le Logo de la société
qui qui a réalisé ces travaux doit
étre indiqué.
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Les spécialistes/ateliers doivent impérative- Concernant les outils diamant:
ment respecter la technique concernant la
construction et les formes, les dispositions
nationales liées a la sécurité et aux normes.

Les tranchants en matiere diamant
ne peuvent étre controlés que
visuellement.

Il faut
- s'assurer de la disponibilité des équipements
et des moyens.

INDICATION g pas nettoyer mécaniquement
les tranchants diamant.

Risque d’ébréchure des

- s'assurer que les opérateurs soient formés tranchants!

aux opérations de brasage et d’affiitage.

Apres chaque réparation, modification,
affi- Risque d’ébréchure des tranchants!
tage ou remise en état, on doit garantir que
I'outil remplit les exigences de la norme

EN 847-1 européenne, en particulier:

- Qualité d’équilibrage
— Epaisseur de plaquette de coupe a
— Dépassement de la plaquette de coupe ¢, ¢

a

C. C

Le remplacement des plaquettes tranchantes
ne peut étre effectué que par un spécialiste
maitrisant le processus de brasage et sachant
évaluer l'influence du brasage sur la tension
dans la matiére du corps et le matériau de
coupe.

Lors d’un remplacement de plaquettes tran-
chantes défectueuses, garantir un bon ancra-
ge de la plaquette sur le corps et controler
que I'opération de brasage n’a engendré
aucune tension critique dans le corps.

La construction d’un assemblage

(par exemple d’outils a carbure brasés) ne
doit en aucun cas étre modifiée lors de la
maintenance.
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1. Informacién general

La hoja de sierra circular es conforme a las prescripciones de EN 847-1.

RSN
- ) L
1. Fabricante o proveedor Vet - <
2. Dimensiones ) LoGo ry
3. Material de corte > 4
4. RPM max. Lo B -
5. Numero de dientes ’ - 7
6. Ofras indicaciones del L prexe 2 il
fabricante o proveedor va ma C

Por favor antes de usar el producto lean atentamente y por completo las
instrucciones de uso.

En este Manual de instrucciones se usan las siguientes seiales:

V a\
[ . «PELIGRO» se refiere a peligros inmediatos que son causa directa de heridas

L

N/ graves o de muerte.
PELIGRO

& ,VORSICHT" weist auf Gefahren hin, welche mdglicherweise zu schweren Ver-
letzungen oder Tod fiihren.

PRECAUCION

«PRECAUCION» se refiere a peligros inmediatos que pueden ser causa de heridas
7 graves o de muerte.

CUIDADO
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1.1 Informaciones basicas Ranunar.

A ) :1167.024
o fas ranuras 167025
1.1.1 Campo de aplicacion

167.026
:que en el precorte.)

Material ‘N.° de ident.
Revestimiento de plastico: 167.025 1.1.4 Materiales de corte
(PVC, PE y PUR) 1167.026

Revestimiento natural SP =acero de herra- HL =acero de alta
(lindleo y caucho) G mienta aleado aleacion
Revestimiento de 167.024 HS =Acero rapido de ST = Stellit
seguridad i alto rendimiento

- HW =metal duro sin  HC =metal duro, con
1.1.2 Datos para el pedido

recubrimiento recubrimiento
N.° de ident. num. de pedido DP =diamante DM = diamante mono-
policristalino cristalino

113 LD Gl AT EE Utilizar segtn las instrucciones

El modo de la elaboracion depende de la 1.2 técnicas del Manual de
ejecucion del Disco de Sierra. uso.
Modo de N.° de ident. 1.2.1 Numero de revoluciones
:elaboracion i i
n ILa tolerancia de numero de
i i n max. revoluciones indicada con “n” en la
w cortar herramienta tiene que ser tenida

en cuenta y el niumero de
revoluciones maximo indicado con
«nmax » no debe ser

‘ !
precortar sobrepasado!

1.2.2 Modo de uso y manejo

Uso exclusivo en revestimientos de plastico
de PVC, PE y PUR y revestimientos naturales
de lindleo y caucho. La herramienta sélo debe
ser usada con el tipo de avance indicado en el
cuerpo de la herramienta.
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MAN marcha marcha a
(avance manual) contra el favor del
avance avance
s6lo permitido
para precortar
MEC marcha marcha a favor
(avance contra el del avance
mecanico) avance

3 | | @\

Las indicaciones del fabricante de la maquina
deben ser respetadas extrictamente con
relacion a la herramienta.

1.2.3 Materiales a elaborar

Revestimientos de plastico de PVC, PE y PUR
y revestimientos naturales de linéleo y caucho,
segun el parrafo “1.1.1 Campo de aplicaciéon”
o las indicaciones en el catélogo. En caso de
duda contacte con el fabricante.

1.3 Seguridad en el manejo

1.3.1 Uso

Todas las normas de seguridad
europeas y nacionales tienen que
ser respetadas incluidas las nor-
mas de seguridad de EN 847 — 1.

CUIDAD

La herramienta sélo debe ser
usada segun las instrucciones
téc-nicas del parrafo 1.2 las
indicaciones técnicas

1.3.2 Transporte

A

PRECAUCION

Transporte solo en embalaje
adecuado. Peligro de dafar los
cortes.

Mucho cuidado con el empaque-
tado

Cuidado: Peligro de herirse
por filos de corte

Utilicen guantes protectores.

CUIDADO

133 !Vlont.aje_c'Ie la herramienta e

1en la ina

La herramienta tiene que ser
montada, asegurada y preparada
para el primer uso segun las
indicaciones del fabricante de
lamaquina.

PELIGRO

Controlen los ajustes de la maquina
y la direccién de rotacion.

Peligro de que la herramienta se

suelte.
La méaquina no debe ponerse

en marcha durante el cambio de
herramienta (véanse indicaciones
del fabricante de la maquina)

CUIDADO

Peligro de herirse.

Durante el montaje asegurense
que la herramienta queda fijada
en la superficie correspodiente
prevista para ello.

PELIGRO
Todos las superficies de fijacion
deben de estar limpias de

suciedad, grasa, aceite y agua.

Comprueben que los cortes, el
cuerpo de la herramienta y los me-
dios de fijacion no estén dafiados
antes de instalar la herramienta en
la maquina.

PELIGRO
Herramientas dafiadas tienen que
ser examinadas por un experto.

Una herramienta deformada no
debe ser instalada.
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A Usando herramientas apiladas,
A asegurense que los cortes no se
\ toquen.
PRECAUCION | 45 Placas de corte no deben
tocarse con elementos de tension
ylo partes de la maquina.

Controlen si las placas de corte y
el cuerpo base no estén dafiados o
deformados.

Herramientas cuyos cuerpos estén
rajados tienen que ser eliminadas.
W~ No esta permitido reparar tales
cuipapo herramientas !

El frenado de la herramienta
incorrecto, por ejemplo por apretar
de un lado, no esta permitido.

El uso de anillos de reduccion
sueltos no esta permitido.

2 Instrucciones especificas
sobre le herramienta.

2.1 Servicio

Por razones de seguridad durante el trabajo
los cortes deben ser reafilados lo mas tardar,
cuando ...

...la anchura de desgaste
VB en los cortes es

mas de

0,3 mm — observen
particularmente

las zonas principales

de desgaste (véanse

el parrafo « Reparacion,
cambiar, afilar »)

... roturas en el corte son
visibles.

VB<0,3

a = superficie
de corte
b = superficie libre

Para evitar corrosion, la hoja de
fresado del GROOVER 500-LP
para el procesamiento de reves-
timientos de plastico (PVC, PE y
PUR) y revestimientos naturales
(lindleo y caucho) debe protegerse
de la humedad. La limpieza regular
de la hoja de fresado prolonga su
vida util y aumenta la seguridad.

CUIDADO

herramienta.

precaucion Durante la limpieza se deben llevar
guantes y protectores oculares.
Utilizar sélo detergentes ade-
cuados.
Deben tenerse en cuenta las
indicaciones de los fabricantes de
detergentes.

4 Los detergentes pueden atacar la
A piel y los ojos y pueden dafar la
_——

2.2 Reparar, cambiar, afilar

2.2.1 Indicaciones generales

Sdlo expertos con la experiencia
correspondiente estan autorizados
para afilar las herramientas.

Las herramientas sélo deben ser
afiladas segun las indicaciones
del fabricante.

CUIDADO

Sélo el fabricante o talleres
autorizados deben reparar o hacer
cambios en las herramientas.
Peligro de que la herramienta

se rompa.

Se deben usar soélo piezas de
recambio originales segun las
indicaciones técnicas del fabri-
cante.

Se deben respetar las tolerancias
que garantizan que la herramienta
puede ser fijada con precision.

En caso de modificar una
herramienta hay que cambiar las
indicaciones técnicas conforme a
la modificacion.

CUIDADO

El nombre / Logo de la empresa
que hizo la modificacion debe de
ser incluido.



ES

Los expertos/talleres expertos tienen que ser Particularmente para herramientas DP:

cualificados : g  Los cortes de diamante sélo deben

- en la técnica correspondiente al respecto ser medidos 6pticamente.

en la construccion y el disefio
- a las normas nacionales CUib;IJ/O Los cortes de diamante no se
- a las normas y indicaciones de seguridad deben limpiar mecanicamente.

correspondientes.

Riesgo de roturas en los cortes!
Tienen que tener a su disposicion
- los medios necesarios
-y tienen que tener las facultades y
conocimientos para hacer estos trabajos.

Asegurense que después de cada reparacion,
cambio o afilado de la herramienta, cumple
con las indicaciones de la norma europea

EN 847-1, particularmente respecto a:

— calidad de equilibrado
— espesor de cortes (a)
— sobresaliente de cortes ¢, c,

Los cortes sélo deben de ser cambiadas nue-
vamente por expertos que saben la soldadura
y saben estimar la influencia de la soldadura
en las tensiones del cuerpo y en el material
de corte.

Durante el desmontaje de placas de cortar
dafadas y la siguiente instalacién de una
placa de cortar nueva se tiene que asegurar
que los elementos de cortar son fijados en el
cuerpo correctamente y que la soldadura no
produce tensiones criticas en el cuerpo.

El disefio de herramientas y de materiales
compuestos (por ejemplo herramientas con
placas de corte soldadas) no se debe cambiar
en la reparacion.
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1. Parte geral

O disco de serra circular esta em conformidade com os requisitos mostrados na EN 847-1.

I RN AN WL
1. Fabricante ou fornecedor o -
2. Dimensdes ? LoGo #
3. Material da aresta de corte > ]
4. Rotagdo maxima . - ot
5. Numero de dentes - 7
6. ldentificacdo adicional do fabricante 4 el -
ou fornecedor 2 A [
A/ ~ 5N
f &
2,3,4,6 5

As seguintes palavras de sinalizagdo sdo usadas neste manual:

V a\
[ . «PERIGO» indica perigos que levam diretamente a ferimentos graves ou morte.

& «CUIDADO» indica perigos que levam potencialmente a ferimentos graves ou morte.

CUIDADO

«AVISO» indica medidas para evitar perigos.
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1.1 Informagdes basicas

1.1.1 Area de aplicagao

Material ‘Art. no.
Revestimento plastico

para piso (PVC, PE, 123852
PUR) . : .
Revestimento natural

para piso (lindleo,

borracha natural) G 7
Revestimento de 167.024

seguranga para piso

1.1.2 Dados para encomenda
N° ident. N°® encom.

1.1.3 Tipo de processamento

O tipo de processamento depende do modelo
do disco de serra circular.

:Tipo de
:processamento

@@N Separagao

Fenda

:N° ident.

Entalhe
{(profundidade do
entalhe maior que
:em fenda)

:1167.024
167.025
167.026

1.1.4 Materiais de corte

SP =aco ferramenta, HL =aco ferramenta,

ligado altamente ligado
HS =ago de alta ST =estelite
velocidade,

altamente ligado
HW =metal duro,

nao revestido
DP =diamante

policristalino

HC =metal duro,
revestido

DM =diamante
monocristalino

1.2 Utilizacao prevista

1.2.1 Rotagao

n A faixa de rotagdo «n» especi-

n max. ficada na ferramenta deve ser
observada ou a rotagdo maxima
especificada «n max.» ndo deve
ser excedida!

Tipo de utilizagao e modo de funcio-

1.2.2
namento

Use apenas revestimentos plasticos para piso
em PVC, PE, PUR e revestimentos naturais
para piso em lindleo e borracha natural. A
ferramenta pode ser usada apenas com o tipo
de avango com o qual o corpo da ferramenta
¢é identificado.
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MAN (avango
manual)

Sentido
oposto

4

Sentido
sincronizado

Permitido
apenas para
fendas
MEC (avango  Sentido Sentido
mecanico) oposto sincronizado

e

As especificagdes do fabricante da maquina
em relagdo a adequabilidade da ferramenta
devem ser observadas.

1.2.3 Materiais a serem processados

Revestimentos plasticos para piso em PVC,
PE, PUR e revestimentos naturais para piso
em lindleo e borracha natural de acordo com a
secao “1.1.1 Area de aplicago” ou as especi-
ficagdes do catalogo.

Em caso de duvida, consultar o fabricante.

1.3 Manuseio seguro

1.3.1 Utilizagao

Todos os requisitos de seguranga
nacionais e europeus devem ser
atendidos, incluindo os requisitos
de seguranga descritos na EN
847-1.

A ferramenta pode ser usada ape-
nas conforme descrito na segéo
«1.2 Utilizagao prevista».

1.3.2 Transporte

Transporte apenas em embalagem
adequada. Risco de danos das
arestas de corte.

CUIDADO - Tenha muito cuidado ao embalar!

Cuidado: Perigo de ferimentos
devido a arestas de corte afiadas!

Usar luvas de protec¢éo.

AVISO

Montagem da ferramenta e
instalacdo na maquina

A ferramenta deve ser montada,
fixada e colocada em operagéo de
acordo com as especificagdes do
fabricante da maquina.

PERIGO

Controlar os ajustes da maquina e
verificar o sentido de rotagéo.

Risco de soltura da ferramenta.

O acionamento da maquin
ferramenta durante a troca da
ferramenta deve ser excluido
(consulte o manual de operagéo
da maquina). Perigo de ferimentos.

Durante a montagem, deve-se
garantir que a ferramenta esteja
presa na superficie de fixagdo
prevista.

PERIGO
Todas as superficies de fixagdo
devem estar livres de sujeira,
graxa, 6leo e agua.

Antes de instalar na maquina,
as arestas de corte, o corpo da
ferramenta e os dispositivos de
fixagcdo devem ser verificados
quanto a danos.

PERIGO

As ferramentas danificadas devem
ser verificadas por um técnico.

Uma ferramenta deformada nao
deve ser usada.
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Ao usar ferramentas empilhadas, 4 Os agentes de limpeza podem
certificar-se de que as arestas de é atacar a pele, os olhos e danificar
corte ndo colidam. A\ aferramenta.

CUIDADO CUIDADO

As placas de corte ndo devem en-
trar em contato com elementos de
fixagdo e/ou pegas da maquina.

Na limpeza, usar protecéo para as
maos e os olhos.

Controlar as placas de corte e 0 Usar somente agentes de limpeza
corpo basico quanto a danos. adequados. As instrugdes do fabri-
cante do agente de limpeza devem

N ser seguidas.
Ferramentas, com corpos fissura-

dos, devem ser retiradas de servi-
¢o. Um reparo dessas ferramentas
& proibido!

2.2 Reparo, alteragao, afiagao
Desaceleragao inadequada da fer-
ramenta, por exemplo, por pressao 2.2.1 Requisitos gerais
lateral, ndo é permitida.

A afiagédo de ferramentas é permi-
tida apenas a profissionais com
experiéncia adequada e de acordo
Aviso  com as instrugdes do fabricante.

Nao é permitido o uso de anéis e
buchas de reducéo soltos.

2. Peca especifica de ferramenta

Trabalhos de reparo e alteragdes
s6 podem ser realizados pelo

Por razbes de seguranga no trabalho, as N’ ;‘gbrlcante ou por oficinas especia-
arestas de corte devem ser reparadas o mais PERIGO  lizadas autorizadas.

tardar quando...

2.1 Conservagao

Perigo de quebra da ferramenta.
... alargura de desgaste

VB nas arestas de corte
for maior que 0,3 mm —
observar particularmente
as zonas de desgaste

VB<0,3

Podem ser usadas somente
pecas de reposigao que atendam
as especificagdes de pegas de

R principal (consulte a PERIGO  FEPOSiGEO originais do fabricante
secgao “Reparo, alteragéo, da ferramenta.
afiagao”)...

Devem ser observadas tolerancias
que garantam uma fixagéo
adequada.

a = face de ataque

b = face livre ... quebras de arestas de

corte forem visiveis.

Se a alteragao/substituigéo afetar
as informagdes da identificacéo
da ferramenta, elas deverao ser

O disco de fresagem da GROO-
VER 500-LP, para processamento

de revestimentos plasticos para aviso  atualizadas.

piso (PVC, PE, PUR) e revesti-

mentos naturais (lindleo, borracha O nome/logotipo da empresa, que
natural), deve ser protegido contra realiza a alteragdo/substituigao,
umidade para evitar corrosao. deve ser adicionado.

Alimpeza regular do disco de
fresagem aumenta a vida Util e a
segurancga operacional.
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PT

Os profissionais/as oficinas especializadas Particularmente em caso de ferramentas de
devem ter conhecimento sobre: DP (diamante policristalino):
Estado tecnoldgico (construgdo e projeto), y o ¥ As arestas de corte de diamante

s6 podem ser medidas optica-

regulamentos nacionais, disposi¢des e normas
mente.

de seguranca relevantes.

Vocé deve ter os meios e as competéncias N&o limpar mecanicamente as
normais para realizar estes trabalhos. arestas de corte de diamante.

Perigo de quebra das arestas de
corte!

Apds qualquer reparo, alteragdo ou afiagao,
deve-se garantir que a ferramenta atenda aos
requisitos da norma europeia EN 847-1, em
particular no que diz respeito a:

— Qualidade de balanceamento
— Espessura da placa de corte a
— Saliéncia da placa de corte c,, ¢

As substituicdes de placas de corte s6 podem
ser realizadas por especialistas que dominam
o processo de solda e podem estimar a influ-
éncia do processo de solda em tensdes no
corpo e no material das arestas de corte.

Ao dessoldar placas de corte danificadas e
depois soldar uma nova placa de corte, deve-
se garantir que os elementos de corte sejam
fixados corretamente no corpo e que ndo
ocorram tensdes criticas no corpo devido ao
processo de solda.

A construgdo de ferramentas em vers@o com-
posta (por exemplo, ferramentas com placas
de corte soldadas) nao deve ser alterada
durante o reparo.
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1. Algemeen deel

Het cirkelzaagblad voldoet aan de in Norm-EN 847-1 beschreven ARBO-eisen.

producent of merk el - Y
afmetingen 3 LoGo A
tandkwaliteit = {g
maximum toerental per minuut by ol
aantal tanden ’ 7
andere kentekens van de :

producent of merk

oasON -~

Leest u voor gebruik van het product deze gebruiksaanwijzing aandachtig en volledig
door.

De volgende signaalwoorden worden in deze gebruiksaanwijzing gebruikt :

AN
( \ ,GEVAAR" wijst u op gevaren, welke direct tot zware verwondingen of de dood
N/ kunnen leiden.

GEVAAR

& ,VOORZICHTIG" wijst u op de gevaren, welke mogelijkerwijs tot zware verwondingen
of de dood kunnen leiden.

VOORZICHTIG

LOPGELET" wijst u op maatregelen om gevaren te voorkomen.
y

OPGELET
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1.1 Basis informatie

1.1.1 Toepassing

Materiaal * Ident.-nr.

Kunststof vloerbedekking: 167.025
(PVC, PE, PUR) 1167.026
Natuurlijke vloerbedek-
king (linoleum, rubber)
Veiligheidsvloer-
bedekking

167.024
1.1.2 Bestelgegevens

Ident.-nr. Bestelnr.

1.1.3 Bewerkingswijze

Een bewerking is afhankelijk van de uitvoering
van een zaagblad.

: Bewerkingswijze ‘Ident.-nr.
:Zagen
Langs/dwars

Ritsen

:Groeven zagen :167.024
(groef dieper als :167.025
bij ritsen)

167.026

1.1.4 Metaalsoorten
SP =Legeerd staal HL =Hooggelegeerd
staal

HS =Hoog staal ST = Stellit

HW =Hardmetaal HC =Hardmetaal

(ongecoat) gecoat

DP =Polycrystalline DM =Monocrystalline
diamant diamant

1.2 Specifiek gebruik

1.2.1 Toerental

n Op het gereedschap aangegeven

maximum toerental dient in acht
genomen te worden en mag nooit
overschreden worden

n max.

1.2.2 Wijze van gebruik en verwerking

Inzetbaar alleen op kunststof vioerbedekkin-
gen uit PVC, PE, PUR en natuurlijke vioerbe-
dekkingen uit linoleum en rubber. De aanvoer
van het werkstuk voor het gereedschap moet
geschieden volgens de juiste specificaties,
zoals op het gereedschap vermeldt.
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MAN
(handaanvoer)

tegenloop

4

gelijkloop

alleen bij ritsen
toegestaan

MEC (mechani- tegenloop
sche aanvoer)

55 | |

gelijkloop

De voorschriften aangegeven door de produ-
cent mbt de specificaties van het gereedschap
dienen uitdrukkelijk nageleefd te worden.

1.2.3 Te bewerken materiaal

Kunststof vioerbedekkingen uit PVC, PE, PUR
en natuurlijke vloerbedekkingen uit linoleum
en rubber, overeenkomstig paragraaf “1.1.1
Toepassing” of zie de materiaalwijzer in de
catalogus. Bij twijfel de producent navragen.

1.3 Veilig werken

1.3.1 Toepassing

Alle Europese en nationale
veiligheidsvoorschriften moeten in
acht genomen worden, inclusief
de in de Norm EN 847-1 vermelde
veiligheidsvoorschriften.

OPGELET

Het gereedschap mag alleen zoals
in paragraaf “1.2 Specifiek gebruik”
beschreven, gebruikt worden.
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1.3.2 Transport
Transport alleen in geschikte ver-
& pakking. Gevaar voor beschadiging
door zeer scherp gereedschap.
voorzicHTic Men dient hierdoor zeer voorzichtig
te zijn bij het in- en uitpakken.

Gevaar voor verwonding door
scherp gereedschap.

) g Veiligheidshandschoenen dragen.
OPGELET
Gereedschap opbouwen en

158 Montage op een machine

Het gereedschap dient volgens
de voorschriften van de producent
gemonteerd en op de machine
ingespannen te worden voor
ingebruikname.

GEVAAR

Machine instellingen en draairich-
ting controleren.

Gevaar van terugslag of losslaan

van het gereedschap.
Tijdens gereedschapswssel dient

de stroomtoevoer uitgeschakeld te
zijn (zie gebruiksaanwijzing van de
machine).

OPGELET
Verwondinggevaar

Bij de montage dient zeker gesteld
te worden, dat het gereedschap op
de juiste geschikte opspanvlakken
opgespannen wordt.

Alle opspanoppervlaktes dienen
vrij te zijn van vervuiling, vet, olie
en stof.

Alvorens het gereedschap in be-
drijf te stellen, alle montagedelen
controleren op beschadigingen en
juiste montage.

GEVAAR

Beschadigde gereedschappen
dienen door de producent gecon-
troleerd te worden.

Vervormd of ontzet gereedschap
mag niet ingezet worden.



y

\
y

\

Bij het gebruik van samengestelde
gereedschappen dient u er op toe
te zien, dat de sneden elkaar niet

VOORzIcHTIG kunnen raken.

OPGELET

Sneden mogen niet met spane-
lementen en/of machinedelen in
aanraking komen.
Gereedschapssneden en body op
beschadiging controleren.

Gereedschappen van welke de
body ingescheurd of beschadigd
zijn, dienen verwijderd te worden.
Reparatie of aanpassing van
zulke gereedschappen is niet
oegestaan. Niet correct afremmen
van het gereedschap, bijvoorbeeld
door zijdelings aandrukken is niet
toegestaan.

Het gebruik van losse reduceerrin-
gen en —bussen is niet toegestaan.

2. Gereedschapsspecifiek deel

2.1 Onderhoud

Op grond van de veiligheidsnormen kan naslij-
pen alleen geschieden, uiterlijk als....

a = snede (borst)
b = rug (vrijloop)

OPGELET

VB<0,3

... de slijtage breedte VB
aan de snij gedeelten
groter dan 0,3 mm gewor-
den is, in het bijzonder de
hoofdslijtage zones

in acht nemen (zie
paragraaf “2.2 Service

en onderhoud”) ...op snij
gedeelten uitbraken/
beschadigingen duidelijk
zichtbaar zijn

Het freesblad van de GROOVER
500-LP voor de bewerking van
kunststof vloerbedekkingen (PVC,
PE, PUR) en natuurlijke vloerbe-
dekkingen dient voor corrosie door
vochtigheid beschermd te worden.
Het regelmatig schoonmaken van
het freesblad verhoogt de standtijd
en de bedrijfszekerheid.

Reinigingsmiddelen kunnen de
huid en ogen aantasten en het
gereedschap beschadigen. Bij het

VOORZICHTIG reéinigen hand- en oogbescherming

dragen.

Alleen geschikte reinigingsmidde-
len gebruiken. Aanwijzingen van
de reinigingsmiddel producent
dienen opgevolgd te worden.

2.2 Service en onderhoud

2.2.1 Algemene voorschriften

OPGELET

OPGELET

_44 -

Het slijpen van gereedschappen is
alleen toegestaan door vaklieden
met overeenkomstige ervaring,
respectievelijk de voorschriften van
de producent.

Service mag alleen door de
producent of geautoriseerde
vakwerkplaatsen uitgevoerd
worden. Dit vanwege gevaar van
gereedschapsbreuk.

Men dient te allen tijde bij vervan-
ging van montagedelen gebruik te
maken van originele onderdelen
of door de producent aangegeven
onderdelen.

Om de toleranties te garanderen,
dient men zo nauwkeurig mogelijk
in of op te spannen.

De resultaten van de verandering

of herbelegging dient u te actuali-

seren op de specificaties van de
gereedschapseigenschappen.

Andere beschrifting op het werktuig
mag uitsluitend toegevoegd wor-
den. Bij het origineel.



De vaklieden / vakwerkplaatsen dienen terza-
ke kundig te zijn, mbt:

Stand van de techniek ( constructie en
samenstelling)

De nationale voorschriften

De desbetreffende veiligheidsvoorschriften en
—ARBO normen)

Zij dienen:

over de normale middelen

en capaciteiten te beschikken voor deze
werkzaamheden.

Na iedere service moet zeker gesteld zijn dat
het gereedschap nog steeds aan de eisen van
de Europese Norm EN 847-1 voldoet., in het
bijzonder aangaande:

— balans waarden
— snijplaat dikte a
— snijplaat overstand c, ¢,

Herbeleggingen van sneden mogen alleen
door vaklieden uitgevoerd worden, die het
soldeerproces beheersen en die invloed van
het soldeerproces op spanning in de body en
in snijmateriaal inschatten kunnen.

Bij uitsolderen van beschadigde snijplaten en
aansluitend insolderen van een nieuwe
snijplaat moet gewaarborgd worden, dat de
snij elementen correct op de body bevestigd
zijn en door het soldeerproces in het stamblad
geen kritische spanningen geven.

De constructie van gereedschappen in gekop-
pelde uitvoering (bijv gereedschappen met
opgesoldeerde snijtanden) mag bij revisie niet
veranderd worden.

In het bijzonder bij DP gereedschappen:

a  Sneden uit diamant mogen slechts
) optisch gemeten worden.

Sneden uit diamant niet mecha-
nisch reinigen.

OPGELET

Breukgevaar bij sneden!
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1. Generel del

Rundsavsklingen lever op til de krav, der anferes i EN 847-1.

Producent eller leverander i
Mal ) LOGO o
Tandmateriale ’ ]
Maksimalt omdrejningstal vy .,
Antal teender

Yderligere maerkning fra producenten

eller leverandgren A

oasON -~

Lees driftsvejledningen omhyggeligt og fuldsteendigt, inden produktet tages i brug.

Folgende signalord anvendes i denne vejledning:

[ . "FARE” henviser til farer, der umiddelbart kan medfere alvorlige kvaestelser eller ded.

"FORSIGTIG” henviser til farer, der muligvis kan medfgre alvorlige kvaestelse
eller dad.

>

FORSIGTIG

"BEMZERK” henviser til forholdsregler, der medvirker til undgaelse af farer.

N y
BEMARK
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1.1 Basisinformation ‘Noter 167.024
(Notdybde stgrre :167.025

1.1.1 Anvendelsesomrade end ved riller) 167.026
Materiale ‘Ident.-nr.
Gulvbelaegning af 167.025 1.1.4 Skarematerialer
kunststof (PVC, PE, PUR) 167.026
Gulvbelaegning af SP =Vzerktgjsstal HL = Veerktgisstal
naturmateriale (Ilnoleum . h¢jt|egéret
kautsjuk) . HS =Hurtigstal, hojt- ST = Stellit
Slkkerhedsgulvbelaegnlng 167 024 legeret

— . HW = Hardt metal, HC =Hardt metal, med
1.1.2 Bestillingsangivelser uden beleegning beleegning
\dent.-nr. Bestillings-nr. DP =Polykrystallinsk DM = Monokrystallinsk

diamant diamant

1.1.3 Bearbejdningsmetode
1.2 Korrekt anvendelse
Bearbejdningsmetoden er afheengig af

rundsavsklingens udfgrelse. 1.2.4 Omdrejningstal

Bearbejdnings-

‘metode .I(Viem.—rnr. n Det angivne omdrejningstalsomra-

n max. de «n» pa veerktejet skal overhol-
des, eller det angivne maksimale

Savning omdrejningstal «n max.» ma ikke
overskrides!

Anvendelsesmetode og

£22 arbejdsmade

Riller Ma kun anvendes pa kunststofgulve af PVC,
PE, PUR naturgulve af linoleum og gummi.
Veerktgjet ma kun anvendes sammen med
den fremfgringstype, som er angivet pa
veerktejsstellet.
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MAN (manuel  Modlgb Medlgb 1.3.2 Transport
fremfering)
Transport ma kun ske i egnet
& emballage. Fare for beskadigelse
af teenderne.
FORSIGTIG \/zpr meget forsigtig ved
indpakning!
Kun til riller - 5
Forsigtig: Fare for kveestelse pa
grund af skarpe teender!
MEC Modlgb Medlgb Baer beskyttelseshandsker.
(Mek. fremlgb) BEMARK
U [ \ 133 Samme_nby_gnlng _af varktojet og
i montering i maskinen

Veerktgjet skal monteres, sikres og
tages i drift i overensstemmelse
med anvisningerne fra maskinpro-
ducenten.

Veaer opmaerksom pa angivelserne fra ma-
skinproducenten med hensyn til veerktojets

egnethed. Kontrollér maskinindstillingerne og

drejeretningen.
Fare for at veerktgjet losner sig.

1.2.3 Material to be worked on

Veerktgjsmaskinen ma under ingen
omstaendigheder kunne starte,
mens veerktgjet skiftes (se drift-
svejledningen til maskinen).

Kunststofgulve af PVC, PE, PUR og naturgul-
ve af linoleum og gummi, i overensstemmelse
med afsnittet "1.1.1 Anvendelsesomrade” eller
katalogangivelser. | tvivistilfeelde kontaktes

fabrikanten. Fare for kvaestelser.

&~ Sorg for, at veerktgjet speendes pa
[ ) den dertil indrettede speendeflade
\\ Y under monteringen.

1.3 Sikker brug

Alle spaendeflader skal veere fri for
1.3.1 Anvendelse fedt, olie og vand.

Alle europzeiske og nationale | _
sikkerhedskrav skal overholdes, Kontrollér teenderne, vaerktgjsem-

N2 inklusive sikkerhedskravene anfart net og fastspeendingsmidlerne for

sEmark | EN 847-1. beskadigelser inden montering i
FARE  Maskinen.

Veerktejet ma kun anvendes som X .

beskrevet i afsnit «1.2 Korrekt Beskadigede veerktgjer skal kon-

anvendelse». trolleres af en fagmand.
Et deformt veerktej ma ikke
anvendes.
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A Serg for, at teenderne ikke kan ste-
/1\ de mod hinanden ved anvendelse
\ af veerktgjer, der er stablet.

FORSIGTIG

Skeereplader ma ikke komme i
kontakt med spaendeelementer og/
eller maskindele.

Kontrollér skeereplader og grun-
demnet for beskadigelse.

Veerktojer, hvis emne er beskadi-
get, skal tages ud af drift. Istand-
seettelse af sadanne veerktajer er
ikke tilladt!

BEMARK

Forkert opbremsning af veerktgjet,
f.eks. ved tryk pa siden, er ikke
tilladt.

Anvendelse af lgse reduceringsrin-
ge og -basninger er ikke tilladt.

2. Vearktejsspecifik del

2.1 Vedligeholdelse

Af arbejdssikkerhedsmaessige arsager skal
teenderne istandszettes, senest nar...

...slidbredden VB pa
teenderne er blevet
stgrre end 0,3 mm — veer
seerlig opmaerksom pa
de primaere slidzoner (se
afsnittet "Istandseettelse,
2endring, slibning”)...
...der kan observeres
brud pa teenderne.

VB<0,3

a = spaendeflade
b = fri flade

Fraeseklingen GROOVER 500-LP
til bearbejdning af gulvbelaegninger
af kunststof (PVC, PE, PUR) og
gulvbeleegninger af naturmaterialer
(linoleum, kautsjuk) skal beskyttes
mod fugt for at undga korrosion.
Regelmaessig rengering af free-
seklingen forleenger levetiden og
driftssikkerheden.

BEMARK

4 Renggringsmidler kan beskadige
hud og gjne samt veerktgjet.
—— Beer hand- og gjenbeskyttelse.
FORSIGTIG

Anvend kun egnede rengarings-
midler. Veaer opmaerksom pa
anvisningerne fra rengeringsmid-
delproducenten.

22 Istandsaettelse, andring,
slibning

2.2.1 Generelle krav

Slibning af veerktgjer er kun tilladt
for fagfolk med tilstreekkelig erfa-

ring og i overensstemmelse med

anvisningerne fra producenten.

BEMARK

Istandsaettelsesarbejde og
andringer ma kun foretages af
producenten eller autoriserede
vaerksteder.

Fare for veerktejsbrud.

Der méa kun anvendes reservedele,
der er overensstemmelse med
kravene til originalreservedele fra
veerktejsproducenten.

Tolerancer, der serger for en kor-
rekt speending, skal overholdes.

Hvis aendringen/udskiftningen
har indflydelse pa vaerktgjsmaerk-
ningens angivelser, skal disse
ajourfares.

BEMARK
Navnet pa/logo for det firma, der

har foretaget aendringen/udskiftnin-
gen, skal tilfgjes.
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Fagfolk/autoriserede veerksteder skal veere Seerligt for DP-vaerktgjer:

faguddannede, nar det gasider: Teender af diamant ma kun males

\’; optisk. Teender af diamant ma ikke
rengeres mekanisk.

Det aktuelle tekniske niveau (konstruktion og
udfgrelse), de nationale forskrifter, de rele- © _
vante sikkerhedsbestemmelser- og standarder. BEMARK

Fare for brud pa teenderne!
De skal rade over de geengse midler og evner
til denne type arbejde.

Efter hver istandszettelse, sendring eller
slibning skal det sikres, at veerktojet opfylder
kravene i den europaeiske standard EN 847-1,
i seerdeleshed med hensyn til:

— Afbalanceringskvalitet
— Skaerepladetykkelse a
— Skeerepladeoverheeng ¢, c,

Udskiftning af skeereplader ma kun udferes
af fagfolk, der behersker loddeprocessen,
og som er i stand til at vurdere loddeproces-
sens indflydelse pa spaendinger i emne- og
skaerematerialet.

Ved aflodning af beskadigede skeereplader og
efterfalgende palodning af en ny skeerepla-

de skal det sikres, at skaereelementerne er
fastgjort korrekt i emnet, samt at der ikke
befinder sig nogen kritiske spaendinger i emnet
som felge af loddeprocessen.

Konstruktionen af veerktgijer, der er udfort i
forbindelse (f.eks vaerktgjer med paloddede
skaereplader) ma ikke eendres ved instands-
zettelsen.
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1. Generell del

Sirkelsagbladet svarer til kravene oppfert i NS-EN 847-1.

Produsent eller leverander Van ) Y
Mal ) LOGO o
Skjeeremateriale ’ ]
Maks. omdreiningstall £y .,
Antall tenner

Ytterligere merking fra produsenten
eller leverandgren

oasON -~

5
For du bruker produktet ma du lese hele bruksanvisningen ngye.
Folgende signalord benyttes i denne anvisningen:
A\
( . “FARE” henviser til farer som umiddelbart kan fgre til personskader, eventuelt med
N2/ deden tilfolge.
FARE

& “FORSIKTIG” henviser til farer som muligens kan fere til personskader, eventuelt
med deden til falge.

FORSIKTIG

) “MERK” henviser til tiltak for forebygging av farer.
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1.1 Grunnleggende informasjon
1.1.1 Bruksomrade

Arbeidsmateriale ‘Ident.-nr.

Gulvbelegg av kunststoff : 167.025
(PVC, PE, PUR) 1167.026
Gulvbelegg av naturma-

teriale (linoleum, gummi) : .
Sikkerhetsgulvbelegg 167.024

1.1.2 Bestillingsopplysninger

Ident.-nr. Bestillingsnr.

1.1.3 Bearbeidingstype

Bearbeidingstypen avhenger av sirkelsagbla-
dets utforelse.

: Bearbeidingstype ‘Ident.-nr.

Spaltning

2

Riller

:Noter :167.024
(Notdybde stgrre :167.025
enn ved riller) 167.026

1.1.4 Skjaremateriale

SP = Verktoystal, HL = Verktoystal,

legert hgylegert

HS =Hurtigarbeidsstal,ST = Stellitt
hoylegert

HW = Hardmetall, HC =Hardmetall,
udekket dekket

DP =Polykrystallinsk DM = Monokrystallinsk
diamant diamant

1.2 Riktig bruk

1.2.1 Omdreiningstall

n Omdreiningstallomradet “n” som er

n maks. oppgitt pa verktayet, ma overhol-
des, eller det oppgitte maksimale
omdreiningstallet “n maks.” ma

ikke overskrides!

1.2.2 Brukstype og arbeidsmate

Skal kun brukes pa gulvbelegg av kunststoff,
som PVC, PE, PUR, og naturstoff, som lino-
leum og kautsjuk. Verktayet skal kun brukes
med den fremtrekksmetoden som er angitt pa
verktoyhuset.
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MAN (manuell  Motsatt Synkron 1.3.2 Transport
mating) rotasjon rotasjon
Transport skal kun finne sted i
& egnet emballasje. Fare for skader
[ pa eggene.
FORSIKTIG \/zgr ekstra forsiktig ved pakking!

Kun tillatt for Forsiktig: Fare for personskader

rilling ved skarpe egger!
MEC Motsatt Synkron MERK Bruk vernehansker.
(mek. mating)  rotasjon rotasjon

1 Sammenmontering av verktoyet og

U [ @ " montering inn i maskinen
\ Verktayet skal monteres, sikres og

tas i bruk i henhold til retningslinje-
ne til maskinprodusenten.

Retningslinjene fra maskinprodusenten med Kontroller maskininnstillingene og
hensyn til verktayets egnethet skal overholdes. rotasjonsretningen.

Fare for at verktayet lgsner.

Oppstart av verktgymaskinen

ma ikke forekomme under et
verktgyskifte (se maskinens bruks-
anvisning).

1.2.3 Materialer som skal bearbeides

Gulvbelegg av kunststoff, som PVC, PE, PUR,
og naturstoff, som linoleum og kautsjuk, i
henhold til avsnitt "1.1.1 Bruksomrade” eller Fare for personskader.
opplysningene i katalogen. Ta kontakt med

produsenten hvis du er i tvil.

#=, Ved montering ma det sikres at
[ | verktgyet spennes pa den tiltenkte
N\..Y spennflaten.

FAR Alle spennflater ma veere fri for
1.3 Sikker handtering smuss, fett, olje og vann.
ki [ELs For montering inn i maskinen ma
Alle europeiske og nasjonale eggene, verktayet og spennmidle-
sikkerhetskrav ma overholdes, ne sjekkes med hensyn til skader.
inkludert sikkerhetskravene i NS- FARE

Skadde verktey ma sjekkes av en
fagmann.

EN 847-1.

Verktoyet skal kun benyttes som

Et deformert verktoy ma ikke
beskrevet i avsnitt “1.2 Riktig bruk”.

benyttes.
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\
FORSIKTIG

Ved bruk av stablede verktgy ma
du forsikre deg om at eggene ikke
stoter mot hverandre.

Skjeereplater ma ikke komme i
kontakt med spennelementer og/
eller maskinkomponenter.

Kontroller skjeereplater og hoved-
kroppen med hensyn til skader.

Verktoy med sprukken kropp ma
sorteres ut. Det er ikke tillatt &
reparere slike verktgy!

FORSIKTIG

Rengjgringsmiddel kan angripe
hud og gyne, og skade verktoyet.
Bruk hand- og gyenvern under
rengjering.

Benytt kun egnede rengjgringsmid-
ler. Angivelsene til produsenten av
rengjeringsmiddelet skal falges.

2.2 Reparere, endre, slipe

2.2.1 Generelle krav

Usakkyndig bremsing av verktoyet,
f.eks. ved a trykke pa siden, er
ikke tillatt.

Bruk av lgse reduksjonsringer og
-bassinger er ikke tillatt.

2. Verktoyspesifikk del

2.1 Stell

Med hensyn til arbeidssikkerheten ma eggene
vedlikeholdes senest nar...

a = sponflate

b = friflate

VB<0,3

...slitasjebredden VB pa
eggene har blitt storre
enn 0,3 mm — ta spesielt
hensyn til hovedslitasje-
sonene (se avsnitt “Repa-
rere, endre, slipe”)...
...avskalling pa eggen er
synlige.

GROOVER 500-LP freseblad til
bearbeiding av gulvbelegg av
kunststoff (PVC, PE, PUR) og
naturstoff (linoleum, kautsjuk) ma
beskyttes mot fuktighet for & unnga
korrosjon. Regelmessig rengjering
av fresebladet forlenger brukstiden
og driftssikkerheten.
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Sliping av verktgyene skal kun
foretas av fagmenn med tilsva-
rende erfaring og i samsvar med
produsentens anvisninger.

Reparasjonsarbeider og endringer
skal kun gjennomferes av
produsenten eller autoriserte
fagverksteder.

Fare for brudd pa verktoyet.

Det ma bare benyttes reservedeler
som stemmer overens med verk-
teyprodusentens spesifikasjoner
for originale reservedeler.

Toleranser som sikrer en feilfri
spenning, ma overholdes.

Hvis endring / ny montering pavir-
ker opplysningene for verktaymer-
kingen, ma disse oppdateres.

Navnet/logoen til firmaet som
gjennomferer endringen / den nye
monteringen, skal tilfayes.



Fagpersonalet/fagverkstedene ma veere Spesielt ved DP-verktoy:

sakkyndige med hensyn il Diamantegger skal bare males

\" optisk. Diamantegger skal ikke
rengjeres mekanisk.

Moderne teknologi (konstruksjon og design),
nasjonale forskrifter, gjeldende sikkerhetsbe-
stemmelser og -standarder. MERK

Bruddfare pa eggene!
De ma rade over standardutstyr og ha ferdig-
heter for denne type arbeid.

Etter reparasjon, endring eller sliping ma det
sikres at verktayet oppfyller kravene i den
europeiske normen NS-EN 847-1, spesielt
med hensyn til:

— Avbalanseringskvalitet
— Skjeereplatens tykkelse a
— Skjeereplatens utstikk ¢, c,

Ny montering av skjeereplater skal bare
utfgres av fagpersonale som behersker
loddeprosessen og kan vurdere prosessens
pavirkning pa spenninger i legemets material
og skjeerematerialet.

Ved avlodding av skadde skjeereplater og pa-
felgende lodding av en ny skjeereplate ma det
sikres at skjeereelementene er festet korrekt i

legemet og det ikke oppstar kritiske spennin-

ger i legemet som fglge av loddeprosessen.

Konstruksjonen av verktey i forbundet utforel-

se (f.eks. verktey med paloddete skjeereplater)
ma ikke endres ved en reparasjon.
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Yleinen osa 59
Perustetoa o B 7760
Kayttotarkoituksen mukainen kaytts T eo
Turvallinen kasittely T e
Tyokalukohtainen oéé 7777777777 o a ) 762
Hoto T e
Kunnostaminen, muuttamlnen féroittaminen h h ”63
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1. Yleinen osa

Pydrosahantera vastaa standardissa EN 847-1 esitettyja vaatimuksia.

3 T o1
1. Valmistaja tai toimittaja Vet - <
2. Mitat J LoGO &
3. Teramateriaali ) la
4. Suurin kierrosluku Lo - -
5. Hammasluku N v
6. Valmistajan/toimittajan muu & it z, .
tunnusmerkinta va ma

Lue kayttdopas huolellisesti ja kokonaan ennen tuotteen kayttoa.

Tassa oppaassa kaytetdan seuraavia huomiosanoja:

. "VAARA viittaa vaaroihin, jotka aiheuttavat valittomasti vakavia vammoja tai kuole-
N\ man.

"HUOMIO?” viittaa vaaroihin, jotka voivat aiheuttaa vakavia vammoja tai kuoleman.

"HUOMAUTUS" viittaa toimenpiteisiin vaarojen vélttamiseksi.

. ® 4
HUOMAUTUS
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1.1 Perustietoa ‘Uritus 1167.024
(Urasyvyys 167.025
suurempi kuin .

1.1.1 Kayttoalue ‘Lurtamisessa) ‘167.026
Materiaali ‘Tunnusnro
Muovinen Iattianpééllyste' 167.025 1.1.4 Teramateriaalit
(PVC, PE, PUR) 1167.026
Luonnollinen lattianp&al- SP =Tyokaluterds,  HL =Tyokaluteras,
lyste (linoleumi, kautsu) : seostettu suurseosteinen
Turvalattianpaallyste 167.024 HS =Pikateras, ST = Stelliitti
: : o : suurseosteinen
- m HW = Kovametalli, HC =Kovametalli,
1.1.2 Tilaustiedot pinnoittamaton pinnoitettu
Tunnusnro Tilausnro DP =Monikiteinen DM = Yksikiteinen
timantti timantti
1.1.3 Tyéstétapa 1.2 Kéyttdtarkoituksen
TyBsts " - u *“  mukainen kaytto
yostotapa riippuu pydrésahanteran
rakenteesta. 1.2.1 Kierrosluku
‘Tyostotapa ‘Tunnusnro . Lo .
el R fo . n Tydkalussa ilmoitettua kierroslu-

: : n max. kualuetta "n” on noudatettava ja/tai
Katkaisu annestu_a suur|r_1t§ jqerroslukua n
max.” ei saa ylittaa!

: 1.2.2 Kayttotapa ja tyomenetelma
Uurtaminen

Kayttd ainoastaan muovisilla, PVC-, PE- tai
PUR-muovista valmistetuilla lattianpaallysteilla
ja luonnollisilla, linoleumista tai kautsusta
valmistetuilla lattianpaallysteilla. Tyokalua saa
kayttaa vain silla syottdtavalla, joka on merkitty
ty6kalun runkoon.
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MAN Vastajyrsintd ~ Myotajyrsinta
(kasisyotto)
Only allowed
for scoring
MEC Vastajyrsinta Myotajyrsinta

(Mek. sy6tto)

55 | |

R

Koneen valmistajan tietoja tyckalun soveltu-
vuudesta on noudatettava.

1.2.3 Tyostettavat materiaalit

PVC-, PE- tai PUR-muovista valmistetut
muoviset lattianpaallysteet ja linoleumista tai
kautsusta valmistetut luonnolliset lattianpaal-
lysteet osan "1.1.1 Kéyttéala” tai luettelon tie-
tojen mukaisesti. Ota epaselvissa tapauksissa
yhteys valmistajaan.

1.3 Turvallinen késittely

1.3.1 Kayttd

Kaikkia eurooppalaisia ja kan-
sallisia turvallisuusvaatimuksia

A »on noudatettava mukaan lukien
HuomAUTUs Standardissa EN 847-1 esitettyja
turvavaatimuksia.

Tyokalua saa kayttaa vain luvun
1.2 Kayttétarkoituksen mukainen
kayttd” kuvauksen mukaisesti.

1.3.2 Kuljetus

Kuljetus vain sopivassa pakkauk-
sessa. Terien vaurioitumisvaara.

Ole erittain varovainen pakkaami-
sen aikana!

HUOMIO

Huomio: Teravat terat aiheuttavat
loukkaantumisvaaran!

= Kayta suojakasineita.
HUOMAUTUS

Tyokalun kokoaminen ja asennus
koneeseen

®
A\ 4

VAARA " Tarkasta koneasetukset ja pyori-
missuunta.

133

Tyokalu on asennettava, suojat-
tava ja otettava kayttoon koneen
valmistajan tietojen mukaan.

Tyokalun irtoamisen vaara.

Tydstokoneen kaynnistyminen tyo-
kalunvaihdon aikana on suljettava
pois (koneen kayttéopas).

HUOMAUTUS Loukkaantumisvaara!

Asennuksen aikana on varmistet-
tava, etta tyokalu kiinnitetaan sille
)/ tarkoitetulle kiinnityspinnalle.

VAARA Kaikki kiinnityspinnat on pidettava
vapaana liasta, rasvasta, oljysta
ja vedesta.

Terat, tykalun runko ja kiinnitysva-
lineet on tarkastettava vaurioiden
varalta ennen koneeseen asen-
tamista.

VAARA

Ammattilaisen on tarkastettava
vaurioituneet tyokalut.

Vaantynytta tyokalua ei saa
kayttaa.
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A Pinottuja tyokaluja kaytettaessa
/1\ onvarmistettava, etteivat terat osu
\ toisiinsa.

HUOMIO | gikkuulevyt eivat saa padsta
kosketuksiin kiinnityselementtien
jaltai koneenosien kanssa.

Leikkuulevyt ja perusrunko on
tarkastettava vaurioiden varalta.

Tyokalut, joiden rungossa on
halkeamia, taytyy poistaa kaytosta.
N 7 Tallaisten tyokalujen kunnostami-
HuoMAUTUS Nnen on kiellettya!

Tyokalun epaasianmukainen jarrut-
taminen, esim. sivulle painamalla,
on kiellettya.

Loyhien supistusrenkaiden ja
-holkkien kaytto on kiellettya.

2. Tyokalukohtainen osa

2.1 Hoito

Tyoéturvallisuuden vuoksi terat on kunnostetta-
va viimeistaan, kun...

... Terien kulumisleveys
VB on suurempi kuin
0,3 mm — huomioitava
erityisesti tarkeimmilla
kulumisalueilla (katso
luku "Kunnostaminen,
muuttaminen, teroittami-

VB<0,3

= Kiinnityspint nen”)...
g = Vllnnl yslpltn @ Terissa on havaittavissa
= Vapaa pinta halkeamia.

GROOVER 500-LP:n jyrsintera
muovisten lattianpaallysteiden

4 ” (PVC, PE, PUR) ja luonnollisten
HuomauTus lattianpééllysteiden (linoleumi,
kautsu) tyostamiseen on korroo-
sion valttamiseksi suojattava kos-
teudelta. Jyrsinteran saannollinen
puhdistus lisaa teran kestoikaa ja
kayttoturvallisuutta.

4 Puhdistusaineet voivat vahin-
goittaa ihoa, silmia ja vaurioittaa
A tyokalua.
HUOMIO

Kéayta puhdistuksen aikana suoja-
kasineita ja -laseja.

Kayta vain sopivia puhdistusainei-
ta. Puhdistusaineen valmistajan
ohjeita on noudatettava.

22 Kunnostaminen, muuttaminen,
teroittaminen

2.2.1 Yleiset vaatimukset

Tyokaluja saavat teroittaa vain
asiaankuuluvaa kokemusta

) omaavat ammattilaiset valmistajan
HUOMAUTUS Ohjeiden mukaisesti.

Vain valmistaja tai sen valtuuttamat
ammattikorjaamot saavat tehda
kunnostustdita ja muutoksia.

Tyokalurikon vaara.

_ Vain sellaisia varaosia saa kayttaa,
) jotka vastaavat tyokalun valmista-
jan alkuperaisvaraosien erittelyita.

Moitteettoman kiristyksen takaavia
toleransseja on noudatettava.

_Jos muutoksella/kunnostuksella on
| vaikutuksia tykalun tunnusmerkin-
L~ nan tietoihin, ne on paivitettava.
HUOMAUTUS

Muutoksen/kunnostuksen suo-
rittaneen yrityksen nimi/logo on
lisattava.
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Ammattilaisilla/ammattikorjaamoilla téytyy olla Koskee erityisesti DP-tyokaluja:

seuraava asiantuntemus: . e . . .
Timanttiteria saa mitata vain opti-

Tekniikan nykyinen taso (rakenne ja muotoilu), ) sesti. Timanttiteria ei voi puhdistaa
kansalliset maaraykset, asiaankuuluvat turval- 7’ mekaanisesti.
lisuusmaaraykset ja -standardit.

HUOMAUTUS Terien murtumisvaara!
Heilla taytyy olla normaalit valineet ja kyvyt
naiden tdiden suorittamiseen.

Jokaisen kunnostus-, muutos- tai teroitus-
kerran jalkeen on varmistettava, etté tyokalu
tayttad EU-standardin EN 847-1 vaatimukset,
erityisesti seuraavissa asioissa:

— Tasapainotuslaatu
— Leikkuulevyn paksuus a
— Leikkuulevyn ulottuma ¢, c,

Leikkuulevyja saavat kunnostaa ainoastaan
ammattilaiset, jotka hallitsevat juotosprosessin
ja osaavat arvioida juotosprosessin vaikutuk-
sen runko- ja terdmateriaalin jannitykseen.

Vaurioituneita leikkuulevyja juotettaessa ja
sen jalkeen uutta leikkuulevya juotettaessa on
varmistettava, etta terdelementit kiinnitetaan
oikein runkoon ja ettei juotosprosessi aiheuta
kriittisia jannityksia runkoon.

Komposiittitydkalujen rakennetta (esim. tyoka-
lut, joissa juotetut leikkuulevyt) ei saa muuttaa
kunnostuksen aikana.
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Allméan del 65
Grundinformation o a ) 766
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1. Allmén del

Cirkelsagbladet motsvarar kraven som visas i EN 847-1.

3 T o1
1. Tillverkare eller leverantor < - My
2. Matt ) LoGO o
3. Eggmaterial > 4
4. Max. varvtal Lo - "
5. Antal tander - 7
6. Ytterligare markning fran tillverkaren 4 prexe 2 <
eller leverantéren va s C

Las igen hela bruksanvisningen uppmarksamt innan produkten anvénds.

Foljande signalord anvands i denna anvisning:

AN
[ ) "FARA’ papekar faror som omedelbart leder till allvarliga personskador eller dédsfall.

& "SE UPP” papekar faror som ev. leder till allvarliga personskador eller dodsfall.

SE UPP

) "ANVISNING” papekar atgarder for att undvika faror.
\ ¢ 4
ANVISNING
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1.1 Grundinformation

1.1.1 Anvandningsomrade

Material ‘ID-nr
Plastgolvbelaggning 167.025
(PVC, PE, PUR) 1167.026

Naturgolvbeldggning
(linoleum, gummi) L .
Sékerhetsgolvbelaggning: 167.024

1.1.2 Bestallningsuppgifter
ID-nr Artikel nr

1.1.3 Bearbetningssitt

Bearbetningssattet ar beroende av cirkelsag-
bladets utférande.

: Bearbetningssatt ‘ID-nr

@ﬁm Kap

Ritsa

:Sparfrasa :167.024
(spardjupet storre : 167.025
an vid ritsning) 167.026

1.1.4 Eggmaterial

SP = verktygsstal, HL = verktygsstal,
legerat hoglegerat
HS =hdghastighetss- ST =stellit
tal, hoglegerat

HW = hardmetall, HC = hardmetall,

obehandlad behandlad
DP = polykristallin DM = monokristallin
diamant diamant

1.2 Avsedd anvédndning

1.2.1 Varvtal
n Varvtalsomradet "n” pa verktyget
n max. maste hallas eller rattare sagt

angivet max. varvtal "n” far inte
Overskridas!

1.2.2 Anvandningssatt och arbetssatt

Anvandning endast pa plastgolvbelaggningar i
PVC, PE, PUR och naturliga golvbelédggningar
i linoleum och gummi. Verktyget far endast
anvandas med det matningsséatt som anges pa
verktygskroppen.
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MAN Motsagning

(handhallet)

Medsagning

Only allowed
for scoring

MEC
(mekaniskt)

55 | |

Motsagning Medsagning

R

Maskintillverkarens uppgifter om verktygets
lamplighet maste beaktas.

1.2.3 Material som kan bearbetas

Plastgolvbelaggningar i PVC, PE, PUR och
naturliga golvbelaggningar i linoleum och
gummi, enligt avsnitt "1.1.1 Anvéandningsomra-
de” eller kataloguppgifter. Kontakta tillverkaren
om du ar osaker.

1.3 Saker hantering

1.3.1 Anvandning

Alla europeiska och nationella
sakerhetskrav maste foljas inkl.
W sékerhetskraven som visas i
Anvisning EN 847-1.

Verktyget far endast anvéndas
enligt beskrivningen i avsnittet "1.2
Avsedd anvandning”.

1.3.2 Transport

Transport far endast ske i
lamplig férpackning. Skaderisk pa
eggarna.

Var mycket forsiktig vid inpack-
ningen!

Se upp: Risk for personskador pga
vassa eggar!

h Anvand skyddshandskar.
ANVISNING

Ihopsattning av verktyget och

1.3.3 L q
montering i maskinen

N Verktyget ska monteras, sékras
och tas i drift enligt maskintillverka-
rens uppgifter.

Kontrollera maskininstéaliningarna
och rotationsriktningen.

Risk for att verktyget lossnar.

Se till att verktygsmaskinen inte
kan starta under verktygsbytet (se
&£’ maskinens bruksanvisning). Risk
ANVISNING  fOr personskador

Vid monteringen maste man se till
att verktyget spanns fast pa den
avsedda spannytan.

Alla spannytor maste vara fria fran
smuts, fett, olja och vatten.

Eggarna, verktygskroppen och
spanndonen ska kontrolleras med
avseende pa skador innan de
EARA  Monteras i maskinen.

Skadade verktyg ska kontrolleras
av en expert.

Ett deformerat verktyg far inte
anvéndas.
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ANVISNING

Se till att eggarna inte stéter emot
varandra vid anvandningen av
staplade verktyg.

Sagbladen far inte komma i
kontakt med spanndon och/eller
maskindelar.

Kontrollera sagbladen och grund-
kroppen med avseende pa skador.

Verktyg vars kropp ar sprucken
maste kasseras. Det ar inte tillatet
att reparera sadana verktyg!

En felaktig bromsning av verktyget,
t.ex. tryck mot sidan, ar inte tillaten.

Anvéandningen av l6sa reduce-
ringsringar och -bussningar ar inte
tillaten.

2. Verktygsspecifik del

2.1 Skotsel

Av sakerhetstekniska skal ska eggarna repare-
ras senast om...

VB<0,3

...slitagebredden VB pa
eggarna har blivit stérre
an 0,3 mm — beakta sar-
skilt huvudslitagezonen
(se avsnittet "Reparera,
andra, vassa”).

...eggbitar har brutits loss.

a = spanyta

b = fri yta

ANVISNING

Frasbladet for GROOVER 500-LP
for bearbetning av plastgolvbelagg-
ningar (PVC, PE, PUR) och natur-
liga golvbelaggningar (linoleum,
gummi) ska skyddas mot fukt for
att undvika korrosion. Regelbun-
den rengdring av frasbladet 6kar
hallbarheten och driftsakerheten.

Rengéringsmedel kan angripa
huden eller 6gonen och skada
verktyget.

Anvand hand- och 6gonskydd vid
rengdringen.

Anvéand endast lampliga reng6-
ringsmedel. Rengdringsmedelstill-
verkarens anvisningar ska beaktas.

2.2 Reparera, dndra, vassa

2.2.1 Allménna krav

ANVISNING

ANVISNING
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Verktyg far endast vassas av be-
horig personal med motsvarande
erfarenhet och enligt tillverkarens
anvisningar.

Reparationer och @ndringar far
endast genomforas av tillverkaren
eller av auktoriserade fackverk-
stader.

Risk for att verktyget bryts av.

Endast reservdelar som stammer
overens med uppgifterna pa verk-
tygstillverkarens originalreservde-
lar far anvandas.

Toleranserna som garanterar en
felfri fastspanning maste foljas.

Om uppgifterna pa verktygsmark-
ningen paverkas vid en andring/
ommontering ska de uppdateras.

Namnet/logotypen pa foretaget
som genomforde andringen/om-
monteringen ska laggas till.



Den behériga personalen/fackverkstaderna Sarskilt vid DP-verktyg:

maste vara experter nar det galler: Eggar av diamant far endast métas

\’; optiskt. Rengér inte eggar av
diamant mekaniskt.

Den senaste tekniken (konstruktion och
utformning), de nationella foreskrifterna, de
gallande sakerhetsbestammelserna och

ANVISNING i ; |
“standarderna. Risk for brott pa eggarna!

De maste ha tillgang till vanliga hjalpmedel och
féormagan att utféra dessa arbeten.

Efter varje reparation, &ndring eller véssning
maste man se till att verktyget uppfyller kraven
i den europeiska standarden EN 847-1, sarskilt
nar det galler:

— Balanseringen
— Sagbladstjockleken a
— Sagbladsavstandet ¢, c,

Sagbladen far endast ommonteras av behdrig
personal som behérskar l6dprocessen och
som kan bedéma I6dprocessens paverkan pa
spanningar i verktygs- och eggmaterialet.

Vid bortlédning av skadade sagblad och
fastlédning av nya sagblad maste man
garantera att eggarna sitter fast ratt i verk-
tygskroppen och att det inte uppstar nagra
kritiska spanningar i verktygskroppen pga
|6dprocessen.

Konstruktionen pa verktyg med olika férband
(t.ex. verktyg med fastlédda sagblad) far inte
forandras vid reparationen.
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1. TevikO TUAPA

O TTpI0VOBIOKOG AVTATIOKPIVETAI OTIG ATTAITACEIG TOU EUpWTTaikoU TTpoTUTTou EN 847-1.

KataokeuaoTng fi TTpopnBeuTrg < -
AiaoTaoeig
YAik6 kéwng ’ ]
MéyioTeg OTpOPEG vy .,
Ap1Bp6G SovTiwy

ZHavan ToU KOTOGOKEUOOTH 1) TOU TTPouNnBeuTH

oasON -~

Mpiv até tn xprion Tou epyaAeiou HEAETAOTE TTPOTEKTIKG OAGKANPO TO EYXEIPIDIO HE TIG
odnyieg Aeitoupyiag.

Z& aUTO TO £yXEIPiBIO XPNOIHOTIOIOUVTaIl OI TTAPAKATW AEENG orpavong:

AN
( ) H AéEn «KINAYNOZ» utrodeikvUel KIVBUVOUG TTou HTTopoUV VA 08NYAOOUY GUECT OF

N/ ooBapoug fi Bavaaiyoug TpauuaTiopous.
KINAYNOZ

& H Aégn «MPOZOXH» utrodeikvUel KIVOUVOUG TToU PTTopoUV TTBAVOV va odnyroouv o€
ooBapolg 1) Bavaoiuoug TPAUPATIoHOUG.

MPOZOXH

H Aégn « YMOAEI=H» utrodeikvUel Ta PETPa TIPOG ATTOQUYH TwV KIVOUVWYV.
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1.1 Baoikég mAnpo@opieg ‘Aukakwon 167.024
(B&Bog peya- :
AUTEPO a1 TN 167.025
1.1.1 Topéa ol 3 167.026
uéag xpiong ty@patn) :
YAikd KwdIKGG
ZuvBeTIKG UNIKG SaTrédwy: 167.025 1.1.4 YAIKA KOTTAG
(PVC, PE, PUR) :167.026
(D_UOlKé( UAIKG écnééwv SP =XaAuBag epya-  HL = XaAuBag epya-
(linoleum, KAOUTOOUK) ... Agiwv, Kpapa Agiwv, upnAod
YAikG damrédwv aopaleiag: 167.024 Kpdua
HS =XaAuBag ypriyo- ST = ZTeANiTng
png epyaaiag,

. . UYNAG KpGua
1.1.2 ZToixeia TrapayyeAiog
HW = ZkAnpo pétalro, HC = ZkAnpod pétairo,

Kwdikog Ap.TapayyeAiag XWPIC £TioTPWON ue emioTpwon
DP =ToAukpuaTtaAA- DM = MovokpuoTaAAl-
1.1.3 TpoTtog karepyaciag K6g adapag koG adapag
O 1poTIOG KATEPYQOiag eapTaTal atrd ToV TUTTO B )
TOU TTPIOVOBIoKOU. 1.2 NpoBAemwéuevn xpRon
 Tpomog kaep- KwdIKoG
yaoiag . . 1.2.1 ZTpogég

: | : n MpéTrel va TnpoUvTal ol TIPEG
Korm nmax.  OTPOPWV «N» TTIOU QVAYPAPOVTal
aTo epyaAeio 1) avTioToixa Sev

EMTPETTETAN PEYIOTN TIUA TTAVW aTTrd
TNV TIPA «N max»!

Xapagn
1.2.2 Tpo1og Xprong Kai epyaciag

Xprion aTrokA€IoTIKE o€ dATTEDA ATTO OUVOETIKG
UAIKG 6TTwg PVC, PE, PUR kai a1mé QuOIk&
UAIKG OTTwg linoleum kail kaoutoouk. To epya-
Agio ETTITPETTETAI VA XPNOIYOTTOIEITAI HOVO pE
TOV TPOTIO TTPOWBNONG TTOU ONHEIVETAl GTO
OWHa Tou.
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MAN AvtioTpopn OudéppoTtin

(xelpokivntn TEPIOTPOPH TTEPIOTPOPH

Tpowenan) g

MPOZOXH

EmrpémeTan
Hévo yia xapagn

MEC AvrioTpogen Oudppotmn YMOAEIZH

(unxav. TIEPIOTPOPH TIEPIOTPOPH

TTpowbnan)

133

R

Mpétel va Tnpeite TIG 08NYieg TOU KATAOKEU-
QaOTA TOU UNXOVARATOG OXETIKA HE TNV KATAAAN-
AGTNTa TOu epyaAeiou.

i

KINAYNOZ

1.2.3 YAIKd TTpOG KaTEPYATiO

Admreda amméd ouvBeTIKE UANIKG oTTwg PVC, PE,
PUR kai ammé @uoika uliké 6trwg linoleum kai
KAoUTOOUK, CUP@WVa e TNV evoTnTa «1.1.1
Topéag Xxprong» i HE Ta OTOIXEIT TOU KATAAS-
You. Zg TIEPITITWON au@IBoAiag pwTAoTE TOoV
KATAOKEUQOTH.

1.3 Ao@aAng peTaxeipion N?’
KINAYNOE

1.3.1 Xprion

Mpétel va TnpoUvTal OAEG ol

[ EUPWTTAIKEG Kal EBVIKEG aTTaITATEIG
7 ao@aAgiag oupTepIAapBavopé- @
VIOAEIEH VWV Kal EKEVWV TOU EUPWTTAIKOU

TrpoTUTTou EN 847-1. KINAYNOE

To epyaAeio emTpETETAI VO
XPNOIMOTIOIEITAl HOVO OTTWG
TTEPIYPAPETal OTNV eVOTNTA «1.2
Evoedeiypévn xpron».

-73-

1.3.2 MeTagopd

MeTag@opd povo o€ KaTaAANAN
ouokeuaaia. Kivduvog {nuidg oTig
KOWEIG.

MoAU TTpocoxr KATtd TNV TOTTOBETN-
on oTtn ouokeuaaial

Mpoooxn: Kivduvog Tpaupatiopol
amod aixpnpPég Kowelg!

Na QopdTe TTPOCTATEUTIKA YAVTIA.

ZuvappoAdynon Tou epyaAgiou
KOl HOVTAPICHA OTO PNXavnua

To epyaAeio TIPETTEI v HOVTAPETAI,
VO OTEPEWVETAI KaI Va TiBeTal

o€ AeiTtoupyia cUPQWVa PE TIG
0odnyieg Tou KATAOKEUATTH) TOU
HnxavAparog.

EAéyxeTe TIG puBpicEIG TOU pnxavr-
HaTog Kal ETTIRERAIWVETE TN POPA
TIEPIOTPOPNAG.

Kivduvog até 1o Adaokdpiopa Tou
epyaAeiou.

TuxoV EKKivnOT TOU PNXAVANATOG
KaT@ TNV aAAayr| epyaleiou TTpETTel
va €xel atrokAeIoTEl (BA. 0dnyieg
AeIToupyiag Tou PnxavApPaTog).
Kivduvog Tpaupatiopou

Kard 1o JovTdpiopa TTPETTEl va
dl0opaNigeTal TTWG TO EPYaAEio
o@iyyeTal Tavw aTnV €I9IKA TTPO-
BAeTTOpEVN ETIQAVEIQ.

AuTr) TIpéTTel va gival kaBapn oo
akaBapaoieg, Aitrn, Addia kai vepo.

Mpiv amd v TomoBéTnon oto
HNXavnUa TTPETTEl va EAEYXETE TIG
KOWEIG, TO OWHA TOU EpyaAgiou Kal
Ta péoa oUoPIENG yia TUXOV CNUIEG.
Ta epyaleia TTou €xouv UTTOOTET

nuIG TTIPETTEN va eEAEyXovTal aTTd
KATTOI0V E€10IKO.

Aev emTPETTETAI VA XPNOIPOTTOINBET
KATTOIO TTAPAHUOPPWHEVO EPYTAEiO.



MPOZOXH

2.

Kard tn xprion oToiBaypévwy

\  £pYaAeiwv TTpETTel va AapBdvovtal
\ HETPO WOTE 01 KOYEIG va pnv

XTUTTOUV PETAgU TOUG.
O1 diokol KOTIAG Oev EMITPETTETAI
va €pYOVTal OE ETTAPR PE OTOIXEIO
oUoQIENG } HE TUAKATA TOU PNXa-
VAHATOG.
EAéyxeTe TOUG BioKOUG KOTTAG
Kal To BaCIKE owpaTta yia Tuxov
gnuigg.

Ta epyaleia oTa oTT0Ia TO CWHA
£x€l payioel Ba TTPETTEI va aTTO-
oupovtal. H eTTiokeun TEToIwV
epyaAsiwv amrayopeveTarl!

ATtrayopeUeTal To AavBaopévo
PPEVAPIOUA TOU EPYOAEioU, TT.X.
TECOVTAG TO AOga.
AtrayopeUeTal n Xprion XaAapwv
OaKTUAIBILV pEiwONG.

Ei181k6 TpRpa epyaleiou

2.1 ®povrida

lMa Adyoug aoahoug epyaciag Ba TTpETTel va
yiveTal ETMOKEURA TNG KOWNG TO apYyOTEPO...

a = Emeaveia

VB<0,3

...6Tav 10 TTAGTOG
@Bopag VB aTig KOyeIg
yivel peyaAutepo até 0,3
m — 131aiTepn TTPOCOXN
XPEeIGeTal oTIg KUPIEG
Quveg @Bopdg (BA. evo-
nTa «Emokeun, aAayn,
AKOVIOHAR)...

ouoPIgng ...0TaV EUPAVICTOUV
b = EAeUBepn oKaoigaTa otV KOWn.
ETMIPAVEIR

O diokog ppelopiopaTog Tou
GROOVER 500-LP yia etre€epya-
oia daTédwy atd oUVOETIKE UNIKA
(PVC, PE, PUR) kai ammé @uaoikd
UAIKG (linoleum, KaouTooUK) TTPETTEI
va TTpooTaTelETal aTTd TNV UYpaCia
WOoTE va aTroPeuyBei n didRpwon.
O TaKTIKOG KABAPITPSG TOU

diokou QPeoPICUATOG AUEAVE TN
JIGPKEIa WG TOU Kal TNV ac@AAEIa
Aermoupyiag. 74

MPOZOXH

Ta kaBapIoTIKE pTTopolV va
TTpoaBaAouv To dépPa Kal T PATI
Kal va TTpogeviioouv {nuid oTo
epyaAeio.

Kard tov kaBapiopod va gopdre
TTPOCTATEUTIKA YAVTIO KAl YUGAI.
XpnoIoTIoIEiTE HOVO Ta KATAAANAQ
kaBapioTika péoa. Mpétel va Tnpei-
TE TIG OONYIEG TWV KATACKEUATTWY
Twv péow Kabapiopou.

2.2 Emokeun, aAAayn, akévioua

2.2.1 Tevikég OMAITAOEIG

To aKOVIOUO TWV EPYaAEiwV
EMTPETTETAI VA YiVETAI HOVO aTTO
€10IKOUG JE TNV QVTIOTOIXN EPTTEIPIT
Kal oUPQWVA PE TIG 0dnyieg Tou
KATAOKEUAOTH.

O1 epyaoieg emMOKeURG Kal aAAayng
EMTPETTETAI VA YivOvTal HOVO aTTd
TOV KOTOOKEUAOTA 1 aTTo £§oualio-
doTtnpéva cuvepyeia.

Kivduvog Bpalong Tou epyaAeiou.

EmTpémeTal va xpnaoipoTrololvTal
HOVO avTaAAGKTIKG TTOU QVTOTIOKPI-
vovTal OTIG 0dNYieg TOU KATAOKEUO--
OTA yIa Ta YVACIO aVTOAAGKTIKA.

Oa TPETTEl va TNPOUVTAI O AVOXEG
TToU Slao@aAifouv Thv dyoyn
oTeEPEWDN.

2e TIEPITITWON TTOU TUXOV aAAayn
1 VEog €OTTAIOOG £MIdpOUV

oTa OTOIXEIO TNG OAPAvVONG Tou
epyaleiou Ba TTPETTEl QUTE va
EVNUEPWVOVTAL.

Oa TPETTEl VA TTPOOTEDE Kal To
Gvopa 1) To AoyOTUTTO TNG ETTIXEI-
pPNONG TTOU TTPAYUATOTIOIE! TNV
aMayn 1 Tov e§0TTAIoHO.



Ol €1dIKoi i Ta cuvepyeia TTPETTEN va gival IS1aiTepa yia epyaleia DP:

EVNHEPWIEVO! OXETIKG e Ta e8AC: Koweig atrd SiapdvTi emTpETTETAI

) Va JETPOUVTAI HOVO OTTTIKG. Mnv
KaBaPIiZeTE UNXAVIKA TIG KOWEIG
aTo dlapdavT.

ZUyxpovn Texvohoyia (Kataokeur| Kal dia-
UOPPWON), BVIKOI KaVoVIoUOi, SIATAEIG Kal
TIPOTUTTIA AOPAAEIagG TTOU I0XUOUV.

MpéTel va SIaBETOUV Ta KAVOVIKG PECT Kal TIG Kivduvog 8padong Tng koyng!
IKAVOTNTES YIA QUTEG TIG EPYATIES.

Metd amo kaBe emiokeur), aAAayn f akoviopa
Ba péel va diacpaileTal, TTwG To EpyaAeio
€KTTANPEI TIG ATTAITACEIG TOU EUPWTTATKOU
TrpotUTTou EN 847-1, 1diaitepa 6oov agopd
Ta €EAG:

— MNoiéTnTa JuyooTaBuIong
— Mayxog diokou KoTmG a
— Mpoegoxr diokou kotmig ¢, C,

O T1OTT00£TNON BiOKWV KOTIAG ETITPETTETAI VO
yiveral pévo atoé €1d1koUg, TTou yvwpifouv Tn
diadikaoia guyKOAANGNG pE KaAGI Kal JTTopouV
VO EKTIHACOUV TNV €TTdPaAcN auTrg TNG diadi-
Kaoiag oTo UAIKG TOU OWHATOG Kal TG KOWNG
QAvaQopPIKA PE TIG UNXAVIKES TATEIG.

Z¢& TePITITWON amoKOAANoNG SioKWwV KOTIAG
oTa TAaiola TG emdIGPOWONG Kal 0TN GUVE-
X€Ela OUYKOAANONG pe KaAdi KavoUupyiou dickou
TIPETTEl va IACQAAICETAI TIWG TA OTOIXEI
KOTTAG Ba OTEPEWVOVTAI CWOTA GTO TWHA Kal
TIWG 16 TN OUYKOAANGN dev Ba TTpokAnBolv
HNXQaVIKEG TAOEIG OTO OWHA.

H dopr) epyaAgiwv amd cuvduaaud UAIKWV
(11.X. epyaAeia pe ouykoAAnuévoug diokoug
KOTING) D€V ETITPETTETAI VO TPOTTOTIOIEITAI O
TTEPITITWON ETTIOKEUNG.
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1. Genel boliim

Yuvarlak testere bigagi, EN 847-1'de gésterilen gerekliliklere uygundur.

I RN AN WL
1. Uretici ya da tedarikgi Vet - Y
2. Olgiiler 4 Loso o
3. Kesme malzemesi > 4
4. Maksimum devir sayisi £y - .,
5. Dis sayisl - yi
6. Uretici ya da tedarikginin diger tanimlamasi 4 el -
. s -
X -
~4 =Y
2,3,4,6 5

Uriind kullanmadan énce isletim kilavuzunu dikkatlice ve eksiksiz okuyun.

Bu kilavuzda asagidaki sinyal kelimeleri kullanilir:

y. .

( ) “TEHLIKE”, dogrudan ciddi yaralanmalara veya 8lime yol agan tehlikeleri belirtir.
N

TEHLIKE

"DIKKAT”, ciddi yaralanmalara veya élime yol agmasi muhtemel olan tehlikeleri
belirtir.

"NOT”, tehlikelerden kaginmak igin alinacak dnlemleri belirtir.
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1.1 Temel bilgiler Yivagma (Yiv g o)
derinligi gizme

islemine gore 167.025
1.1.1 Uygulama alani daha biylktar) 167.026
Malzeme ‘Kimlik No.
Sentetik zemin 167.025 1.1.4 Kesme malzemesi
kaplamasi 167.026
(PVC, PE, PUR) G SP = Alet geligi, HL = Alet geligi,
Dogal zemin kaplamasi alasimh yiiksek alagimli
(linolyum, kauguk) - HS = Yiiksek hiz celigi,ST = Stelit
Emniyetli zemin 167.024 yiksek alagimli
kaplamasi .
. o . HW = Sert metal, HC = Sert metal,
kaplamasiz kaplamali
1.1.2 Siparig bilgileri DP = Cok kristalli DM = Tek kristalli
elmas elmas
Kimlik No. Siparis No.

. _— 1.2 Amaca uygun kullanim
1.1.3 Isleme tiirii

Isleme tur(i, yuvarlak testere bigaginin mode- 1.2.1 Devir sayisi

line baghdir. - . .
. . n Alet Gizerinde belirtilen «n» devir
.I§Iemer tard .KrimlikrNo. nmaks. sayisi araligina uyulmali ve be-

litilen “n maks.” maksimum devir

H : sayisi agilmamalidir!
@@N Ayirma

1.2.2 Kullanim tiirii ve calisma sekli

Cizme Yalnizca PVC, PE, PUR’dan yapilmis sentetik
zemin kaplamalarinda ve linolyum ve kau-
cuktan yapilmis dogal zemin kaplamalarinda
kullanin. Alet yalnizca alet gévdesinin tanim-
landig besleme tiiriiyle kullaniimalidir.
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MAN (Manuel
besleme)

4

Cizme igin izin

veriimez
MEC (Mekanik ~ Nokta Senkronizasyon
besleme) dontisi
55 | | @

Makine Ureticisinin alet uygunluguna iligkin
spesifikasyonlarina uyulmaldir.

1.2.3 islenecek malzemeler

“1.1.1 Uygulama Alani” bélimi veya katalog
bilgileri uyarinca, PVC, PE, PUR'dan yapiimis
sentetik zemin kaplamalari ve linolyum ve
kauguktan yapilmis dogal zemin kaplamalari.
Emin olmamaniz halinde ureticiye danigin.

1.3 Giivenli kullanim

1.3.1 Kullanim

EN 847-1>de belirtilen giivenlik
gereklilikleri de dahil olmak lizere
tlim Avrupa ve ulusal giivenlik
gerekliliklerine uyulmalidir.

Alet, sadece «1.2 Amaca uygun
kullanim» béliminde agiklandig
sekilde kullanilabilir.
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NOT

1.3.3

Nokta doniigii - Senkronizasyon 4 3.2 Nakliye

Yalnizca uygun ambalaj igerisinde
nakliye yapilabilir. Kesici kenarlara
hasar gelme riski vardir.
Paketleme sirasinda gok dikkatli
olun!

Dikkat: Keskin kesici kenarlar
nedeniyle yaralanma tehlikesi
mevcuttur!

Koruyucu eldiven takin.

Aletin birlestirilmesi ve makineye

montaji

TEHLIKE

TEHLIKE

TEHLIKE

Alet, makine ureticisinin spesifi-
kasyonlarina gére monte edilmeli,
sabitlenmeli ve devreye alinmalidir.

Makine ayarlarini ve dénme yonu-
ni kontrol edin.

Aletin gevseme riski vardir.

Alet tezgahinin alet degisimi
sirasinda galistiriimasi yasaktir
(bkz. makinenin isletim kilavuzu).

Yaralanma tehlikesi

Montaj sirasinda, aletin éngériilen
sikistirma ylizeyinde sikistiriimasi
saglanmalidir.

Tum sikistirma ylizeyleri kir, gres,
yag ve sudan arindirilmis olmalidir.

Makineye kurulmadan énce tim
kesici kenarlar, alet gévdeleri ve
sikistirma araglari hasara karsi
kontrol edilmelidir.

Hasarli aletler bir uzman tarafindan
kontrol edilmelidir.

Deforme olmus bir alet kullanil-
mamalidir.



A istif edilmis aletleri kullanirken
/V\ kesici kenarlarin birbiriyle carpis-
A madigina emin olun.

Kesici uglar, gerdirme elemanlari DIKKAT

ve/veya makine pargalari ile temas
etmemelidir.

Kesici uglar ve ana gévde hasara
kars! kontrol edilmelidir.

Govdeleri yirtilan aletler hizmet
digi birakiimaldir. Béylesi aletlerin
onarilmasi yasaktir!

2.2

Aletin yanhs frenlenmesi, 6rn.
yanal baski yolu ile, yasaktir.

Gevsek reduksiyon halkalarinin ve
burglarinin kullaniimasi yasaktir.

2. Alete 6zel parca

TEHLIKE

2.1 Bakim

Calisma guvenligi ile ilgili nedenlerden dolayi
kesici kenarlari en ge¢ asagidaki durumlarda
onariimalidir:

... kesici kenarlardaki
asinma genisligi AG 0,3
mm’den daha blylk hale
gelmistir - ana asinma
bolgelerine 6zellikle
dikkat edin (bkz. “Onarim,
degistirme, keskinlestir-
me” bollimi) ...

... kesici kenarlarda
kiriklar gériiltyor.

VB<0,3

N
TEHLIKE

a=Gerdirme ylizeyi
b=Serbestyiizey

Sentetik zemin kaplamalari-

nin (PVC, PE, PUR) ve dogal
zemin kaplamalarinin (linolyum,
kauguk) islenmesi icin GROOVER
500-LP»nin frezeleme bigagi, asin-
mayi 6nlemek amaciyla nemden
korunmalidir. Frezeleme bigaginin
duzenli olarak temizlenmesi servis
omrinl ve isletme guvenligini
artirir.
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Temizlik maddeleri cilde, gézlere
gelebilir ve alete zarar verebilir.
Temizlik yaparken el ve géz koru-
masi takin.

Sadece uygun temizlik maddeleri
kullanin. Temizlik maddesi ureticisi-
nin sagladigi bilgileri dikkate alin.

Onarim, degistirme,
keskinlestirme

2.2.1 Genel gereklilikler

Aletler, sadece uygun deneyime
sahip kisiler tarafindan ve ureti-
cinin talimatlarina uygun olarak
bilenebilir.

Onarim galismalari ve degisiklikler
sadece Uretici ya da yetkili uzman
atolyeler tarafindan yuritulebilir.

Aletlerin kiriima riski vardir.

Yalnizca alet Ureticisinin orijinal
yedek parga teknik zellikleri-
ne uygun olan yedek pargalar
kullanilabilir.

Uygun sikistirmayi saglayan
toleranslara uyulmalidir.

Degisiklik / yenileme alet tanim-
lamasindaki bilgileri etkiliyorsa
bunlar glincellenmelidir.

Degisiklik / yenileme iglemini

gerceklestiren firmanin adi / logosu

eklenmelidir.



Uzmanlar / yetkili atélyeler agagidakiler Ozellikle DP aletlerinde:

hakkinda bilgi sahibi olmalidir: Elmastan yapilmis kesici kenarlar

) sadece optik olarak olglebilir.
Elmastan yapilmis kesici kenarlar

En son teknoloji (insaat ve tasarim), ulusal
dizenlemeler, ilgili glivenlik diizenlemeleri ve

standartlari. mekanik olarak temizlenmemelidir.
Buisi yapmak igin normal araglara ve becerilere Kesici kenarlarin kiriima riski
sahip olmalilar. vardir!

Herhangi bir onarim, degisiklik veya kes-
kinlestirme isleminden sonra, aletin Avrupa
standardi EN 847-1'in, 6zellikle agagidakiler
ile ilgili gereksinimlerini karsiladigindan emin
olunmalidir:

— Denge kalitesi
— Kesici uglarin kalinhgi a
— Kesici uglarin sarkma payi ¢, c,

Kesici uglarin degistirimesi sadece lehimleme
isleminde uzman olan ve lehimleme isleminin
gbvde ve kesme malzemesindeki gerilimler
tzerindeki etkisini dngdrebilen uzmanlar
tarafindan yapilabilir.

Hasarli uglarin lehimlenmesi ve daha sonra
yeni bir uca lehimlenmesi durumunda, kesme
elemanlarinin gévdeye dogru bir sekilde
tutturulmasi ve lehimleme islemi nedeniyle
gbvdede higbir kritik gerilimin olusmamasi
saglanmalidir.

Kompozit aletlerin yapisi (6rn. lehimli kesici
uclu aletler) onarim sirasinda degistirilme-
melidir.
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1. Czes$¢ ogodlna

Ostrze pity tarczowej spetnia wymogi okreslone w normie EN 847-1.

Producent lub dostawca
Wymiary :
Materiat skrawajgcy ’ ]
Maksymalna predko$¢ obrotowa vy . .,
Liczba zebow

Inne oznaczenie producenta lub dostawcy

oohwN =

Przed przystgpieniem do uzytkowania produktu nalezy uwaznie przeczyta¢ catg
instrukcje obstugi.

W niniejszej instrukcji uzywane s3a nastepujace hasta ostrzegawcze:

A\

[ ,NIEBEZPIECZENSTWO" informuje o zagrozeniach, ktérych bezposrednim skutkiem
N/ sapowazne obrazenia lub $mier¢.

NIEBEZPIE-

CZENSTWO

A LOSTROZNIE” informuje o zagrozeniach, ktére moga prowadzié do powaznych
), obrazen lub $mierci.

OSTROZNIE

|, WSKAZOWKA” informuje o sposobach unikniecia zagrozen.

&
WSKAZOWKA
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1.1 Informacje podstawowe

1.1.1 Zakres zastosowania

Materiat ‘Nrident.
Wyktadzina podtogowa 167.025
z tworzywa sztucznego 167.026
(PCW, PE, PUR) i
Naturalna wyktadzina

podfogowa (linoleum,

kauczuk) 7 G
Zabezpieczajaca 167.024

wyktadzina poditogowa

1.1.2 Dane do zaméwienia

Nr ident. Nr zamoéwieniowy

1.1.3 Rodzaj obrébki

Rodzaj obrobki zalezy od wersji ostrza.

‘Rodzaj obrobki
w Przecinanie

Nacinanie

‘Nrident.

Rowkowanie

H . 1167.024
(glebokosti rowka 167.025
wigksza niz przy

o 167.026
:nacinaniu) :

1.1.4 Materialy skrawajace

SP = Stal narzedziowa HL = Stal narzedziowa

stopowa wysokostopowa
HS = Stal szybkotngca ST = Stellit
wysokostopowa

HW = Stopy twarde HC = Stopy twarde

niepowlekane powlekane
DP =Diament DM = Diament mono-
polikrystaliczny krystaliczny

12 Uzytkowanie zgodne z
*® przeznaczeniem

1.2.1 Predkos¢ obrotowa

n Nalezy przestrzega¢ podanego

nmaks. na narzedziu zakresu predkosci
obrotowej ,n”, tzn. nie wolno
przekracza¢ podanej predkosci
maksymalnej ,n maks.”!

1.2.2 Anvandningssatt och arbetssatt

Zastosowanie wytgcznie na wyktadzinach
podtogowych z tworzyw sztucznych z PCW,
PE, PUR i na naturalnych wyktadzinach
podtogowych z linoleum i kauczuku. Narzedzia
mozna uzywac tylko z rodzajem posuwu, ktory
znajduje sie na oznaczeniu jego korpusu.
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MAN
(posuw reczny)

Przeciwbiezny Wspétbiezny

4

Tylko podczas
nacinania

MEC
(posuw mech.)

55 | |

Przeciwbiezny Wspotbiezny

Nalezy przestrzega¢ wytycznych producenta
maszyny odnosnie przydatnosci narzedzia do
danego typu obrébki.

1.2.3 Materialy obrabiane

Zastosowanie wylgcznie na wyktadzinach
podtogowych z tworzyw sztucznych z PCW,
PE, PUR i na naturalnych wyktadzinach
podtogowych z linoleum i kauczuku. Narzedzia
mozna uzywac tylko z rodzajem posuwu, ktory
znajduje sie na oznaczeniu jego korpusu.

13 Zasady bezpiecznego
postepowania z urzgdzeniem

1.3.1 Uzytkowanie

Nalezy przestrzega¢ wszystkich
europejskich i krajowych wymogoéw
A »  bezpieczenstwa, w tym wymogow
WskaZOwka Okreslonych w normie EN 847-1.

Narzedzia wolno uzywac wytgcznie
w sposéb opisany w rozdziale ,1.2
Uzytkowanie zgodne z przezna-
czeniem”.

1.3.2 Transport

Transportowa¢ narzedzie
& wytgcznie w odpowiednim
opakowaniu. Niebezpieczenstwo
0STROZNIE Uszkodzenia ostrzy.
Zachowac¢ daleko idgcg ostroznos¢

podczas pakowania narzedzia!

Ostroznie: Niebezpieczenstwo
skaleczenia o ostrza!

S Nosi¢ rekawice ochronne.
WSKAZOWKA
Montaz narzedzia i jego instalacja

133 A
W maszynie

Narzedzie nalezy zamontowac,
zabezpieczy¢ i uruchomi¢ zgodnie
z wytycznymi producenta maszyny.

NIEBEZPIE-  Skontrolowac ustawienia maszyny
CZENSTWO j sprawdzi¢ kierunek obrotow.

Niebezpieczenstwo wypadnigcia
narzedzia.

Nalezy wykluczy¢ mozliwosé
uruchomienia obrabiarki podczas
wymiany narzedzia (patrz instruk-
cja obstugi maszyny).

WSKAZOWKA
Niebezpieczenstwo odniesienia
obrazen

Podczas montazu nalezy upewnic¢
sie, ze narzedzie zostanie zamo-
cowane na przeznaczonej do tego
celu powierzchni do mocowania.

NIEBEZPIE-
CZENSTWO \yszystkie powierzchnie mocowa-

nia musza by¢ wolne od zabru-

dzen, smaru, oleju i wody.
NIEBEZPIE-

CZENSTWO Sprawdzenie uszkodzonych narze-
dzi nalezy zleci¢ specjaliscie.

Przed montazem narzedzia w
maszynie nalezy sprawdzi¢, czy
ostrza, korpus narzedzia i elemen-
ty mocujgce nie sg uszkodzone.

Nie wolno uzywaé odksztatconego
narzedzia.
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A W przypadku stosowania zgrupo-
/W\ wanych narzedzi nalezy upewni¢
\ sie, ze ostrza nie bedg uderza¢
ostrozniE © Stebie.
Plytki skrawajgce nie mogg stykac
sie z elementami mocujgcymi i/lub
czesciami maszyny.

Sprawdzi¢, czy plytki skrawajace i
gtéwny korpus nie sg uszkodzone.

Narzedzia z peknietymi korpusami
nalezy wylgczac z eksploatacji.
Naprawianie takich narzedzi jest
niedozwolone!

WSKAZOWKA
Nie wolno wyhamowywac¢ ruchu
narzedzia w nieprawidiowy sposéb,
np. poprzez docisk boczny.

Nie wolno stosowac¢ luznych pod-
ktadek lub tulei dystansowych.

2 Czes¢ specyficzna dla
*  narzedzia

2.1 Konserwacja

Ze wzgledu na bezpieczenstwo pracy ostrza
nalezy serwisowac nie pézniej niz wtedy, gdy...
VB<0,3 ...0znaczenie zuzycia
VB ostrzy przekroczy
0,3 mm — nalezy zwrdci¢
szczegodlng uwage na
gtéwne strefy zuzycia
(patrz rozdziat ,Serwi-
sowanie, modyfikacja,
ostrzenie”)...

a = powierzchnia

skrawania ...na ostrzach widoczne
b = powierzchnia ~ sa wykruszenia.
przytozenia

Ostrze do frezarki GROOVER 500-
LP do obrébki wyktadzin podtogo-

\ >/ wych z tworzyw sztucznych (PCW,
wskazowka PE, PUR) i naturalnych wyktadzin
podfogowych (linoleum, kauczuk)
nalezy chroni¢ przed wilgocia, aby
unikng¢ korozji. Regularne czysz-
czenie ostrza frezarki wydtuza
zywotno$¢ i zwigksza bezpieczen-
stwo eksploataciji.

4 Srodki czyszczace moga powodo-

é wac podraznienia skory i oczu oraz
A\ uszkodzenia narzedzia.

OSTROZNIE

Podczas czyszczenia nalezy sto-
sowac $rodki ochrony dtoni i oczu.

Stosowac tylko odpowiednie srodki
czyszczace. Nalezy przestrzegac
wskazdéwek producenta $rodka
czyszczacego.

22 Serwisowanie, modyfikacja,
" ostrzenie

2.2.1 Zalecenia ogdine

Ostrzenie narzedzi nalezy zleca¢
wytgcznie specjalistom z odpo-
wiednim doswiadczeniem; podczas
ostrzenia przestrzegac instrukcji
producenta.

Prace serwisowe i modyfikacje
wolno przeprowadzaé wytgcznie u
producenta lub w autoryzowanych

A\ 4
NIEBEZPIE- Warsztatach.
czensTwo Niebezpieczenstwo peknigcia

narzedzia.

Wolno uzywac¢ wytgcznie

czes$ci zamiennych zgodnych z
/' wytycznymi producenta narzedzia
NiEBezpie- dotyczgcymi oryginalnych czesci
CZENSTWO zamiennych.

Nalezy przestrzega¢ zakreséw to-
lerancji gwarantujgcych precyzyjne
zamocowanie narzedzia.

_Jesli modyfikacja lub ponowne

| | uzbrojenie wptynety na tre$¢ ozna-
7/ czen na narzedziu, oznaczenia

Wwskazowka halezy zaktualizowac.

Nalezy doda¢ nazwe lub logo firmy,
ktéra dokonata modyfikacji lub
ponownego uzbrojenia.
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Specjalisci lub personel warsztatowy muszg Dotyczy zwtaszcza narzedzi DP:

by¢ kompetentni w zakresie: Ostrza diamentowe mozna

| zmierzy¢ wylacznie optycznie. Nie
poddawac¢ ostrzy diamentowych

aktualnego stanu techniki (w zakresie budowy
i konstrukcji), przepiséw krajowych oraz

majgcych zastosowanie przepiséw i norm WSKAZOWKA CZyszczeniu mechanicznemu.
bezpieczefistwa. Niebezpieczenstwo ztamania
Muszg dysponowac standardowym sprzetem ostrzy!

i umiejetnosciami niezbednymi do wykonania

tych prac.

Po kazdym serwisowaniu, modyfikacji lub
ostrzeniu nalezy upewnic si¢, ze narzedzie
spetnia wymogi normy europejskiej EN 847-1,
zwtaszcza odnosnie:

— wywazenia
— grubosci plytki skrawajgcej a
— wystepu plytki skrawajgcej c,, c,

Ponowne zbrojenie ptytek skrawajgcych wolno
powierza¢ jedynie fachowcom obeznanym z
procesem lutowania i potrafigcym oszacowac
jego wptyw na powstawanie naprezen w
korpusie i materiale skrawajgcym.

Podczas usuwania uszkodzonych ptytek
skrawajgcych i nastepujacego po nim lutowa-
nia nowej ptytki skrawajgcej nalezy upewni¢
sig, ze elementy skrawajgce sg prawidiowo
zamocowane do korpusu i ze w nastgpstwie
lutowania w korpusie nie dojdzie do powstania
zadnych krytycznych naprezen.

W przypadku narzedzi kompozytowych (np.
narzedzi z przylutowanymi ptytkami skrawa-
jacymi) nie wolno wprowadza¢ modyfikacji
podczas serwisowania.
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1. Altalanos rész

Akorflrészlap megfelel az EN 847-1 szabvanyban foglalt kévetelményeknek.

I RN AN WL
1. Gyarté vagy beszallito Vet -
2. Méretek ’ Loso )
3. Vago hatéanyag > 4
4. Legnagyobb fordulatszam vy - .,
5. Fogak szama yi
6. Agyartd vagy beszallité tovabbi azonositasa =

Atermék hasznalata el6tt gondosan és teljes egészében olvassa el az lizemeltetési
utasitast.

6 jelzd: kat hasznaljuk:

A jelen utasitasban a ko

V a\ .
[ . A,VESZELY” olyan veszélyekre utal, amelyek kozvetleniil, sulyos sérlilést vagy

N2/ haldlt okoznak.
VESZELY

& A ,FIGYELMEZTETES” olyan veszélyekre hivja fel a figyelmet, amelyek sulyos
sérilést vagy halalt okozhatnak.

FIGYELMEZ-
TETES

A ,MEGJEGYZES’ veszélyek elkerlilésére iranyulé intézkedésekre utal.

N y
MEGJEGYZES
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1.1 Alapveté informéaciok
1.1.1 Alkalmazasi teriilet

Alapanyag ‘Azonosito sz.
Miianyag padléburkolat :167.025
(PVC, PE, PUR) 1167.026
Természetes padloburko-

lat (lindleum, kaucsuk)  : .
Biztonsagi padléburkolat : 167.024

1.1.2 Rendelési adatok

Azonosito sz. Rendel. sz.

1.1.3 Megmunkalas tipusa

A megmunkalas tipusa a korflirészlap kivite-
létol fugg.
:Megmunkalas
‘tipusa.

w Levalasztas

Megkarcolas

:Azonosito sz.

Hornyolas (a '167.024

‘horony mélysége 167.025
nagyobb, mint a 167.026

:megkarcolasnal) :

1.1.4 Vagoéanyagok

SP =szerszamacél, HL =szerszamacél,

Otvozott erds Otvozetl
HS =gyorsacél, er6s ST =sztellit
otvozetl

HW =keményfém, HC =keményfém,

bevonat nélkil bevonattal
DP = polikristalyos DM = monokristalyos
gyémant gyémant

1.2 Rendeltetésszerii hasznalat

1.2.1 Fordulatszam

n Be kell tartani a szerszamon

n max. feltiintetett ,n” fordulatszam-tarto-
manyt, illetve nem szabad tullépni
a megadott ,n max.” legnagyobb
fordulatszamot!

1.2.2 A hasznalat és ilizemeltetés modja

Kizarélag PVC, PE, PUR miianyag padlo-
burkolatokon valamint lindleum és kaucsuk
természetes padléburkolatokon hasznalhato.
A szerszamot csak a szerszamtesten jelolt
elétolasmaoddal szabad hasznalni.
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MAN Ellenirany Egyenirany
(kézi adagolas)
Only allowed
for scoring
MEC Ellenirany Egyenirany

(mech. adagolas)

e

Figyelembe kell venni a gép gyartéjanak
a szerszam alkalmassagara vonatkozd
el6irasait.

1.2.3 Megmunkalandé anyagok

PVC, PE, PUR mUanyag padléburkolatok
valamint lindleum és kaucsuk természetes
padléburkolatok, az ,1.1.1 Alkalmazasi tertlet”
c. fejezet ill. a katalégusadatok szerint. Kétség
esetén forduljon a gyartéhoz.

1.3 Biztonsagos kezelés

1.3.1 Hasznalat

Valamennyi eurépai és a nemzeti
biztonsagi kdvetelményt teljesi-

N 7 teni kell, beleértve az EN 847-1
MEGJEGYZES SZabvanyban foglalt biztonségi
kovetelményeket is.

A szerszamot csak az ,1.2
Rendeltetésszer(i hasznalat” cimi
fejezetben leirtak szerint szabad
alkalmazni.

1.3.2 Szallitas
Szallitas csak arra alkalmas cso-
magolasban. Az élek sérlilésének
veszélye.

FIGYELMEZ-

A csomagolasnal legyen nagyon
Gvatos!

TETES

Figyelem: Sérllésveszély az éles
élek miatt!

== Viselien védékesztydit.
MEGJEGYZES

A szerszam Osszeszerelése és a
gépbe épitése

A szerszamot a gép gyartéjanak
eldirasai szerint kell szerelni, bizto-
sitani és izembe helyezni.

VESZELY

Ellendrizze a gép beadllitasait és a
forgasiranyt.

A szerszam kilazulasanak
veszélye.

Ki kell zarni a szerszamgépnek a
szerszamcsere soran torténd be-
indulasat (lasd a gép lizemeltetési
MEGJEGYZES Utasitasat).

Sériilésveszély

A szerelés soran biztositani kell,
hogy a szerszamot az erre a célra
szolgalé rogzité felliletre legyen
befeszitve.

VESZELY

Valamennyi rogzit6 fellletnek
szennyezéstdl, zsirtdl, olajtdl és
viztél mentesnek kell lennie.

A gépbe torténd beszerelést
megelézden ellendrizni kell, hogy
nincs-e sérlilés az éleken, a szer-
szamon és a rogzité elemeken.

VESZELY

A sérlilt szerszamokat szakember-
rel kell ellendriztetni.

A deformalt szerszam nem
hasznalhato.
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A Halmozott szerszamok hasznélata
\

4 ~ esetén biztositani kell, hogy a va-
A\ goélek ne Utkdzzenek egymasnak.

F'GT\:EETLE%EZ' A vagolapok nem érintkezhetnek

feszitéelemekkel és/vagy gépalkat-
részekkel.

Ellendrizze a vagdlapok és az
alaptest sértetlenségét.

Azokat a szerszamokat, amelyek
teste megrepedt, ki kell dobni. Az
ilyen szerszamokat tilos javitani!

MEGJEGYZES A szerszam szakszer(itlen leféke-
zése, pl. oldaliranyt nyomassal,
nem megengedett.

Meglazult szlikité gydriik és hive-
lyek nem hasznalhatok.

2. Szerszam-specifikus rész

2.1 Apolas

Munkabiztonsagi okokbdl legkésébb akkor kell
elvégezni a vagoélek karbantartasat, ha...

...a VB kopasszélesség a
vagoéleken meghaladja
a 0,3 mm-t — kiilénésen

a fé kopasnak leginkabb
kitett teriiletekre kell
ligyelni (lasd a ,Javitas,
modositas, élezés” cimii

VB<0,3

= forgacsfelilet bekezdést)...
g c "zrgscj fe l“f’t . lathatéan kitdrtek a
= szabadlelllel  y4g6elek.

A GROOVER 500-LP késziilék
miianyag padléburkolatok (PVC,

. PE, PUR) és természetes pad-
MEGJEGYZEs lOburkolatok (lindleum, kaucsuk)
megmunkalasara szolgalé marotar-
csdjat a korrézioé megel6zése érde-
kében védeni kell a nedvességtél.
A marotarcsa rendszeres tisztitasa
megnoveli az élettartamot, és
javitja az izembiztonsagot.

4 A tisztitoszerek megtamadhatjak a

é bért és a szemet, valamint karosit-
)\ hatjak a szerszamot.

FIGYELMEZ-

TETES Tisztitaskor viseljen kéz- és szem-

védd eszkozt.

Csak megfelel6 tisztitészereket
hasznaljon. Vegye figyelembe a
tisztitdszer gyartojanak utasitasait.

2.2 Javitas, modositas, élezés

2.2.1 Altalanos kdvetelmények

A szerszamok élezését csak meg-
felel6 tapasztalattal rendelkez6

) szakemberek végezhetik, a gyartd
MEGJEGYZES Utasitasai szerint.

A javitasokat és modositasokat
csak a gyart6 vagy az altala meg-
hatalmazott miihelyek végezhetik.

A szerszam torésének veszélye.

Csak olyan pétalkatrészeket sza-
bad hasznalni, melyek megfelelnek
a szerszamgyarto eredeti alkatré-
szeire vonatkozo feltételeknek.

VESZELY
Be kell tartani a megfelel6 szoritast
biztosito tliréshatarokat.

Ha a médositas/csere befolyasolja
a szerszam jel6l6 adatait, akkor
aktualizalni kell 6ket.

MEGJEGYZES

Mellékelni kell a médositast/cserét
végz6 vallalat nevét/logojat.
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A szakembereknek/szakmiihelyeknek az Kiilonésen DP-szerszamok esetében:
alabbiak tekintetében kell szakértelemmel

rendelkeznitik: A gyémant vagoéleket csak opti-

| | kailag szabad mérni. A gyémant
A technika allasa (tervezés és kivitelezés), W& vagoéleket nem szabad mechani-
nemzeti szabdlyozas, vonatkozo biztonsagi MEGJEGYZES Kusan tisztitani.

elbirasok és szabvanyok.

A

A vagoélek torésének veszélye!
A munkavégzéshez szokasos eszkdzoket és
készségekkel kell rendelkeznilik.

Minden javitas, médositas vagy élezés utan
biztositani kell, hogy a szerszam megfeleljen
az EN 847-1 eurdpai szabvany feltételeinek,
kiilénos tekintettel az alabbiakra:

— a kiegyensulyozas jésaga
— vagolapvastagsag a
— vagolap tdlnyulas c, c,

A vagolapokon cserét csak olyan szakemberek
végezhetnek, akik elsajatitottak a forrasztasi
folyamatot, és fel tudjak mérni a forrasztasi
folyamat hatasat a test- és vagott anyagban
lévo fesziiltségekre.

A sérlilt vagolapok kiforrasztasa, majd az 0j
vagolap beforrasztasa soran biztositani kell,
hogy a vagéelemek megfeleléen rogzitve
legyenek a testben, és hogy a forrasztasi
folyamat soran ne keletkezzen kritikus feszilt-
ség a testben.

A szerszamok szerkezetét 6sszetett kivitel
esetében (pl. szerszamok forrasztott vago-
lapokkal) nem szabad mdédositani a javitas
soran.
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1. VSeobecna ¢ast

Pilovy kotou¢ odpovida pozadavkim uvedenym v normé EN 847-1.

L NN L

1. Vyrobce nebo dodavatel < y

2. Rozméry . Loso g
3. Rezny material = 4
4. Maximaini otagky byo ' o~
5. Pocet zubu - 7
6. DalSi oznaceni vyrobce nebo dodavatele v =l ‘=

Y ~ el

V tomto navodu jsou pouzivany tato signalni slova:

V a\ o

( . ,NEBEZPECI" upozorfiuje na rizika, kterd maji za nasledek vazna poranéni nebo
N smrt

NEBEZPECH

& LVAROVANI“ upozorfiuje na rizika, ktera mohou mit za nasledek vazna poranéni
nebo smrt.

VAROVANI

L,UPOZORNENI“ upozorfiuje na opatfeni tykajici se prevence nebezpedi.

4
UPOZORNEN{
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1.1 Zakladni informace

:Drazkovani :167.024
(hloubka drazek :167.025
1.1.1 Oblast pouziti vétSinez u ryti) :167.026
Material Ident. &. h o o
Umélohmotna podlahova: 167.025 1.1.4 Rezné materialy
krytina (PVC, PE, PUR) :167.026
PFirodni podlahova SP =Nastrojova ocel, HL =Nastrojova ocel,
krytina (linoleum, kaucuk): 7 legovana vysoce legovana
Bezpecnostni podlahova HS =Rychlofezna ST = Stellite
N 167.024
krytina X G i ocel, vysoce
legovana
1.1.2 Udaje pFi objednavce HW = Slinuty karbid, HC = Slinuty karbid,
. L. bez povrchové s povrchovou
Ident. . Obj. &. Gpravy Upravou
DP =Polykristalovy DM =Monokrystalovy
1.1.3 Zphsob zpracovani diamant diamant

Zpusob zpracovani zavisi na provedeni
pilového kotouce.
1.2 Pouziti podle urceni

Zplsob ‘Ident. &.
izpracovani i -
1.2.1 Otacky
: Déleni : n DodrZujte rozsah otacek ,n"
n max. uvedeny na nastroji a neprekra-
: : Cujte uvedené maximalni otacky
,n max.“!
Narezavani

1.2.2 Zpusob pouziti a pracovni metoda

Pouzivejte pouze na plastové podlahové
krytiny z PVC, PE, PUR a pfirodni podlahové
krytiny z linolea a kaucuku. Nastroj smi byt
pouzivam pouze s typem posuvu, ktery je
vyznaéen na téle nastroje.
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MAN
(ruéni posuv)

Po sméru
posuvu

Proti sméru
posuvu

4

Povoleno pouze
pro nafezavani

MEC
(mech. posuv)

Po sméru
posuvu

R

Respektujte pokyny vyrobce stroje s ohledem
na ucel pouziti nastroje.

Proti sméru
posuvu

4

B S

1.2.3 Zpracované materialy

Plastové podlahové krytiny z PVC, PE, PUR a
prirodni podlahové krytiny z linolea a kau€uku,
podle oddilu ,1.1.1 Oblast pouZiti“ nebo podle
udajui v katalogu. V pfipadé pochybnosti se
obratte na vyrobce.

1.3 Bezpecna manipulace

1.3.1 Pouziti

Je nezbytné nutné dodrzovat
v8echny evropskeé a vnitrostatni

N »  bezpecnostni pozadavky véetné
UPOZORNEN] bezpe&nostnich poZadavkd uvede-
nych v normé EN 847-1.

Nastroj se smi pouzivat vyhradné
podle popisu v odd. ,1.2 Pouziti
podle uréeni*.

1.3.2 Preprava

A

VAROVANI

Pfeprava pouze ve vhodném
obalu. Nebezpeci poskozeni bfitu
zubd.

Dbejte vy3$i opatrnosti pfi baleni!

Pozor: Nebezpeci poranéni
ostrymi bfity!

A . . Pouzivejte ochranné rukavice.
UPOZORNENI

1.3.3 Sestaveni nastroje a montaz stroje

Nastroj smontujte, zajistéte a
uvedte do provozu podle pokyn(
vyrobce stroje.

NEBEZPECI Zkontrolujte nastaveni stroje a
smér otaceni.

Nebezpedi uvolnéni nastroje.

Zabrarite rozbéhu stroje béhem
vymény nastroje (viz navod k
provozu stroje).

UPOZORNENI Nebezpeéi poranéni

PFi montazi se ujistéte, Ze je
nastroj upnuty na upinaci plose k
tomu uréené.

NEBEZPEC V8echny upinaci plochy musi byt
Cisté a nesmi na nich byt mastno-
ta, olej nebo voda.

Pred instalaci stroje je nutné zkon-
trolovat nezavadnost bfitu, télesa
nastroje a upinacich prostredku.

NEBEZPEC! poskozené nastroje musi zkontro-

lovat odborny pracovnik.
V Zzadném pfipadé nepouzivejte
deformované nastroje.
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A P¥i pouzivani stohovanych na-
A stroju se ujistéte, Ze brity do sebe
\ nenarazi.
VAROVANI 2ezné desky nesmi piijit do styku
s upinacimi prvky a/nebo soucéast-
mi stroje.

Zkontrolujte nezavadnost feznych
desek a zakladniho télesa.

Nastroje, jejichZ téleso je posko-
zené, je nutné vyradit. Oprava
takovych nastroju je nepfipustna!

UPOZORNENI Ngodborné zastaveni nastroje,
napf. boénim stisknutim, je
nepfipustné.

Pouziti volnych redukénich krouz-
ki a pouzder je nepfipustné.

2. Cast specificka pro nastroj

2.1 Udrzba

Z davodu pracovni bezpecnosti je nutné brity
opravit, nejpozdéji pokud...

...Sifka opotfebeni VB
na bfitu je vétsi nez 0,3
mm — dbejte zejména na
hlavni oblasti opotfebeni
(viz oddil ,Oprava, upra-
va, ostieni*)...

...jsou patrné vylomky
britt.

VB<0,3

a = upinaci plocha
b = volna plocha

Frézovaci niz GROOVER 500-
LP pro zpracovani plastovych

\ 7 podlahovych krytin (PVC, PE,
upozornENi PUR) a pfirodnich podlahovych
krytin (linoleum, kau¢uk) musi
byt chranén pred vihkosti, aby se

zabranilo korozi. Pravidelné ¢isténi

frézy zvySuje Zivotnost nastroje a
spolehlivost pfi provozu.

4 Cistici prostfedky mohou drazdit
pokozku a o¢i a poskodit nastroj.
/ A Pri CiSténi noste ochranu rukou
VAROVANI @ OC.
Pouzivejte pouze vhodné &istici
prostfedky. Dodrzujte pokyny
vyrobce &isticiho prostfedku.

2.2 Oprava, Uprava, ostieni

2.2.1 VSeobecné pozadavky

Ostreni nastroju je povoleno pouze
odbornym pracovnikim s prislus-
nou praxi a podle pokynl vyrobce.

UPOZORNEN(

Opravarské prace a zmény smi
provadét pouze vyrobce nebo

Y autorizovany servis.

peci Nebezpeti zlomeni néstroje.

Smi se pouzivat pouze nahradni

[ dily, které odpovidaji idajum pro
N originalni nahradni dily od vyrobce
NEBEZPECI Nastroje.

Je nezbytné dodrzovat tolerance
zajistujici bezproblémové upinani.

V ptipadé vlivu upravy / nového
osazeni na Udaje na $titku nastroje
je tfeba tyto Udaje aktualizovat.

UPOZORNEN' Pridejte nazev / logo spole¢nosti
provadgjici Upravu / nové osazeni.

-98 -



Odborni pracovnici / servisy musi mit odborné ~ Zejména u nastroju DP:

znalosti v nasledujicich oblastech: - . PR
Bfity z diamantu se smi méfit

stav technologie (konstrukce a design), | pouze opticky. Bfity z diamantu
vnitrostatni pfedpisy, pfislusna bezpe&nostni & necistéte mechanicky.
ustanoveni a normy. UPOZORNENI Nebezpeci zlomeni bfit!

Musi disponovat béznymi prostredky a doved-
nostmi nezbytnymi k realizaci téchto praci.

Po kazdé oprave, Upravé nebo ostfeni musi
byt zajisténo, Ze nastroj splfiuje pozadavky
evropské normy EN 847-1, a to zejména s
ohledem na:

— kvalitu vyvazeni
— tloustku fezné desky a
— pfesah fezné desky c,, c,

Nové osazeni feznych desek smi provadét
pouze odborni pracovnici, ktefi ovladaji proces
pajeni a jsou schopni odhadnout vliv procesu
pajeni na napéti v materialu télesa a fezném
materialu.

P¥i odpajeni poskozenych feznych desek a
nasledném pfipajeni nové fezné desky musi
byt zajisténo, Ze fezné prvky jsou spravné
upevnény v télesu a Ze pajenim nedochazi ke
kritickému napéti v télesu.

Konstrukce nastroji v kompozitnim provedeni
(napf. nastroje s pfipajenymi feznymi deskami)
se pfi opravé nesmi zménit.
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Splosni del 101
Osnovne informacijé 77777777777 o a 71702
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1. Splosni del

List za krozno Zago je skladen z zahtevami standarda EN 847-1.

I RN AN WL
1. Proizvajalec ali dobavitelj o - Y
2. Dimenzije 4 Loso o
3. Material za rezanje > ]
4. Najvegje $tevilo vrtljajev A - ot
5. Stevilo zob - 7
6. Ostale oznake proizvajalca ali dobavitelja 4 el -
- e —
GA S ~ &N\
i &
2,3,4,6 5

V teh navodilih se uporabljajo naslednje opozorilne besede:

V a\

( . »NEVARNOST« oznacuje nevarnosti, ki neposredno povzrocijo tezke telesne
N\ poskodbe ali smrt.
NEVARNOST

& »PREVIDNO« oznaduje nevarnosti, ki lahko povzrocijo tezke telesne poskodbe ali
smrt.

PREVIDNO

»NAPOTEK« oznacuje ukrepe za preprecevanje nevarnosti.

4
NAPOTEK
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1.1 Osnovne informacije ‘Rezkanje utorov ¢ )y
(vecja globina !

utorov kot pri 167.025
1.1.1 Podroéje uporabe tp 167.026
:vrezovanju) :
Material ‘Ident. &t.
Talna obloga iz umetne :167.025 1.1.4 Rezilni materiali
mase (PVC, PE, PUR) 167.026
Naravna talna obloga SP =orodno jeklo, HL =orodno jeklo,
(linolej, kaveéuk) L i legirano visokolegirano
Varnostna talna obloga :167.024 HS = hitrorezno ST =stelit
’ ’ e orodno jeklo,

visokolegirano

1.1.2 Podatki za narogilo HW =karbidna trdina, HC =karbidna trdina,

neprevliecena prevlecena
Ident. st. Narog. st. DP = polikristalni DM = monokristalni
diamant diamant
1.1.3 Vrsta obdelave
Vrsta obdelave je odvisna od izvedbe lista za 1.2 Predvidena uporaba
krozno Zago.
‘Vrsta obdelave  :ldent. &t. 1.2.1 Stevilo vrtljajev
n Upostevajte na orodju navedeno
‘R . : nmax. obmogje $tevila vrtljajev »n« oz. ne
azrezovanje e -
prekoracite navedenega najvegje-
ga Stevila vrtljajev »n max.«!
Vrezovanje 1.2.2 Naéin uporabe in metoda dela

I1zkljuéno za uporabo na talnih oblogah iz
umetne mase iz PVC, PE, PUR ter naravnih
talnih oblogah iz linoleja in kavéuka. Orodje se
lahko uporablja samo z oznako dovajanja, ki je
na ogrodju orodja.
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MAN (ro¢no
podajanje)

Protismerno
odrezovanje

4

Istosmerno

Dovoljeno samo
za vrezovanje

MEC (mehansko Protismerno
podajanje)

Istosmerno
odrezovanje odrezovanje

55 | | @\

Upostevajte predpise proizvajalca stroja glede
primernosti orodja.

1.2.3 Primerni materiali za obdelavo

Talne obloge iz umetne mase iz PVC, PE,
PUR ter naravne talne obloge iz linoleja in
kavcuka, v skladu z oddelkom ,1.1.1 Podrocje
uporabe” oz. podatki iz kataloga. V primeru
dvoma se posvetujte s proizvajalcem.

1.3 Varno ravnanje

1.3.1 Uporaba

Upostevaijte vse evropske in nacio-
nalne varnostne zahteve, vklju¢no
z varnostnimi zahtevami standarda
EN 847-1.

NAI:-’OTEK
Orodje smete uporabljati samo

na nacin, opisan v razdelku »1.2
Predvidena uporaba.

odrezovanje

1.3.2 Transport

Orodje transportirajte samo v
ustrezni embalazi. Rezila se lahko

poskodujejo.

PREVIDNO

Bodite zelo pozorni pri pakiranju!

Previdno: nevarnost telesnih
poskodb zaradi ostrih rezil!
b Nosite za&gitne rokavice.
NAPOTEK

Sestavljanje in namestitev orodja
1.3.3 .
v stroj

ra\y Orodje namestite, zavarujte in za¢-
[ nite uporabljati v skladu s predpisi
N proizvajalca stroja.

NEVARNOST preyerite nastavitve stroja in smer
vrtenja.

Obstaja nevarnost, da se orodje
sname.

Med menjavo orodja preprecite
zagon stroja (glejte navodila za

&+f¥ obratovanje stroja).
NAPOTEK Obstaja nevarnost poskodb.
@, Primontazi zagotovite, da orodje
[ vpnete v predvidenem obmocju.
N’ Na nobeni vpenjalni povrsini ne
NEVARNOST sme biti umazanije, mascobe, olja
ali vode.
Rezila, nosilno telo orodja in
@ vpenjalne elemente pred vgradnjo
v stroj preverite glede poskodb.
NEVARNOST pogkodovano orodje mora preveriti
strokovnjak.
Uporaba deformiranega orodja ni
dovoljena.
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A Pri so¢asni uporabi ve¢ orodij
A zagotovite, da rezila ne udarjajo
\ druga ob drugo.

PREVIDNO

Rezilne plosce ne smejo priti v
stik s vpenjalnimi elementi in/ali
deli stroja.

Rezilne plos¢e in nosilno telo orod-
ja preverite glede poskodb.

Izlogite orodja z razpokanimi nosil-
nimi telesi. Teh orodij ni dovoljeno
popravljati!

NAPOTEK Nepravilno zaustavljanje orodja,

npr. z boénim pritiskom, ni
dovoljeno.

Uporaba gibljivih distanénikov in
pus ni dovoljena.

2. Posebne informacije za orodje

2.1 Vzdrzevanje

Zaradi varnosti pri delu je servis rezil potreben
najkasneje, ko ...

... 8irina obrabljenega
obmocja VB na rezilih
preseze 0,3 mm — upo-
Stevajte zlasti glavna
obmocja obrabe (glejte
razdelek »Servisiranje,
predelovanje,

VB<0,3

B iina ploskev ostrenje«) ...
s = cep ' a Toi €V .. so rezila vidno
= prosta ploskev g hana.

Rezilni list orodja GROOVER
500-LP za obdelovanje talnih oblog
iz umetne mase (PVC, PE, PUR)
in naravnih talnih oblog (linolej,
kavcuk) je treba zascititi pred
vlago, da se prepreci korozija.
Redno ¢is€enje rezilnega lista
poveca ¢as delovanja in varnost
med obratovanjem.

NAPOTEK

PREVIDNO

2.2

Cistila lahko drazijo koZo in ogi ter
poskodujejo orodje.

Pri ¢is¢enju uporabljajte zas¢ito za
oci in roke.

Uporabljajte samo ustrezna cistila.

Upostevajte navodila proizvajalca
Cistila.

Servisiranje, predelovanje,
ostrenje

2.2.1 SploSne zahteve

NAPOTEK

Na?
NEVARNOST

NAPOTEK

-104 -

Orodja lahko ostrijo le dovolj
izku$eni strokovnjaki. Pri ostrenju
morajo upostevati navodila
proizvajalca.

Servisna dela in predelave lahko
izvajajo le specializirane delavnice,
ki jih je pooblastil proizvajalec.

Obstaja nevarnost zloma orodja.

Dovoljena je uporaba nadome-
stnih delov, ki izpolnjujejo zahteve
proizvajalca orodja za originalne
nadomestne dele.

Upostevaijte tolerance, ki zagota-
vljajo natan¢no vpenjanje.

Ce predelava orodja ali namestitev
novih sestavnih delov na orodje
vpliva na podatke, navedene na
orodju, jih posodobite.

Dodajte ime/logotip podijetja, ki je
predelalo orodje ali nanj namestilo
nove sestavne dele.



Strokovnjaki/specialisticne delavnice morajo Velja zlasti za rezila iz polikristalnega
poznati: diamanta:

. Diamantna rezila lahko merite
| samo opti¢no. Diamantnih rezil ne
Cistite mehansko.

aktualno stanje tehnike (na podro¢ju konstru-
iranja in oblikovanja), nacionalne predpise in
zadevne varnostne predpise ter standarde.

R ) NAPOTEK . .
Imeti morajo ustrezno opremo in kompetence Obstaja nevarnost, da se rezila
za izvajanje teh del. Zlomijo!

Po servisu, predelavi ali ostrenju je treba
zagotoviti, da so izpolnjene zahteve
evropskega standarda EN 847-1, zlasti glede:

— uravnotezenosti
— debeline rezilne plosce a
— previsov rezilnih plos¢ c, c,

Nove rezilne plo$¢e smejo namestiti samo
strokovnjaki, ki obvladajo postopek spajkanja
in so sposobni oceniti napetosti, ki bodo nasta-
le v nosilnem telesu in rezilih zaradi spajkanja.

Pri odstranjevanju poSkodovanih rezilnih plos¢
in spajkanju novih je treba zagotoviti, da so
rezilni elementi pravilno pritrjeni na nosilno telo
in da v nosilnem telesu ne nastanejo kriticne
napetosti zaradi spajkanja.

Konstrukcije sestavljenih orodij (npr. orodij s
spajkanimi rezilnimi plo§¢ami) pri servisiranju
ni dovoljeno spreminjati.
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1. Parte generala

Péanza pentru ferastraie circulare indeplineste cerintele standardului EN 847-1.

_ I 1
- - J T
1. Producétorul sau furnizorul < - “ .
2. Dimensiunile 3y Looo 4
3. Materialul de taiere > 4
4. Viteza maxima - - ot
5. Numarul de dinti - 7
6. Date suplimentare de identificare a 4 ol & -
producatorului sau a furnizorului ' & C

Cititi cu atentie si in intregime instructiunile de utilizare inainte de a utiliza produsul.

n acest ghid sunt utilizate urmétoarele cuvinte de avertizare:

A\
( . ,PERICOL” indica pericolele care conduc direct la vatamari grave sau deces.
LY/
PERICOL

A

ATENTIE

LATENTIE” indica riscuri care au potentialul de a provoca vatamari grave sau
decesul.

LINDICATIE” indica masurile pentru evitarea pericolelor.
4
INDICATIE
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1.1 Informatii de baza Canelura
{(Adancimea ca- :167.024

nelurii mai mare :167.025

1.1.1 Domeniul de aplicare decat in cazuri 167.026
. s . ‘unei razuiri)
Material Nr. identificare B E
Pardoseala din material :167.025 E -
plastic (PVC, PE, PUR) :167.026 1.1.4 Materiale de taiere
Pardoseala din . .
material natural : SP =Otelul din care HL =Otelul din care
(linoleum, cauciuc) este fabricata este fabricata
Pardoseala de siguranta :167.024 unealta, aliat ::?:talta’ inalt
HS =Otel rapid, ST = Stelit
1.1.2 Detalii privind comanda inalt aliat
. - HW = Carburi metalice, HC = Carburi metalice,
Nr. identificare Comanda nr.
netratate tratate
DP =Diamant DM = Diamant
1.1.3 Tipul prelucrarii policristalin monocristalin

Tipul prelucrérii depinde de tipul panzei pentru

flerastraul circular. 1.2 Utilizarea conform destinatiei

‘Tipul prelucrarii  :Nr. identificare

1.2.1 Turatia
w Separare n Trebuie sa fie respectat intervalul
: n max. de turatie ,n” specificat pe unealta

sau turatia maxima specificata ,n
max.” nu trebuie depasita!
Zgarieturi
Metoda de utilizare si modul de
1.2.2 .
functionare
Utilizare exclusiva a pardoselilor din material
plastic din PVC, PE, PUR si a pardoselilor
din material natural din linoleum sau cauciuc.

Unealta trebuie utilizata doar cu tipul de
alimentare care este marcat pe corpul sau.
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MAN
(avans manual)

Contor rotatii ~ Sincronizare

4

Este permis
numai pentru
razuire

MEC

(avans mecanic)

Contor rotatii ~ Sincronizare

e

Trebuie respectate specificatiile producatorului
masinii referitoare la utilizarea adecvata a
uneltei.

1.2.3 Materiale care pot fi prelucrate

Pardoseli din material plastic din PVC, PE,
PUR si pardoseli din material natural din
linoleum sau cauciuc, conform sectiunii ,1.1.1
Domeniu de utilizare”, respectiv specificatiilor
din catalog. Dacé aveti dubii, adresati-va
producatorului.

1.3 Manevrarea in siguranta

1.3.1 Utilizarea

Trebuie respectate toate cerintele
de securitate nationale si europe-

W~ ne,inclusiv cerintele de securitate
INDICATIE  Prevazute in standardul EN 847-1.

Unealta se utilizeaza numai in
conformitate cu sectiunea ,1.2.
Utilizarea conform destinatiei”.
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1.3.2 Transport

Transportul se efectueaza numai

n ambalaje adecvate. Exista riscul

de deteriorare a lamei de taiere.
ATENTIE  Acordati o atentie deosebita in

timpul ambalarii!

Atentie: Exista riscul de taiere la
contactul cu lamele de taiere!

Purtati manusi de protectie.

INDICATIE

Asamblarea uneltei $i montarea pe
masina

7=, Unealta trebuie asamblata, fixata
® si pusa in functiune in conformitate
N cu specificatiile producatorului
masinii.

PERICOL
Verificati setérile masinii si verificati
directia de rotatie.

Riscul de desfacere a uneltei.

Trebuie sa excludeti posibilitatea
ca masina sa porneasca in timpul
&7 schimbarii uneltei (a se vedea
INDICATIE  instructiunile masinii).

Pericol de ranire

Tn timpul asamblérii, trebuie sa
se asigure faptul ca unealta este
fixata bine pe suprafata de fixare
prevazuta in acest scop.

Suprafetele de fixare nu trebuie
sa prezinte mizerie, grasime, ulei
si apa.

Tnainte de instalarea pe masina,
lama de taiere, corpul uneltei si
elementul de prindere trebuie sa
fie verificate pentru a nu prezenta
deteriorari.

PERICOL

Uneltele deteriorate trebuie verifi-
cate de un expert.

Nu trebuie utilizata o unealta care
prezinta deformari.



_RO
A

ATENTIE

INDICATIE

Tn cazul in care utilizati unelte
depozitate unele peste celelalte,
asigurati-va ca lamele de taiere nu
se lovesc unele de altele.

Panzele de taiere nu trebuie sa
intre in contact cu elementele de
fixare si/sau cu componentele
masinii.

Panzele de taiere si corpul de
baza trebuie controlate pentru a nu
prezenta deteriorari.

Uneltele ale caror componente
s-au rupt trebuie sa fie scoase
din uz. Astfel de unelte nu trebuie
reparate!

Franarea necorespunzatoare a
uneltei, de exemplu prin aplicarea
unei presiuni laterale nu este
permisa.

Se interzice utilizarea unor inelele
si a unor bucse de reductie care nu
sunt fixate strans.

2. Piesa specifica uneltei

2.1 intretinere

Din motive de securitate la locul de munca,
lucrarile de reparatie ale lamelor de taiere se
stabilesc cel tarziu pana la...

a = Dimensiunea
spanului

b = Suprafata libera

VB<0,3

...latimea uzurii VB pe
lamele de taiere a de-
pasit 0,3 mm — acordati
o atentie deosebita
principalelor zone

de uzuréa (consultati
sectiunea ,Reparatii,
modificare, ascutire”)...
...dimensiunile de iesire
ale lamei de taiere sunt
cunoscute.

INDICATIE

A

ATENTIE

Lama de frezare de la GROOVER
500-LP pentru prelucrarea pardo-
selilor din material plastic (PVC,
PE, PUR) si a pardoselilor din
material natural (linoleum, cauciuc)
trebuie protejata de umiditate
pentru a se evita coroziunea. Cu-
ratarea regulata a lamei de frezare
creste durata de viata si siguranta
de utilizare.

Detergentii pot afecta pielea, ochii
si pot deteriora unealta.

Purtati manusi de protectie si
ochelari de protectie atunci cand
efectuati curatarea.

Utilizati numai detergenti adecvati.
Trebuie respectate instructiunile
producatorului detergentului.

2.2 Reparatii, modificare, ascutire

2.2.1 Observatii generale

INDICATIE

INDICATIE
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Ascutirea uneltelor se poate face
numai de catre expertii care detin
o experienta corespunzatoare si
n conformitate cu instructiunile
producétorului.

Lucrérile de reparatii si de
modificare pot fi efectuate numai
de catre producator sau de catre
ateliere specializate autorizate.
Riscul de rupere a uneltei.

Se pot utiliza numai piese de
schimb care respecta specificatiile
producétorului de unelte originale.

Tolerantele care asigura o fixare
corecta trebuie sa fie respectate.

Daca modificarea/reasamblarea
afecteaza informatiile de pe
eticheta uneltei, acestea trebuie sa
fie actualizate.

Trebuie adaugata denumirea/
sigla intreprinderii care efectueaza
modificarea/reasamblarea.



Expertii / atelierele specializate trebuie sa
detina cunostinte cu privire la:

stadiul actual al tehnologiei (constructie si
proiectare), reglementéri nationale, dispozitii si
standarde de siguranta relevante;

acestea trebuie sa dispuna de mijloacele si
competentele necesare in mod normal pentru
a face acest lucru;

dupa fiecare lucrare de reparatie, modifi-
care sau ascutire, trebuie sa se asigure ca
instrumentul respecta cerintele standardului
european EN 847-1, in special in ceea ce
priveste:

— Echilibrarea corecta
— Grosimea a a panzei de taiere
— Suportul panzei de téiere c, c,

Reasamblarea panzelor de taiere se poate
efectua numai de persoane specializate care
cunosc procesul de lipire si pot estima influen-
ta procesului de lipire asupra solicitarilor din
corpul uneltei si din materialul de taiere.

in timpul dezlipirii panzelor de taiere deterio-
rate si al lipirii ulterioare a unei panze noi de
taiere, trebuie sa se asigure ca elementele de
taiere sunt fixate corect in caroserie si c& nu
se genereaza solicitari critice in caroserie ca
urmare a procesului de lipire.

Structura uneltelor cu model compus (de
exemplu, unelte cu panze de taiere lipite) nu
trebuie modificata in timpul reparatiei.

in special pentru uneltele DP:

INDICATIE
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Lamele diamantate pot fi masurate
numai optic. Nu curatati mecanic
lamele diamantate.

Risc de rupere a lamelor de taiere!
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1. VSeobecna ¢ast’

Pilovy kottg spifia poZiadavky uvedené v norme EN 847-1.

L NN L
1. Vyrobca alebo dodavatel < y 1.,
2. Rozmery . Loso g
3. Materidl reznej hrany 2 4
4. Maximalny pocet otacok vy . O
5. Pocet zubov - 7
6. DalSie oznadenie vyrobcu alebo dodavatela v ol : v
Y .

V tomto navode su pouzité nasledujice signalne slova:

AN\ .
( \ ,NEBEZPECENSTVO" upozorfiuje na nebezpedenstva, ktoré priamo vedu k tazkym
N\ poraneniam alebo usmrteniu.

NEBEZPECEN-
STVO

& ,POZOR" upozoriiuje na nebezpecenstva, ktoré moézu viest k tazkym poraneniam
alebo usmrteniu.

LUPOZORNENIE" upozorfiuje na opatrenia zamerané na zabranenie
7 nebezped&enstvam.

UPOZORNENIE
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1.1 Zakladné informéacie
1.1.1 Oblast’ pouzivania

Material ‘Ident. &.

Plastova podlahbvé kryti;‘ 1767.0275

na (PVC, PE, PUR) 1167.026
Prirodna podlahova kryti-:

na (linoleum, kauéuk) ,
Bezpecnostna ‘167.024

podlahova krytina

1.1.2 Objednavacie udaje
Ident. €. Objedn. ¢.
1.1.3 Typ obrabania

Typ obrabania zavisi od vyhotovenia pilového
kotuca
‘Typ obrabania  :ldent. &.

Oddelovanie

.

Vyryvanie

Drazkovanie '167.024

‘(v&gsia hibka
drazky ako pri 167.025

) 167.026
:vyryvani) :

1.1.4 Rezné materialy

SP =nastrojova ocel, HL =nastrojova ocel,
legovana vysoko legovana

HS =rychlorezna ocel, ST =stelit
vysoko legovana

HW = spekany karbid, HC = spekany karbid,
bez povrchovej s povrchovou

Upravy Upravou
DP =polykrystalicky DM =monokrystalicky
diamant diamant

1.2 Pouzivanie v sulade s u¢elom

1.2.1 Pocet otacok

n Je nutné dodrziavat rozsah poc¢tu

n max. otacok ,n“ uvedeny na nastroji,
resp. nesmie dojst k prekroceniu
uvedeného maximalneho poctu
otacok ,n max.”!

1.2.2 Typ pouzivania a spésob fungovania

Pouzivanie vyhradne na plastovych podlaho-
vych krytinach z PVC, PE, PUR a prirodnych
podlahovych krytinach z linolea a kaucuku.
Nastroj sa smie pouzivat len s druhom posu-
vu, ktorym je oznacené telo nastroja.
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MAN (manualny Chod v Chod v
posuv) opa¢nom zhodnom
smere smere
Povolené len
na vyryvanie
MEC Chod v Chod v
(mech. posuv) opa¢nom zhodnom
smere smere

&R

Je nutné dbat na $pecifikacie od vyrobcu
stroja, ktoré sa tykaju vhodnosti nastroja.

1.2.3 Obrabané materialy

Plastové podlahové krytiny z PVC, PE, PUR
a prirodné podlahové krytiny z linolea a
kaucuku, v sulade s odsekom ,1.1.1 Oblast
pouzivania“ resp. katalégovymi udajmi.

V pripade pochybnosti sa opytajte vyrobcu.

1.3 Bezpecné zaobchadzanie

1.3.1 Pouzivanie

Je nutné dodrziavat vSetky eurdp-
ske a vnutrostatne bezpecnostné
A »  poziadavky vratane bezpe¢nost-
UPOZORNENIE NYCh poZiadaviek uvedenych v

norme EN 847-1.

Nastroj sa smie pouzivat len tak,
ako je to popisané v odseku

,1.2 Pouzivanie v sulade s
ucelom*.

1.3.2 Preprava
Preprava len vo vhodnom obale.
Nebezpecenstvo poskodenia
reznych hran.

Pri zabalovani postupuijte velmi
opatrne!

Pozor: nebezpecenstvo vzniku
poraneni vplyvom ostrych reznych
hran!

UPOZORNENIE Pouzivajte ochranné rukavice.

Zmontovanie nastroja a
namontovanie do stroja

s Nastroj je nutné namontovat,
® zaistit a uviest do prevadzky

/' v stlade so $pecifikaciami od
NEBEZPECEN- VYrobeu stroja.

STVO  Skontrolujte nastavenie stroja a
preverte smer otacania.
Nebezpecenstvo uvolnenia
nastroja.

133

Je nutné vylucit rozbehnutie
obrabacieho stroja poc¢as vymeny
7 nastroja (pozrite si ndvod na
UPOZORNENIEprevadeU stroja).
Nebezpecenstvo vzniku poraneni

&=, Primontazi je nutné zaistit, aby
f doslo k upnutiu nastroja na pris-
N/ ludnej upinacej ploche.
NEBEZPECEN-Na Ziadnej z upinacich pléch
STVO  sa nesmu nachadzat negistoty,
mastnota, olej a voda.
@ nutné skontrolovat, ¢i rezné hrany,
telo nastroja a upinacie prostriedky
NEBEZPECEN. Nie sU poSkodené.

STVO  Pogkodené nastroje musi
skontrolovat odbornik.

Pred namontovanim do stroja je

Zdeformovany nastroj sa nesmie
pouzivat.
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A Pri pouzivani stohovanych nastro-
/W\ Jov sa uistite, Ze rezné hrany do
\ seba nenarazaju.

POZOR

Rezné platne sa nesmu dotykat'
upinacich prvkov a/alebo ¢asti
stroja.

Skontrolujte, ¢i rezné platne a
zakladné telo nie su poskodené.

Nastroje, ktorych tela su prasknuté,
) je nutné vyradit. Oprava takychto
nastrojov nie je povolena!

UPOZORNEN'E Neodborné spomalenie nastroja,
napriklad pritlacenim zboku, nie je
povolené.

Pouzivanie volnych redukénych
kruzkov a puzdier nie je povolené.

2. Cast $pecificka pre nastroj

2.1 Starostlivost’

Z doévodov bezpecnosti prace je nutné vykonat
opravu reznych hran najneskoér vtedy, ked...

...Je Sirka opotrebenia
(VB) na reznych hranach
vacsia ako 0,3 mm —
dbajte najméa na hlavné
z6ny opotrebenia (pozrite
si odsek ,Udrzba, zmeny,
ostrenie”)...

...sU na reznej hrane vidi-
telné vylomené miesta.

VB<0,3

a = Celna plocha
reznej Casti
b = volna plocha

Frézovaci kotuc¢ zariadenia
GROOVER 500-LP na obrabanie
A plastovych podlahovych krytin
upozorneNie (PVC, PE, PUR) a prirodnych
podlahovych krytin (linoleum,
kaucuk) je nutné pre zabranenie
korézii chranit pred vihkostou.
Pravidelné Cistenie frézovacieho
kotuca predlzuje jeho Zivotnost a
zvySuje prevadzkovu bezpecnost.

Cistiace prostriedky mozu napadat
pokozku a o¢i a poskodit nastroj.
Pri ¢isteni pouzivajte ochranu

ruk a oci.

Smu sa pouzivat len vhodné
Cistiace prostriedky. Dodrziavajte
pokyny poskytnuté vyrobcom
Cistiaceho prostriedku.

POZOR

2.2 Udrzba, zmeny, ostrenie

2.2.1 VSeobecné poziadavky

Ostrenie nastrojov smu vykonavat
len odbornici s prislusnymi skuse-
) nostami a v stlade s pokynmi od
UPOZORNENIE V¥robcu.

Udrzbové prace a zmeny smu
vykonavat len vyrobca alebo auto-
rizované servisné prevadzky.

NEBEZPECEN Nebezpecenstvo zlomenia
nastroja.

Smu sa pouzivat len nahradné die-
ly, ktoré zodpovedaju Specifikaciam
/ originalnych nahradnych dielov od
NEBEZPECEN vyrobcu nastroja.
STVO

N

Dodrziavaijte tolerancie, ktoré
zaistuju bezchybné upinanie.

_V pripade, ze zmena/osadenie

| novymi dielmi maju vplyv na udaje
oznacenia nastroja, tak dané udaje
UPOZORNEN\EJe nutné aktualizovat.

Je nutné pridat nazov/logo firmy
vykonavajucej zmenu/osadenie
novymi dielmi.
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Odbornici/odborné servisné prevadzky musia Najma v pripade nastrojov DP:
disponovat odbornymi znalostami tykajdacimi _ . . .
sar Rezné hrany z diamantu sa smu

) premeriavat len opticky. Rezné

aktualnej Urovne technického vyvoja (konstruk- & hrany z diamantu sa nesmu Cistit
cia a dispozicia), vnutrostatnych predpisov UPOZORNENIE Mechanicky.
a prislusnych bezpecnostnych ustanoveni a

. Nebezpecenstvo zlomenia reznych
noriem. .

hran!
Musia disponovat $tandardnymi prostriedkami

a schopnostami na vykonavanie tychto prac.

Po kazdej udrzbe, zmene alebo ostreni je
nutné zaistit, aby nastroj spifial poZiadavky eu-
ropskej normy EN 847-1, najmé pokial ide o:

— kvalitu vyvazenia
— hrubku reznej platne a
— presahovanie reznej platne c,, c,

Osadzanie novych reznych platni smu
vykonavat len odbornici, ktori ovladaju proces
spajkovania a dokazu odhadnut vplyv procesu
spajkovania na pnutia v materiali tela a rez-
nom materiali.

Pri odspajkovani po$kodenych reznych platni
a naslednom prispajkovani novej reznej platne
je nutné zaistit' to, aby boli prvky reznej hrany
spravne upevnené v tele a aby vplyvom
procesu spajkovania nevznikali v tele Ziadne
kritické pnutia.

Pri idrzbe nesmie dojst k zmene konstrukcie
nastrojov v kombinovanom vyhotoveni (napr.
nastroje s prispajkovanymi reznymi platfiami).
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OcHoBHa MHdJopmal;ll;lﬁ 777777777 o a 71720
Ynotpeba no npenHééﬁéQéﬁhé . o a 1 20
Besonacka pabora o a '1'21
Cneundununa 3a I/IHCprMeHTa'«IaCT o a 71722
rowka o a 1 22
PeMOoHT, npomsiHa, 3aTOHBaHe o B B 71722

- 118 -



1. O6wa vact

[IMCKOBMAT HOX OTroBapsi Ha M3NCKBaHUATA, ycTaHoBeHN B EN 847-1.

L 1

< ) .
1. TpoussoauTen Unu AoCTaBYnK o -
2. Pasvepn 4 Loso o
3. Martepuan Ha pexeluute ocTpueta . 4
4. MakcumanHu o6opoTu £y - .,
5. bBpoil Ha 3bbuTe - yi
6. [lpyro 0603HaueH!e Ha NPOU3BOAUTENS 4 el -

WNK gocTasymka a e C

Mpeau ynotpebara Ha NpoAykTa Npo4eTeTe PLKOBOACTBOTO 3@ eKcnnoatauus
BHUMATENHO U 13LSNO.

B ToBa pbKOBOACTBO Ce U3MON3BaT CrieAHUTE CUTHANHN AYMU:

{ LOMACHOCT" yka3Ba 3a 0nacHOCTU, KOWTO BOAAT ANPEKTHO [0 TEXKW HapaHsiBaHWS
N\ wnucmbpt.
OMACHOCT

& L,MOBULIEHO BHVMAHWUE" yka3Ba 3a onacHOCTH, KOUTO e Bb3MOXHO Aa AoBesat
[10 TEXKM HapaHsABaHUs UM CMbPT.

MNOBULEHO
BHUMAHVE

LYKABAHUE" yka3Ba 3a Mepku 3a U3bsirBaHe Ha OMacHOCTY.

N y

YKABAHVE
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1.1 OcHoBHa nHdopmauus
1.1.1 O6nacTt Ha npunoxeHne

Martepuan ‘NpeHT. Ne

MonumepHa no,doaa
Hactunka (PVC, PE,
PUR)

EctecTseHa nogosa
HacTunka (mHoneym,
Kayu4yk)

MpepnasHa nogosa
HacTurka

1167.025
167.026

167.024

1.1.2 UHdbopmauma 3a nopbuka

WpeHT. Ne KatanoxeH Ne

1.1.3 HauuH Ha o6pabGoTka

HaunHbT Ha obpaboTka 3aBucu oT Moaena Ha
ANCKOBUA HOX.

HauuH Ha
:0bpa6oTka

w PaspensHe

‘HaHacsiHe Ha
peskn

neHT. Ne

W3psasBaHe Ha

KaHanm

(Obn6ounHata Ha : 167.024
ikaHanuTe e no-  :167.025
‘ronsiva ot Tasn  :167.026
npw HaHacsiHeTo

Ha pesku)

1.1.4 MaTepuan Ha pexeLimsa MHCTPYMEHT

SP =WHctpymeHTtanHa HL =WHcTpymeHTan-

cToMaHa, nervipaHa Ha cTomaHa,
BUCOKOIErMpaHa
HS =Bbp3opexewa ST =Crenut

CTOMaHa, BUCOKO-
nervpaHa

HW = Tebpaa cnnas,
6e3 nokputune

HC =Tebpaa cnnas, ¢
rnokpuTue

DP =Tonwukpuctanes DM =MoHokpucTaneH
AvamaHT AnamaHT

1.2 Ynorpe6a no npefgHa3HayeHue

1.2.1 O6opotu

n TpsbBa aa ce cnas3sa MOCOYEHUAT
N Makc.  BbPXy MHCTPyMeHTa AnanasoH
Ha obopoTtute ,n“, pecn. He GuBa
[a ce NpeBuLIABaT NOCOYEHNUTE
MakcumanHiu o6opoTu ,n makc.”!

HauuH Ha yﬂOTpeGa W HAYMH Ha

122 20

Ynotpe6a eanHCTBEHO BbPXY NONMMEPHN
noposu Hactunku ot PVC, PE, PUR u ectecT-
BEHU NMOJOBW HACTUMKW OT NUHONEYM U KaydyK.
WHCTpymMeHTLT TpsibBa Aa ce 13nonaea camo ¢
BUAa nojasaHe, C KOTo € 0603Ha4eHo TANOTo
Ha UHCTPyMeHTa.
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MAN (pBbYHO HacpeluHo PaBHOMepHO
nopaeaHe) [OBIKEHNe [BIDKEHNE

4

Mossonexo
camo 3a HaHa-
CAIHE Ha pesku

MEC (Mex. HacpelHo PaBHomepHO
nogasaHe) ABWXeHne OBWXeHne

e

Tpsbsa aa ce cbbnofaBar ykasaHusTa Ha
NPOM3BOAUTENS HA MalLMHAaTa BbB BPb3Ka C
rOAHOCTTa Ha UHCTPYMEHTa.

1.2.3 O6paGoTBaemMu MaTepuanu

MonumepHu nogoswu Hactunku ot PVC, PE,
PUR v ecTecTBeHM NoaoBM HACTUMKK OT
TIMHOMEYM U Kay4yk, cbrnacHo pasgen ,1.1.1
O6nacT Ha npunoxexue”, pecn. nHgopmaum-
siTa B katarnora. B cnyyai Ha cbMHeHue ce
06bpHeTe KbM NPOU3BOANTENSI.

1.3 Be3onacHa pa6oTta

1.3.1 Ynorpe6a

TpsibBa fa ce cnassaT BCUYKK
€BPONeicKN 1 HaLUMOHAmMHU U3NCK-
7 BaHus 3a 6e30MacHOCT, BKIHOYN-
VKASAHVE TenHo onpeaeneHute B EN 847-1
M3MCKBaHNA 3a 6e30MacHOCT.

WHCTpyMeHTBT TpsibBa aa ce
13ron3Ba caMo KakTo e OM1CaHo B
pa3gen , 1.2 Ynotpeba no npegHas-
HayeHve".

BG

1.3.2 TpaHcnopTupaHe

TpaHcnopTupaHe caMo B NMOAXO-
Asiwa onakoska. OnacHocT ot
noBpeAa Ha pexeLnTe ocTpueTa.

MOBULIEHO BbaeTe MHOrO BHUMATENHW Npu
BHUMAHVE - onakosaHeTo!

MoBuwweHo BHMMaHve: OnacHocT
[ OT HapaHsiBaHe nopaaun ocTpu
7 pexelun octpuera!l

YKASAHUE HoceTe 3alUMTHU pbKaBuLu.

Crno6siBaHe Ha UHCTPYMEHTa U
MOHTaX B MallMHaTa

VHCTpyMeHTBT TpsbBa fa ce
MOHTWpa, obe3onacsiea 1 nycka B
eKkcnnoarauns B CbOTBETCTBUE C

| J
e yKasaHuaTa Ha npousBoauTens Ha
OMACHOCT malumnHaTa.

MpoBepeTe HaCTPONKUTE Ha MaLLK-
HaTa 1 nocokaTa Ha BbpTeHe.

OnacHocT ot pa3xnabsaHe Ha
WHCTPpyMeHTa.

Mo BpemMe Ha cMsAHaTa Ha WH-
CTPYMEHT TpsibBa [a ce U3KMo4mn
cTapTupaHeTo Ha obpaboTealiarta
MallMHa (BX. pbKOBOACTBOTO 3a
ekcnnoaraumsa Ha MaLIJVIHaTa).

OnacHoCT OT HapaHsiBaHe

Mpu moHTaxa Tpabea Aa ce rapaH-
TVpa, Ye MHCTPYMEHTBT ce 3aTsira
BbpXY NpeABUAeHaTa 3a Tasu Len
MOBBPXHOCT Ha 3aTsraHe.

?
OMACHOCT
Bcuuky NOBbPXHOCTH Ha 3aTsraHe
TpsibBa fa 6bAaT YMCTUM OT 3aMbp-
csiBaHUs, rpec, Macro 1 Boaa.

Mpean MoHTaxa B MalLmMHaTa
% pexeLLuTe ocTpueTa, TANOTO Ha
% VHCTPYMeHTa v npucnocobre-
HUsITa 3a 3aTAraHe Tpsibsa Aa ce
OMACHOCT npoBepsiBaT 3a noBpeaa.

MoBpeneHnTe NHCTPYMEHTH
TpsibBa Aa ce NposepsiBaT OT
cneyvanucr.

He ce gonycka ynotpe6ara Ha
NeopMUpaH MHCTPYMEHT.
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Mpwu ynoTtpebata Ha rpynupaHu nH-

CTPYMEHTU ocurypeTe nabsireaHeTo

Ha yaap Ha pexeluuTte ocTpueta
HU B ™.

MNOBWLEHO on Ay

BHUMAHVE PE)KGLL[VITE nnacTuHU He TpﬂﬁBa
Aa ce gonupar Ao 3arerartenHun
enemMeHTV U/unu MallMHHK YacTu.

MpoBepeTe pexeLunTe NNacTUHK 1
OCHOBHOTO TS0 3a noBpepaa.

VIHCTpYMEHTU ¢ HanykaHu Tena
TpsibBa Aa 6baaT u3BeaeHn ot
ekcnnoatauus. He ce gonycka
PEMOHT Ha TakmBa UHCTpyMeHTu!

YKASAHUE
He ce gonycka HenpasunHOTO
CcrnmpaHe Ha UHCTPyMeHTa, Hanp.
4Ype3 HaTWUCK OTCTPaHU.

He ce gonycka ynotpe6ara Ha
xnabasw NPexoAHN NPBLCTEHN N
Bykeu.

Cneundmyna 3a
VHCTPYMeHTa 4acT

2.1 Tpuxa
Mopaau cbobpaxeHusi, cBbp3aHn ¢ 6e3o-

nacHocTTa npu paboTa, pexeLluTe ocTpueTa
TpsibBa fa GbAaT PEMOHTUPAHU, Ha-KbCHO

Korato...

VB<0,3 ...luMpnHaTa Ha U3HoC-
BaHe VB Ha pexelute
ocTpueTa e npesuLLMna
0,3 mm - cbbniogasaiite
Haii-Be4e OCHOBHUTE
30HM Ha M3HOCBaHe (BX.
pasgen ,PeMoHT, npomsi-
a = NOBbPXHOCT HAa Ha, 3aTo4BaHe")...

3araraHe ...BMXKOAT Ce OTHynBaHWs
b = cBoboaHa Ha pexeluuTe ocTpueTa.
NOBbPXHOCT

HoxwbT 3a dhpesa Ha GROOVER
500-LP 3a o6paboTka Ha no-

\ »/  numepHu noposu HacTunku (PVC,
vkasaHve PE. PUR) n ecTectBeHn nogosu
HaCTUIKW (NUHONEeyM, Kay4yk)
TpsibBa Aa ce nasu OT Bnara, 3a Aa
ce nsberHe koposusi. PegoBHOTO
no4YncTBaHe Ha Hoxa 3a ppesa
yBenMyaBa Cpoka Ha eKcrno-
aTauusi M ekcrnoaTaluoHHaTa
6esonacHocT.

A  [ouncTeawmte npenaparu morat
[a yBpeasT koxata 1 04uTe, KakTo
y. 1 [a noBpeasT MHCTPYMeHTa.

nosvweHo [P¥ nouncTBaHeTo HoceTe 3aluTa
BHVMAHUE 3a pbLeTe U ouuTe.
M3nonaBaite camo noaxoasLum
noyncTealm npenapatu. Tpsbaa
[a ce cnassar ykasaHusTa Ha
NpOU3BOANTENS Ha NoYMCTBALLMS
npenapar.

2.2 PeMOHT, NnpoMsiHa, 3aTo4BaHe

2.2.1 O6WM U3UCKBAHUA

3aTtoyBaHeTo Ha WHCTPYMEHTU e
paspellueHo camMo Ha cneuuanu-
CTU CbC CbOTBETEH ONMUT U Npn
CcnasBaHe Ha UHCTPpyKUuuTe Ha
npousBogunTens.

PeMoHTHU paboT u npomeHn
TpsibBa Aa ce U3BbpLUBAT Camo OT
NPOV3BOANTENS UMW OT OTOpU3Upa-
HU crieLyanusmpanin cepBman.

OnacHOCT OT paspyLuaBaHe Ha
MHCTPYMEHTa.

TpsibBa Aa ce usnonaear camo

{ pes3epBHN YacTW, KOUTO OTrOBapPAT
*\\ S/ Ha u3ncKBaHvsTa 3a OpuUrMHaniu

ONACHOCT PE3epBHM YacTu, onpeaenexmn ot

Npon3BOAUTENS HA UHCTPYMEHTA.

TpsibBa aa ce cnasear Aonyckute,
KOWUTO rapaHTupat 6e3ynpeyHo
3atdraHe.
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Ako npomsHaTa/HoBOTO 060-
pyaBaHe okasBaT Bb3AencTBME
BbpXY UH(pOpMaLMsTa, fAafeHa B
0603Ha4YeHNETO Ha UHCTPYMEHTa,
Tasn nHcdopmauusa Tpsibea Aa ce
akTyanuaupa.

A ® 4
YKASAHVE

TpsibBa aa ce pobassi meTo/noro-
TO Ha cmpmaTa, KoSTO U3BbpLUBA
npomsiHaTa/HoOBOTO 0GopyABaHe.

Cneuuanuctute/cneypanvampasuTte cepeman
TpsbBa Aa 6baaT KOMMETEHTHN OTHOCHO:

HUBOTO Ha TEXHOMOMMYEH HaNpeabK (KOHCTPY-
vpaHe 1 Au3aiiH), HauMoHanHUTe npeanuca-
HUSI, CbOTBETHUTE U3WNCKBAHMWS W CTaHAAPTU 3a
6e3onacHocT.

Te TpsibBa Aa npuTexasat CTaHAapTHUTE
CpefcTBa U yMeHUs 3a Tean paboTu.

Cnefi BCSKO M3BbPLUBAHE HA PEMOHT, MPOMsiHa
vnu 3atouBaHe TpsbBa Aa ce rapaHTupa, Ye
WHCTPYMEHTBLT OTroBapsi Ha U3UCKBaHUATa Ha
esponevickus ctangapt EN 847-1, no-cneuu-
anHo BbB BPpb3Ka CbC:

— KIac Ha TOYHOCT Ha BanaHcupaHeTo
— febenvHa Ha pexeLuuTe nnacTuHu a

— M3paBalla Ce YacT Ha pexelunTe
nnacTuHm ¢, ¢,

BG

HoBo oGopyABaHe C pexeLuy nnactuHu
TpsibBa Aa ce M3BbPLLBA CaMo OT Crieumant-
CTW, KOUTO BriaaesT npoLeca Ha 3anosBaHe

M MOraT [ia OLieHsIBaT HErOBOTO Bb3AENCTBIUE
BbpPXY HanpexeHUsTa B Matepuana Ha TanoTo
1 Ha MaTepuana Ha pexeLyuTe ocTpuera.

Mpu pasnosiBaHe Ha NOBPELEHU PEXeLLM
nnacTuHU K nocrneasallo 3anosiBaHe Ha HoBa
pexella nnacTtuHa Tpsibsa Aa ce rapaHTupa,
Ye pexeLunTe enemMeHT ca NpasuItHO 3akpe-
NeHu B TANOTO M NPOLEeCHT Ha 3anosiBaHe He
nopaxaa KpUTUYHU HanpexeHnsa B TAN0TO.

KOHCTpyKUMsiTa Ha MHCTPYMEHTMU B KOMBH-
HUPaH BapuaHT (Hanp. MHCTPYMEHTU CbC
3aroeHu pexeLLy NnacTuHn) He Tpsitsa aa ce
NPOMEHsI NPU PEMOHTa.

CneuunanHo npv UHcTpymeHTn DP:

Pa3smepuTe Ha pexeLum ocTpuerta
OT AMamaHT Morar Aa ce
onpeaensT camo Bu3yanHo. He
NoYNCTBANTE MEXAHUYHO PEXELLM
OCTpUeTa OT AMamaHT.

YKA3AHMI

OnacHOCT OT cyyrnBaHe Ha pexe-
wute octpueTtal
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1. Uldosa

Ketassae ketas vastab standardis EN 847-1 kujutatud néuetele.

I RN AN WL
1. Tootja véi tarnija Vet - Y
2. Mbdtmed ’ Loso )
3. Loiketera materjal > 4
4. Maksimaalne pbéretearv £y - .,
5. Hammaste arv - 7
6. Tootja v6i tarija taiendav tahistus 4 el =
. s

Lugege enne toote kasutamist kasutusjuhend tahelepanelikult ja taielikult Iabi.

Antud juhendis kasutatakse jargmisi signaalsénu:

AN
®\ ,OHT" osutab ohtudele, mis pohjustavad otseselt raskeid vigastusi voi surma.
A\ 4

OHT

& LETTEVAATUST" osutab ohtudele, mis véivad pohjustada raskeid vigastusi voi
surma.

ETTEVAATUST

,MARKUS" osutab meetmetele ohtude véltimiseks.
y

MARKUS
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1.1 Pdhiinformatsioon -Soonimine 167.024
(soone stigavus 167.025
1.1.1 Kasutusala suurem kui 167.026
:salkamisel) :
Materjal ‘Ident. nr
Plastpérandakate (PVC, :167.025 1.1.4 Loikamismaterjalid
PE, PUR) , 1167.026
Naturaaine porandakate SP =tddriistateras,  HL =tddriistateras,
(linoleum, kautSuk) ER— legeeritud kérglegeeritud
Turvapdrandakate ~  :167.024 HS =kirtosteras, ST =stelliit
kérglegeeritud
HW =kovametall, HC =kdvametall,
1.1.2 Tellimisandmed katmata kattega
o DP =poliikristalliline DM = monokristalliline
Ident. nr Tellimisnr teemant teemant

1.1.3 Tootlusviis ) ) .
1.2 Sihtotstarbeline kasutamine

Tootlusviis séltub ketassae ketta teostusest.
1.2.1 Pooretearv

‘Todtlusvii ‘Ident.
[ OotusvIS o n Tooriistal esitatud pooretevahe-
: : n max. mikust ,n“ tuleb kinni pidada voi
esitatud maksimaalset pooretearvu
w :Loikamine : ,n max"“ ei tohi tletada!
Type of application and working
1.2.2
: : method
Salkamine Kasutamine eranditult PVC-st, PE-st, PUR-ist

plastpérandakatetel ning linoleumist ja kautSu-
kist naturaalsetel pérandakatetel. To6riista
tohib kasutada ainult ettenihkeviisil, millega
tooriistakorpus on tahistatud.
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MAN (manuaalne Vastassuunas Samas

ettenihe) liikumine suunas
likumine
Lubatud ainult
pragude
tegemiseks

MEC Vastassuunas Samas suunas

(Mehh.ettenihe) liikkumine

4

Jargida tuleb masinatootja ndudeid tooriista
sobivuse kohta.

1.2.3 Toodeldavad materjalid

Plastpérandakatted PVC-st, PE-st, PUR-ist
ning naturaalsed pérandakatted linoleumist
ja kautSukist, vastavalt peatiikile ,1.1.1
Kasutusvaldkond* voi kataloogiandmetele.
Kahtluse korral kiisige tootjalt jargi.

1.3 Ohutu limberkadimine

1.3.1 Kasutamine

Kinni tuleb pidada kdigist Euroopa
ja kohaliku riigi ohutusnduetest,
sealhulgas standardis EN 847-1
kujutatud ohutusnduetest.

M/{RKUS
Tooriista tohib kasutada ainult

peatiikis ,1.2 Sihtotstarbeline
kasutamine® kirjeldatud viisil.

1.3.2 Transport

Transportimine ainult sobivas pa-
kendis. Loiketerade kahjustusoht.

Olge pakkimisel vaga ettevaatlik!
ETTEVAATUST

Ettevaatust: Vigastusoht teravate
I6iketerade tottu!

Kandke kaitsekindaid.

Tooriista kokkupanek ja montaaz

1.3.3 0
masinasse

Todriist tuleb monteerida, kind-
lustada ja kaiku votta vastavalt
masinatooja nduetele.

Kontrollige masinaseadeid ja
poérlemissuunda.

Tooriista vabanemise oht.

Valistada tuleb t66riistamasina
kaivitumine todriistavahetuse ajal
(vt masina kasutusjuhendit).

Vigastusoht

Montaazil tuleb kindlustada, et
tooriista pingutatakse selleks
ettenahtud pingutuspinnal.

Koik pingutuspinnad peavad olema
vabad mustusest, maardest, dlist
ja veest.

Enne masinasse paigaldamist
tuleb kontrollida I6iketeri,

tooriista korpust ja pingutusvahendit
kahjustuste suhtes.

OHT

Kahjustatud tooriistu tuleb
kontrollida erialaspetsialistil.

Deformeerunud tddriista ei tohi
kasutada.
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A Kindlustage virnastatud todriistade
/1\ kasutamisel, et I6iketerad ei porku
\ (ksteise vastu.

ETTEVAATUST | gikeplaadid ei tohi puutuda kokku
pingutuselementide ja/véi masina-
detailidega.

Kontrollige I6ikeplaate ja pdhikor-
pust kahjustuste suhtes.

Todriistad, mille korpused on
rebenenud, tuleb valja praakida.
Selliste tooriistade parandamine ei
ole lubatud!

MARKUS
Tooriista asjatundmatu pidurdami-
ne, nt kiiljepealt vastusurumisega,
ei ole lubatud.

Lahtiste ahendusréngaste ja -puk-
side kasutamine ei ole lubatud.

2. Todriistaspetsiifiline osa

2.1 Hoolitsus

Toédohutusalastel pohjustel tuleb 16iketerasid
parandada hiljemalt siis, kui...

...kulumislaius VB on
muutunud I6iketeradel
suuremaks kui 0,3 mm

— jargige eriti peamisi ku-
lumistsoone (vt peatuikki
,Parandamine, muutmine,
teritamine”)...

...on ndha |diketerade
valjamurdeid.

VB<0,3

a = pingutuspind
b = vaba pind

GROOVER 500-LP freesketast tu-
leb plastpérandakatete (PVC, PE,
PUR) ja naturaalsete pérandaka-
tete (linoleum, kautsuk) tootlemisel
kaitsta niiskuse eest korrosiooni
valtimiseks. Freesketta regulaarne
puhastamine suurendab seisuaega
ja tookindlust.

Puhastusvahendid véivad kahjus-
tada nahka, silmi ja tooriista.

Kandke puhastamisel kate ja
ETTEVAATUST

silmade kaitsevahendeid.

Kasutage ainult sobivaid puhastus-
vahendeid. Jargida tuleb puhastus-
vahendi tootja juhiseid.

22 Parandamine, muutmine,
**  teritamine

2.2.1 Uldnéuded

Todriistade teritamine on lubatud
ainult vastava kogemusega
erialaspetsialistidele ja vastavalt
tootja korraldustele.

Parandustdid ja muutmisi tohib
teostada ainult tootja vai volitatud
erialatdokojad.

Tooriista purunemise oht.

Kasutada tohib ainult varuosi, mis
vastavad todriista tootja originaal-
varuosade nduetele.

Kinni tuleb pidada tolerantsi-
dest, mis kindlustavad laitmatu
pingutamise.

 Kui muudatus / uus koost méjutab
| todriista margistusel olevaid and-
meid, tuleb need varskendada.

MARKUS Lisada tuleb muudatust / uut koosti
teostava ettevotte nimi / logo.
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Erialaspetsialistid / erialatdokojad peavad Eelkdige DP-tooriistade puhul:

olema asjatundiikud jargneva osas: Teemantist Iiketeri tohib madista-

Tehnika tase (konstruktsioon ja kujundus), | | da ainult optiliselt. Arge puhastage
siseriiklikud eeskirjad, asjaomased ohutussatted 4 teemantist Ioiketeri mehaaniliselt.
ja -normid. MARKU!

Loiketerade purunemisoht!
Teil peavad olema tavalised vahendid ja
oskused nende todde tegemiseks.

Parast iga parandamist, muutmist voi teritamist
tuleb kindlustada, et tooriist vastab Euroopa
standardi EN 847-1 nduetele, eelkdige
jargneva osas:

— Tasakaalustuskvaliteet
— Loikeplaadi paksus a
— Loikeplaadi véljaulatuvus ¢, c,

Loikeplaatide uuskooste tohivad teostada
ainult erialaspetsialistid, kes valdavad jootmis-
protsessi ja oskavad hinnata jootmisprotsessi
mdju pingetele korpuse- ja I6ikematerjalis.

Kahjustatud I6ikeplaatide véljajootmisel ja
sellele jargneval uue Idikeplaadi sissejootmisel
tuleb tagada, et Idikeelemendid on korpusesse
korrektselt kinnitatud ja korpuses ei teki joot-
misprotsessi tottu kriitilisi pingeid.

Tooriistade konstruktsiooni ei tohi komposiit-
teostuses (nt lahtijoodetud I6ikeplaatidega
tooriistad) parandamisel muuta.
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Bendroji dalis 131
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1. Bendroji dalis

Diskinis pjuklas atitinka standarte EN 847-1 nustatytus reikalavimus.

LS AN 1
5 Z _
1. Gamintojas arba tiekéjas o -
2. Matmenys 4 Loso o
3. Pjaunamoji medziaga > 4
4. Didziausias sikiy daznis . - ot
5. Danty skaicius yi
6. Tolesnis gamintojo arba tiekéjo Zenklinimas ‘s
e -
A/ =,
2,3,4,6 5

Prie$ imdamiesi naudoti gaminj atidZiai perskaitykite visg eksploatavimo instrukcija.

Sioje instrukcijoje naudojami $ie signaliniai zodziai:

AN
[ ) ,PAVOJUS" - tai pavojus, dél kurio galima bti tiesiogiai sunkiai suZalojamam

\\ Y/ arba Zti.
PAVOJUS

& LATSARGIAI" — tai pavojus, dél kurio galima bati sunkiai suzalojamam arba zati.

ATSARGIAI

4,PASTABA® — nurodo priemones, kurias taikant bty iSvengiama pavojy.

N y
PASTABA
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1.1 Pagrindiné informacija
1.1.1 Taikymo sritis

Gamybos medziaga ‘dentifikav. Nr.
Grindy danga i$ plastiko :167.025
(PVC, PE, PUR) 1167.026
Natdralioji grindy danga

(linoleumas, kauciukas) : .
Apsauginé grindy danga :167.024

1.1.2 Uzsakymo duomenys

Identifikav. Nr. UzZsakymo Nr.

1.1.3 Apdirbimo tipas

Apdirbimo tipas priklauso nuo diskinio pjaklo
konstrukcijos.

‘ Apdirbimo tipas  :Identifikav. Nr.

Skyrimas

2

Ipjovimas

I1Sdrozy darymas 167.024
(I8pjovy gylis 167.025
didesnis nei kad 167.026
:atliekant jpjovima): !

1.1.4 Pjaunamoji medziaga

SP =Legiruotasis HL =|rankiy plienas,

irankiy plienas gausiai
legiruotas

HS = greitapjovis ST = Stelitas
plienas, gausiai
legiruotas

HW = Kietlydinis, HC =Kietlydinis,
be dangos su danga

DP =Polikristalinis DM = Monokristalinis
deimantas deimantas

1.2 Numatomasis naudojimas

1.2.1 Sikiy daznis

Turi bati uztikrinamas ant jrankio
nurodomas stkiy daznio intervalas
,n“ arba nurodytajg didziausig
dazniy sukio vertg ,n didz.” virSyti
draudziama!

n
n didz.

1.2.2 Naudojimo tipas ir darbo rezimas

Naudojama tik su grindy danga i$ plastiko
(PVC, PE, PUR) ir su nataraliomis grindy
dangomis i$ linoleumo ir kauciuko. Naudojant
jrankj leidZiama rinktis tik tokj pastimos tipa,
kuris nurodytas ant jrankio korpuso.
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MAN (rankiné  Jrankio suki-  Su jrankio
pastima) mosi krypciai  sukimosi
priesinga kryptimi
pastima sutampanti
pastima
Leidziama nau-
doti tik atliekant
ipjovima
MEC Jrankio suki-  Su jrankio su-
(Mech.pasttima) mosi kryp€iai  kimosi kryptimi
priesinga sutampanti
pastima pastima

e

Privaloma atsizvelgti j gamintojo duomenis,
kuriuos jis yra pateikgs dél jrankio tinkamumo.

1.2.3 Apdirbtinos gamybos medziagos

Grindy dangos i$ plastiko (PVC, PE, PUR)
ir natdralios grindy dangos i$ linoleumo ir
kauciuko pagal skirsnj,1.1.1 Taikymo sritis*
arba katalogo duomenys.

Jeigu kyla dvejoniy, susisiekite su gamintoju.

1.3 Saugumo priemonés

1.3.1 Naudojimas

PASTABA

Privaloma laikytis visy Europos ir
nacionaliniy saugumo reikalavimy,
iskaitant standarte EN 847-1
nustatytus reikalavimus.

Jrankis turi bati naudojamas tik
taip, kaip aprasyta skirsnyje ,1.2.
Numatomasis naudojimas".

1.3.2 Gabenimas

A

Gabenti leidZiama tik pritaikytoje
pakuotéje. | aSmenis galima
susizeisti.

ATSARGIAI  |gimdami i$ pakuotés bikite labai

PASTABA

1.3.

atidas!

Atsargiai: | astrius aSmenis galima
susizeisti!

Mavékite apsaugines pirstines.

3 Irankio surinkimas ir jrenginio

montavimas

PAVOJUS

PASTABA

Y
PAVOJUS

PAVOJUS
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Jrankj montuokite, fiksuokite ir nau-
dokite atsizvelgdami j gamintojo
duomenis.

Patikrinkite jrenginio nuostatas ir
nustatykite sukimosi kryptj.

Jrankio atsipalaidavimo pavojus.

Keiciant jrank| staklés turi bati
nustojusios suktis (Zr. Jrenginio
eksploatavimo instrukcijg).

Pavojus susizeisti

Montuojant turi bati uztikrinama,
kad jrankis bty jtempiamas
naudojant tam numatytg tvirtinimo
pavirsiy.

Visi tvirtinimo pavirsiai turi bati
Svards, nesutepti tepalu, alyva ir
nusausinti.

Prie$ jmontuojant j jrengin; turi bati
patikrinama, ar aSmenys, jrankio
korpusas ir spaudziamoji priemoné
néra pazeista.

Pazeistg jrankj turi patikrinti kvalifi-
kuotas darbuotojas.

Deformuotg jrankj naudoti drau-
dziama.



A Jeigu naudojami j paketus su-
y ‘ montuoti jrankiai, uZtikrinkite, kad
A\ admenys vieni kity neliesty.

ATSARGIAI Pjaunamosios plokstés neturi
liesti spaustuvy ir (arba) jrenginio
komponenty.

Patikrinkite, ar pjaunamosios
plokstés ir pagrindinis korpusas
néra pazeistas.

Jrankiai, kuriy korpusas yra jtrakes,
turi bati i8brokuojami. Siuos jran-
kius eksploatuoti draudziama!

PASTABA

Jrankj draudziama stabdyti nenu-
matytuoju baddu, pvz., spaudziant
jrankj i$ Sono.

Neprisuktus tarpinius Ziedus

ir tarpines jvores eksploatuoti
draudziama.

2. Jrankiui skirta informacija
2.1 Prieziira

Siekiant uztikrinti darby sauga pjaunamuosius

elementus batina galasti, jeigu...

VB<0,3 ... pjaunamosios

plokstelés VB aSmenys

nusidévéje daugiau kaip

0,3 mm, visy pirmiausiai

démesys atkreipiamas

i pagrindines nudilimo

zonas (Zr. Skirsnj

a = priekinis ,Remontas, keitimas ir
danties pavirius galandinimas®)...

b = uzpakalinis ... aptikus regimuosius
danties pavirSius aSmeny pazeidimus.

Grindy dangoms i$ plastiko (PVC,
PE, PUR) ir nattralioms grindy

/' dangoms i$ linoleumo ir kaugiuko
pasTABA  apdirbti skirtg ,GROOVER 500-
LP* frezg privaloma saugoti nuo
drégmeés, kad frezos nepa-
Zeisty korozija. Jeigu freza yra
reguliariai valoma, tada ilgéja jos
eksploatavimo trukmé ir pageréja
eksploatavimo sauga.

4 Valymo priemoné gali dirginti odg,
akis ir pazeisti jrankj.
_——

Valydami mavékite ranky apsau-
gos ir dévékite akiy apsaugos
priemones.

ATSARGIAI

Naudokite tik pritaikytg valymo
priemone. Privaloma atsizvelgti
i valymo priemonés gamintojo
parengtas pastabas.

22 Remontas, keitimas,
galandinimas

2.2.1 Bendrieji reikalavimai

Jrankius pagal gamintojo nurody-
mus galgsti leidziama tik atitinka-
ma patirtj jgijusiems kvalifikuotiems
darbuotojams.

PASTABA

Remontuoti jrankj ir ji keisti
leidziama tik jo gamintojui arba
igaliotosioms dirbtuvéms.

Jrankiy sulGzimo pavojus.

Leidziama naudoti tik tas
atsargines dalis, kurios atitinka
irankio gamintojo originaliy daliy
duomenis.

\ /

PAVOJUS

Privaloma atsizvelgti j leidZziama-
sias nuokrypas, kurias taikant
uztikrinamas patikimas jrankio
tvirtinimas.

Pakeisto / su pritvirtintomis naujo-
mis pjaunamosiomis plokstelémis
irankio Zzenklinimo duomenys turi
bati atnaujinami.

PASTABA
Turi bati nurodomas jrankio keitimg
atlikusios / naujas pjaunamasias
ploksteles pritvirtinusios jmonés
pavadinimas / logotipas.
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Specialistai / specializuotos dirbtuvés turi bati Jrankiy su polikristaliniais deimantais
kompetentingos $iy sri¢iy atzvilgiu: ypatybés:
naujausio technikos lygio (konstrukcija ir kon- 4P Deimantinés pjaunamosios ploks-

) telés matuojamos naudojant tik
optines priemones.

figaracija), nacionaliniy teisés akty, galiojanciy
saugos taisykliy ir standarty. A " 4
. . . A . PASTABA ; A ni :
Jie privalo turéti Siam darbui batinas jprastas Deimantinés pjaunamosios
priemones ir jgije reikalingus gebéjimus. plokstelés neturi bati valomos
mechaninémis priemonémis.

Pjaunamosios plokstelés l0zimo
pavojus!

Atlikus remonta, keitima arba galandinima turi
bati patikrinama, ar jrankis atitinka Europos
standarte EN 847-1 nustatytus reikalavimus,
visy pirma Siais atvejais:

— Balansavimo tikslumo klase
— Pjaunamosios plokstés storj a
— Pjaunamosios plokstelés iSkysg c, c,

Naujas pjaunamasias ploksteles gali pritvirtinti
tik kvalifikuotieji darbuotojai, iSmanantys litavi-
mo procesg ir sugebantys jvertinti litavimo pro-
ceso poveikj jrankio korpuso ir pjaunamosios
medziagos jtempiams.

Atlituojant pazeistas pjaunamasias ploksteles
ir prilituojant naujas pjaunamasias ploksteles
turi bati uztikrinama, kad pjaunamieji elementai
prie korpuso baty pritvirtinami pagal reika-
lavimus ir kad lituojant korpuse nebdty jokiy
kritiniy jtempiy.

Remontuojant sudétinius jrankius (pvz., jran-
kius su prilituotomis pjaunamosiomis plokstele-
mis) jy konstrukcija neturi bati pakei¢iama.
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Visparéja dala 137
Pamatinformacia o a 71738
Paredzétais Iietojurﬁé 77777777 o a '1'38
Drosa ekspluatacia o a '1'39
Instrumenta speciﬁkrércrijrarsr dala . o a 71740
Kopsana o a '1'40
Remonts, izmainas,'és'ihréré'a'ﬁa' N h h '1'40
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1. Visparéja dala

Ripzaga asmens atbilst EN 847-1 noraditajam prasibam.

L 1
= ) s
1. RaZotajs vai piegadatajs Vet -
2. Izméri ? LoGo #
3. Asmens materials > 4
4. Maksimalais apgriezienu skaits £y - .,
5. Zobu skaits - 7
6. Citi raZotaja vai piegadataja markgjumi 4 el -
. s .

Pirms izstradajuma lietoSanas uzmanigi un pilniba izlasiet ekspluatacijas instrukciju.

$Saja instrukcija tiek izmantoti $adi signalvardi:

V _ _
( ) “BISTAMIBA” norada uz apdraudé&jumu, kas neizb&gami izraisa nopietnus

N2 ievainojumus vai navi.
BISTAMIBA

& “UZMANIBU” norada uz apdraud&jumu, kas var izraisit nopietnus ievainojumus
vai navi.

UZMANTBU

“NORADE” norada uz veicamajiem pasakumiem, lai izvairitos no briesmam.
4
NORADE
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1.1 Pamatinformacija

1.1.1 Pielietojums

Materials ‘Ident.-Nr.
Maksligais gridas :1167.025
segums (PVC, PE, PUR) 167.026

Dabigais gridas segums :
(linolejs, gumija) i 7
Dross gridas segums  :167.024

1.1.2 PasitiSanas norades

Ident.-Nr. Past.-Nr.

1.1.3 Apstrades veids

Rievu dzisana
{(Rievu dzilums
lielaks ka
:iegriezot)

1.1.4 Griezamie materiali

SP =lInstrumenta HL =

térauds, legéts

HS = Atrgriezéjté- ST =

rauds, augsti
legéts

HW = Cietsakau- HC =

séjums, bez
parklajuma

DP =Polikristalisks ~ DM =

dimants

Apstrades veids ir atkarigs no ripzaga asmens

veida.

‘Apstrédes veids ldent.-Nr.

AtdaliSana

2

legrieSana

1167.024
167.025
167.026

Instrumenta
térauds, augsti
legéts

Stellits

Cietsakausé-
jums,

ar parklajumu
Monokristalisks
dimants

1.2 Paredzeétais lietojums

1.2.1 Apgriezienu skaits

n Jaievéro uz instrumenta noradttais

nmaks. apgriezienu skaita diapazons’n”

vai nedrikst parsniegt noteikto
maksimalo apgriezienu skaitu “n

maks.”!

Lietosanas veids un darbibas

122
princips

Izmantot tikai maksligajiem gridas segumiem
no PVC, PE, PUR un dabigajiem gridas
segumiem no linoleja un gumijas. Instrumentu
drikst izmantot tikai ar tadu padeves veidu,
kads noradits uz instrumenta korpusa.
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MAN (manuala Pretgja Virziba vienada 432 Transportésana
padeve) virziba virziena
Transportét tikai piemérota iepako-
[ juma. Asmenu sabojasanas risks.
_ leverot piesardzibu iepakojot!
UZMANIBU

Atlauts tikai Uzmanibu: Asu asmenu radits

iegziezt savaino$anas risks!
MEC Pretsja Virziba vienada  wopape V2@t aizsargeimdus.
(meh. padeve) virziba virziena

13 Instrumenta montaza un

[ @ % uzstadisana iekarta

Instrumenta montazu, nostiprina-
) Sanu un nodoSanu ekspluatacija
» javeic atbilstosi iekartas raZzotaja
BisTAMiBA SPecifikacijam.

Jaievero iekartas razotaja norades attieciba uz

N P Parbaudtt iekartas iestatijumus un
instrumenta piemérotibu.

grieSanas virzienu.
Risks, ka instrumenta dalas varétu
klat valigas ar laiku.

1.2.3 Apstradajamie materiali

Jaizsledz iespéju iericei ieslégties
darbariku mainas laika (skatit
lekartas ekspluatacijas instrukciju).

Maksligie PVC, PE, PUR gridas segumi un
dabigie linoleja un gumijas gridas segumi, \ g 4
atbilstosi nodalai ,1.1.1. Pielietojums” vai - .
kataloga noradém. Neskaidribu gadijuma NORADE - Savaino$anas risks
sazinaties ar razotaju.

Montazas laika ir japarliecinas,

[ lai instruments ir piestiprinats pie
N\ paredzétas saspieSanas virsmas.
BISTAMIBA

SaspieSanas virsmam jabat tiram

1.3 Drosa ekspluatacija no smérvielam, ellam un ddens.

1.3.1 Izmantosana

Pirms uzstadisanas iekarta japar-
Jaievero visas Eiropas un valsts @ bauda, vai asmeni, instrumenta
dro$ibas prasibas, ieskaitot EN korpuss un spriegotaiji nav bojati.
847-1 noteiktas drosibas prasibas.

BISTAMIBA Bojatos instrumentus japarbauda

Instrumentu drikst izmantot tikai, specialistam.

ka aprakstits nodala “1.2. Paredzé-

tais lietojums”. Nedrikst izmantot deformétu
instrumentu.
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A

UZMANTBU

Ja izmantojat instrumentus, kas
izvietoti viens virs otra, parliecinie-
ties, ka asmeni nesaskaras.

Asmens ripas nedrikst nonakt sa-
skaré ar iespiléSanas elementiem
un/vai iekartas dalam.

Parbaudiet, vai nav bojatas as-
mens ripas un pamatkorpuss.

Nedrikst izmantot instrumentus,
kuru korpuss ir bojats. Sadus
instrumentus nedrikst labot!

Nepareiza instrumenta darbibas
apturésana, piem., piespiezot to
sanus, nav atlauta.

Nepievilktu redukcijas gredzenu un
buksu izmanto$ana nav atlauta.

2. Instrumenta specifikacijas dala

2.1 Kopsana

Darba dro$ibas apsvérumu dé| asmenus ir
jaremonté, vélakais, kad ...

a = priek$éja virsma
b = mugurvirsma

NORADE

VB<0,3

... asmenu nodiluma pla-
tums VB ir kluvis lielaks
par 0,3 mm - pievérsiet
Tpasu uzmanibu galve-
najam nodiluma zonam
(skatTt sadalu “Remonts,
izmainas, asinasana”) ...
... redzami asmens
fragmentu izlGzumi.

Lai izvairitos no korozijas,
GROOVER 500-LP frézésanas
asmens maksligo gridas segumu
(PVC, PE, PUR) un dabigo gridas
segumu (linolejs, gumija) apstradei
ir jaaizsarga no mitruma. Regulara
frézes asmens tiriSana pagarina
instrumenta darbmaza ilgumu un
ekspluatacijas drosibu.

UZMANBU

TiriSanas Iidzekli var kairinat adu
vai acis un sabojat sagatavi.

Tirot valkat roku un acu aizsargus.

Izmantot tikai piemérotus tirisanas

lidzeklus. Jaievero tiri$anas lidzek-
lu raZotaja norades.

2.2 Remonts, izmainas, asinasana

2.2.1 Visparéjas prasibas

NORADE

NORADE
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Instrumentu asinasana ir atlauta
tikai specialistiem ar atbilstosu
pieredzi un saskana ar razotaja
noradém.

Remontadarbus un izmainas drikst
veikt tikai razotajs vai pilnvarotas
specializétas darbnicas.

Instrumenta sabojasanas risks.

Drikst izmantot tikai tadas rezerves
dalas, kas atbilst instrumentu
razotaja originalo rezerves dalu
specifikacijam.

Jaievero pielaides, kas nodrosina
pareizu iespilésanu.

Ja veiktas izmainas/apriko$ana
ietekmé informaciju, kas sniegta
uz instrumenta markéjuma, to ir
jaatjauno.

Japievieno ta uznémuma
nosaukums/logotips, kur$ veicis
izmainas/apriko$anu.



Specialistiem/specializétajam remontdarbni- Tpasi DP instrumentu gadijuma:
cam jab0t informetam par:  Dimanta asmeni drikst mérit tikai
jaunakajam tehnologijam (konstrukcija un | optiski. Dimanta asmenus netirit
dizains), valsts priekSrakstiem, attiecigajiem & mehaniski.

dro$ibas noteikumiem un standartiem. NORADE

Asmens salau$anas risks!
Lai veiktu $o darbu, jums jabat parastajiem
lidzekliem un prasmém.

Péc jebkadu remontdarbu, izmainu veikSanas
vai asinasanas ir japarliecinas, ka instruments
atbilst Eiropas standarta EN 847-1 prasibam,

jo Tpasi attieciba uz:

— balansésanas kvalitati
— asmens biezumu a
—asmens atlikumu c, c,

Asmens ripu nomainu drikst veikt tikai
specialisti, kuri parvalda lodé$anas procesu
un spéj noveértét lodésanas procesa ietekmi uz
spriegojumu korpusa un grieSanas materiala.

1zlodéjot bojatas asmens ripas un péc tam
ielodé&jot jaunu asmens ripu, ir japarliecinas, lai
grieSanas elementi ir pareizi nostiprinati kor-
pusa un lai lodéSanas procesa laika korpusa
nerodas kritisks spriegums.

Remontdarbu laika nedrikst maintt pastavigi
komplektétas versijas instrumenta konstrukciju
(piem., instrumenti ar uzlodétiam asmens
ripam).
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Basosas I/IHd)OpMaLiVi;i 777777777 o a 71744
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Mepbi 6e30naCHocﬁ4 777777777 o h '1'45
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O6ecnyxusaHue n yxon 7777777 o h '1'46
Pemo-Hr, MameHEHMé VI36T0‘-IKa N h h 71746
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RU

1. O6wasn YyacTtb

MunbHbIA guck cootBeTcTByeT TpebosaHmam EN 847-1.

VAN 1
Mpo13BOANTENb N MOCTABLLMK < N
Pa3smeps! ! Loso o
O603HaueHMe pexyLLero MaTepuana = 4

MakcymanbHo [onycTum e -
Yucno 3ybbes
[lononHutensHas nHhopmauus
npoussoanTens

oohwN =

I'Iepe/:t ncnonb3oBaHnemM nNpoAykTa BHUMaTerbHO O3HaKOMbTECh C CoAepXaHuem
WHCTPYKUMWX NO IKchnyatauuu. Cne,qyl?lTe pekoMeHgaumnam 1 npegnucaHnam
WHCTPYKLMN.

B AaHHOM MHCTPYKLMK UCNOMNb30BaHHbI CrieAytolme CUrHanbHble crioBa

«OnacHo» YKasblBalOT Ha HENOCPeACTBEHHYHO OMAaCHOCTb Nony4eHusa TSKENbBIX TpaBm
\ Y/ CBA3AHHbIX C OMNACHOCTbIO ANA XU3HU.

OMACHO

«OCTOPOXHO» yKa3blBalOT HAa BO3MOXHOCTb MOSyHEHUS1 TPAaBM Pas3nmnYHON CTENeHn
TSXKECTU BNNOTb A0 Yrpo3bl XXM3HW NoCTpagaBLUEro.

OCTOPOXHO

«BHUMaHWe» ykasbiBaloT Ha AECTBUS U MEPOMNPUATUS MO NPEAOTBPALLEHNIO
7 omacHbIX CUTyaLWii.

BHUMAHVE

-143 -



1.1 BasoBas nHdopmauus
1.1.1 O6nacTb NpMMeHeHus

Matepuan Mpentud. Ne
I:I:[(apc;r;ze;oﬂeBl;(anoanoe 167.025
nonuacTep, nonnypetax) : 167.026
HarypanbHoe
HanomnbHOE NOKPbLITUE
(n1Honeym, kayuyk)
3awuTHoe HanomnbHoe

167.024
NoKpbITUE i

1.1.2 UHdbopmaumsa K 3aKkasy

MpeHtud. Ne Howmep 3akasa

1.1.3 Bua obpabotku

McromnHeHne MHCTpYMeHTa 3aBUCHT OT BUAA
npeanonaraemon o6paboTku.

Bug o6pabotkm  :MpoeHTud. Ne

w Packpon

Moppeska

MasosaHve

(ryBura 1167.024
v 167.025
nasa Gore yem

167.026
npw nogpeske)

1.1.4 Pexylme matepuanbi

SP =JlernpoBaHHass HL = Bekicokonermpo-

VHCTpYMEHTarnb- BaHHas MHCTPY-
Has MeHTanb-
cTanb Haqa cTanb

HS =BbicTpopexylias ST = Crennut
BbICOKOMNernpo-
BaHHasi cTanb

HW=Teépapm cnnas HC = Teépabin cnnas ¢
6e3 NoKpbITUS MOKpbITUEM

DP = Anma3 nonukpu- DM = Anima3 MOHOKpU-
cTannuyeckuit cTannuyeckuit

12 WUcnonb3oBaHue no
" HasHavyeHuio

1.2.1 Yucno o60poToB NpuBoaa

n Heobxoaumo npuaepxusatbecs

n max. yKa3aHHOIi Ha UHCTPyMeHTe
obnacTu uncna o6opoToB
,N“. MpeBbllLEHNe MaKCMManbHOro
yKasaH HOro uncna o6opoToB ,n
max“He gonyckaetcs!

1.2.2 Cnoco6 v o6nacTb NPUMeHeHUs

MpVMeEHSITb TOMBKO Ha NNAcTUKOBbIX
HanorbHbIX NokpbiTuAx 13 MNBX, nonnactepa,
nonnypeTaHa u HaTyparbHbIX HaMnomMbHbIX
MOKPbITUSIX U3 NIMHOMeyMa U kaydyka. Bug
noAayn CTporo B COOTBUM C 0603HaYEHNEM Ha
KOpryce UHCTPyMeHTa.
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MAN Mopaya npotue Mogaya no

(Py4Hasi nogaya) HanpaBneHns  HanpaeneHuo
BpalleHnst BpalleHnst
VHCTpYMEHTa  MHCTPyMeHTa

3a ucknioveHrem
noapesku

MEC Mopaya npotvs Mogaya no

(MexaHu4eckasi HanpaBneHnss  HarnpasneHno
nogaya) BpaLleHns BpaLLeHns
VHCTPYMEHTa  UHCTPYMEHTa

4

1.2.3 O6pabaTbiBaeMble MaTepuanb!

MnacTukoBble HanonbHble NoKpbITUS K3 MNBX,
nonuactepa, NonnypeTaHa 1 HaTypanbHble
HarnorbHble NOKPbLITUsIE U3 NHONeyMa 1
Kayuyka Ha ocHoBaHum n. 1.1.1 ,06nactb
npuMeHeHNs® K ykasaHus B kaTtanore.
MHble oBnacti npuMeHeHws, paBHO Kak 1
COMHUTENbHbIE Crlyyau, COrMacoBbIBalOTCS C
npoussoanTenem.

1.3 Mepbl 6e3onacHocTn

1.3.1 dkcnnyaTtauus

Bce eBponeiickue n
MexayHapoaHble TpeGoBaHus
no 6esonacHocTu, Bknodas EN
847-1 DOIMKHbI HEYKOCHUTENBHO
cobniogatbes.

YKA3AHM

MpyMeHeHne UHCTpyMeHTa
VCKITIOUNTENBHO B COOTBETCTBUM C
npepnucanuem n. 1.2 Micnone3o-
BaHVE MO Ha3Ha4YeHno".
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YKASAHVE

ONACHO

\ > 4
ONACHO

&

ONACHO

RU

1.3.2 TpaHcnopTupoBka

TpaHcnopTMpOBKa TOMbKO B
COOTBETCTBYIOLLEN YNaKOBKE.
OnacHocTb noBpexaeHUs

OCTOPOXHO PEXYLLMX KDOMOK.

PacnakoBbiBaTb 6epexHo!

OCTOPOXHO, ONACHOCTb MOMyYeHUst
TPaBMbl PEXYLLMMN KPOMKaMU
MHCTpymeHTa!

Vcnonb3yiiTe NMoTHble 3aLUuUTHbIe
pyKaBuLibI.

1.3.3 C6opka M ycTaHOBKa MHCTPYMEHTa

MoHTax WHCTpYMEHTa,

ero 3akpenneHue v nyck B
aKcnnyaTaumio NpoBoANTL B
COOTBETCTBMMU C nNpeannucaHnsamun
npoussoanTens CTaHOYHOro
obopynoBaHus.

MpoBepUTb YCTAHOBOYHbIE
napameTpbl MalnHbI 1
HanpasneHve BpatieHus!

OnacHocTb ocrnabnexus kpenexa
MHCTPYMeHTa.

VcKnioynTb BO3MOXHOCTb
3arnycka MalluHbl BO BpeMsi
CMeHbI MHCTPYMEHTa (CMoTpu
PyKoBOACTBO MO 3KCnnyaTauum
MaLLWHbI).

OnacHocTb nonyvyeHnsa TpaBmbl.

Mpyn MoHTaxe oBecneunTs
NrOTHOE NpUNEraHne UHCTPYMEHTa
K MMOCKOCTSIM Kpenexka.

Bce cornpsiraemble NOBEPXHOCTH
[OIKHBI BbITb CYXUMU U HE UMETH
3arpsA3HeHui, NsaTeH xupa u
macna.

Mepen MOHTaXOM MpPOBEPUTHL
pexyLuye KpOMKW Ha npegmeT
nospexaeHunin. MoBpexaéHHbIN
VHCTPYMEHT MOANEXUT NpoBepke
cneumanucTom.

He ncnonb3osath
AedOPMUPOBAHHbIA UHCTPYMEHT.




Mpu “cnonb3oBaHNN UHCTPYMEHTa
B CTOMKax y6eantecs B OTCYTCTBUM
KOHTaKTa PEXyLLMX KpOMOK Apyr

C Apyrom.

OCTOPOXHO Wckniouunts COMNpUKOCHOBEHME

) * 4
YKASAHVE

PEXYLLWX 3MIEMEHTOB C KPENexom
1 AeTansimu MaLuvHbl.
KoHTponupoBaTth LIeNocTHOCTbL
[UCKa U PEXYLLINX STEMEHTOB.

VIHCTPYMEHT € NOBPeXAEHHbIM Te-
1IOM UCKa He NOANEXUT PEMOHTY
1 He JonyckaeTcs K akcnnyarauum!
KaTteropuiecku HeomnycTumo Top-
MOXeHWe BpallatoLLLEerocs aucka
nobbiMu cnocobamm.

He ponyckaetcs vcnonb3oBaHus
KOMMeHCaTOPHbIX BTYMOK U KorneL,
6e3 obecneyeHnst HaaéxHoro Kpe-
MNMeHNs NOCNeAHUX B MOCaA04HOM
OTBEPCTUN UHCTPYMEHTa.

2. CneuyvacTb

2.1 OGcnyxuBaHue n yxon

M3 coobpaxeHuii 6esonacHocTv Heobxoanma
3aTo4Ka PexyLUnX arnemMeHToB:

VB<0,3

- €CNN U3HOC pexyLLen
kpomkmn VB Gonee 0,3 mm
ocobeHHoe BHUMaHue
yAenseTcs 30HaM OCHOBHOTO
n3Hoca (cM. nn. 2.2 «PeMoHT,
M3MeHeHWe 1 3aTouKa)

- Npu BU3yarnbHOM ycTa-
HOBMEHWUN NOBPEXAEHNIA
pexyLLei KPOMKU

a = [NepepHsas noBepxHOCTb 3y6a
b = BapHsa noBepxHOCTb 3y6a

YKA3AHM

Bo usbexaHvie Koppoauu npe-
[OXPaHsiTb PEXYLLNIA SNeMeHT
GROOVER 500-LP gns o6pa6otku
NMacTUKOBBIX HAMOMbHbBIX MOKPbI-
i (MBX, nonuacTep, nonuype-
TaH) U HaTyparbHbIX HAMOMbHbIX
MOKPLITUN (NUHONEYM, Kay4yK)

OT CbIpoCTU. PerynsipHelii yxopa ¢
yaarneHnem ¢ pexyLLyx 3neMeHToB
CMOTTbI 1 Kiesi NOBbILLIAET CPOK
cnyx6bl n 6ezonacHocTb paboTbl
VHCTPyMeHTa.

Yucrsiwme cpeactsa, nonas Ha
KOXY W B rnasa, MoryT HaHecTu
yLep6 300pOoBbIO, @ TaKKE UCTOpP-

OCTOPOXHO TUTb MHCTPYMEHT. Mcnonbayiite

3aLNTHBIE OYKN N NepYaTKn.

Vcnonb3yiiTe TONbKO paspeLuéx-
Hble B cooTBeTCTBUM. Crienyiite
yKasaHWsiM NPOM3BOANTENST YNCTS-
LLiero cpeacTsaa.

2.2 PeMOHT, U3MeHeHue U 3aTo4ka

2.2.1 O6wue Tpe6oBaHUA

OHAZIHO

YKASAHVE
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3aTouyka AOMKHO OCYLLECTBNATLCS
TOMBKO KBaNUMUUMPOBaHHBIM,
OnNbITHLIM CNEUnannucTom B
COOTBETCTBUW C YKazaHUAMM Npo-
n3BOAUTENSA UHCTPYMEHTA.

Tonbko MPOM3BOANTENIO UHCTPY-
MEHTa Wi cepTUULMPOBAHHBIM
LIeHTpam paspeLlaeTcsi PEMOHT W
BHECEHMe U3MEHEHUI B MHCTPY-
MEHT.

OnacHOCTb NOMOMKI HCTPYMEHTa.

Wcnonb3oBaTb TOMbKO opuruHanb-
Hble 3anyactu, Nnbo 3anyactu
WOEHTUYHbIe NO cBoWicTBaM 1
oTBevarlme npeanmcaHuam
n3roToBUTENA.

MpuaepxmBaTbCs AOMYCKOB,
obecneymBaioLmx 6esynpeyHoe
1 HapéxXHoe KpenmneHne UHCTPY-
MeHTa.

B cnyyae BNMSHNA N3MEHEHWI Ha
o0603Ha4eHHble NPon3BoAUTENEeM
napameTpbl MIHCTPYMEHTa, nocrnea-
HU1e [OIMKHbI GbITb CKOPPEKTUPOBa-
Hbl C HAHECEHMEM Ha UHCTPYMEHT
MHdopmaumm 06 N3MeHeHNsAX

1 opraHv3auumv, BHECLLEN faHHble
V3MEHEHNsI.



RU

CneuuanucTbl/nepcoHan cepBrUCLEHTPOB, Ocob6enHocTu MKO-MHCTpyMeHTa:
06CnyXMBatOLLME UHCTPYMEHT [OMMKHbI: __
obnapate rny6okMMy NOATBEPXKAEHHBIMU 3HA-
HUSIMW B TEXHUYECKOW 06NacTu KOHCTPYKLMM

3amepbl pexyLUnX anmasHbIX
KPOMOK NpOn3BOANTL TONBbKO

o ONTUYECKM.
VHCTPYMeEHTa, MeXAyHapOoAHbIX TpeGoBaHuit -
Kk paboTe 1 0BCryKUBaHUIO HCTPYMEHTA, YKASAHVE 1 cirioumTh MexaHnueckyio
a TaKke TEXHUKM GE30MaCHOCTU, UMETb OUNCTKY arnmasHbIX PEXYLLNX
cooTBeTCTBYlOLiEe 060pyAoBaHue, obrnagats KPOMOK.

NPaKTU4eCKMMN HaBblKaMW BbIMOSTHEHUA

[aHHOTO BIAa PaGoT. OnacHOCTb NOBPEXAEHNS KPOMKM!

nocne Ka)KJ:lOVI 3aTO4YKKU, pEeMOHTa UK N3MeHe-
HUSI IHCTPYMEHTa y6eanTbCs B COOTBETCTBUM
VHCTpyMeHTa TpeboBaHusam EBponeinckux
HopM EN 847-1 0cO6EHHO B OTHOLLIEHWN:

— CbanaHCMpOBaHHOCTU MHCTPYMEHTa

— ToNWMHbBI pexyLuein NnacTuHbl a

— BbIxog NnacTuHbl 3a KOHTYp HecyLlero
anckac, ¢,

G [

OcHallieH1e NHCTPYMEHTa HOBLIMU PEXYLLMMI
anemMeHTaMu NPOU3BOAUTCS TONLKO CUNamMu
KBaNMOULIMPOBAHHOTO NEepcoHana, Bnaae-
loLero HaBblkamu naiiku HW-matepuanos u
YMEIOLLEro NpaBuIbHO OLEHUBATL BO3HUKALO-
e B METanse BHyTPEHHME HanPsiKeHNs.

Mpwn 3ameHe noBpexaéHHbIX HW-anemeHTOB
y6eaunTbCs B NPaBUbHOM WX NO-3ULIMOHM-
pOBaHWM B TENe UHCTPYMEHTa, KavecTse
LLIBA W OTCYTCTBUM NPEAENbHBLIX BHYTPEHHUX
HanpsbKeHWiA.

3anpellaeTcs B NpoLecce PEMOHTa U3MEHSTH
KOHCTPYKLINKO COCTaBHOTO MHCTPYMEHTa,
HanpuMep, ocHaLLEHHOTO

HW-pexyLmmmn anemeHTamm.
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